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PREGAO ELETRONICO N° 36/2025

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 4.048/2025

Objeto: REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL FORNECIMENTO PARCELADO DE
MODULOS DE USO GERAL E PERMANENTE, PARA OS MUNICIPIOS CONSORCIADOS AO
CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DO VALE DO RIBEIRA E LITORAL SUL - CONSAUDE,
CONFORME ESPECIFICACOES DISCRIMINADAS NESTE EDITAL E SEUS ANEXOS, pelo periodo de
12 (doze) meses.

Orgdo gerenciador: Consércio Intermunicipal de Saude do Vale do Ribeira e Litoral Sul -
CONSAUDE

Orgao participante: municipios consorciados:

¢ Municipio de Miracatu/SP

¢ Municipio de Itanhaém/SP

e Municipio de Ilha comprida/SP

¢ Municipio de Barra do Turvo/SP

¢ Municipio de Cajati/SP

¢ Municipio de Iguape

Critério de Julgamento: MENOR PRECO POR LOTE

Data da Sessao Publica: 21/08/2025
Recebimento das Propostas: Até as 8h50min dodia21/08/2025
Inicio da Disputa de Precos (Lances): As 09h00min do dia 21/08/2025
Modo de Disputa: ABERTO

Beneficios ME/EPP: ( X)SIM ( ) NAO

Plataforma eletronica : www.comprasbr.com.br

Referéncia de Tempo: horario de Brasilia (DF)

INFORMAGOES: Servico de Suprimento - Setor de Licitagdes - Rua Pedro Bonne, 508 - Centro,
Pariquera-Acgu — SP, de segunda a sexta-feira, das 08:00 as 12:00 horas e das 13:00 as 17:00
horas, pelo telefone (13) 3856-9609, ou através do e-mail licitacoes@consaude.org.br

CONSAUDE - Consércio Intermunicipal de Satde do Vale do Ribeira e Litoral Sul Rua dos Expedicionarios, 140 |
CEP 11930-000| Pariquera-Agu, SP | Fone: (13) 3856-9600 | CNPJ: 57.740.490/0001-80
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O CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DO VALE DO RIBEIRA E LITORAL SUL -
CONSAUDE - Consoércio Publico, entidade com personalidade juridica de direito publico, inscrito
no CNPJ sob o n° 57.740.490.0001-80, com sede Rua Dos Expedicionarios, n® 140, Centro,
Pariquera - Acu, Estado de S&o Paulo, na condicdo de ORGAO GERENCIADOR, torna publico
que realizard LICITACAO COMPARTILHADA, para REGISTRO DE PREGOS, na modalidade
PREGAO ELETRONICO, para os 6rgdos participantes do certame, observado as condicBes e
especificagdes constante no presente edital e seus anexos.

O presente edital estd regido pela Lei Federal n°® 14.133/21, e Decretos n® 006/24 e 007/24,
ambos do CONSAUDE, Lei Complementar n® 123/06 e alteracSes posteriores.

1. DOOBIJETO

1.1. A presente licitacdo tem por objeto o REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E
EVENTUAL FORNECIMENTO PARCELADO DE MOSULOS DE USO GERAL E
PERMANENTE, PARA OS MUNICIPIOS CONSORCIADOS AO CONSORCIO DE
INTERMUNICIPAL DO VALE DO RIBEIRA E LITORAL SUL - CONSAUDE, CONFORME
ESPECIFICACOES DISCRIMINADAS NESTE EDITAL E SEUS ANEXOS, pelo periodo
de 12 (doze)
meses.

No presente certame, na modalidade Pregdo Eletronico, regido pela Lei n°® 14.133/2021, nédo
sera formada lista de cadastro de reserva; estd vedado o registro de precos diferentes; e
esta vedada a participacao do 6rgdo em mais de uma ata de registro de precos com o mesmo
objeto, no prazo de validade.

No presente certame, as quantidades minimas a serem ofertadas terdo as mesmas
quantidades maximas a serem registradas.

1.2. O prazo de vigéncia da Ata de Registro de Prego sera de 12 (doze) meses.

1.3. O prazo de vigéncia da Ata de Registro de Preco poderda ser prorrogado, por igual periodo,
desde que comprovado o prego vantajoso, nos termos do art. 84, caput, da Lei Federal n.
14.133/21 e de acordo com as disposicdes do art. 19 do Decreto n°. 007/2024 do
CONSAUDE

1.4. O contrato ou documento equivalente decorrente da ata de registro de precos tera sua
vigéncia estabelecida em conformidade com as disposicdes nela contidas.

2. ORGAOS PARTICIPANTES

2.1. O CONSAUDE é Orgdo Gerenciador responsavel pela conducdo do conjunto de
procedimentos para registro de pregos e gerenciamento da ata de registro de pregos desta
licitagao compartilhada.

2.2. Sao érgdos participantes do presente processo licitatério:

2.2.1 O Consdrcio Intermunicipal de Satde do Vale do Ribeira e Litoral Sul - CONSAUDE;

2.2.2 Os municipios consorciados de Miracatu/SP, Itanhaém/SP, Ilha comprida/SP, /Iguape/SP,
Barra do Turvo/SP e Cajati/SP .
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Os entes municipais que ratificaram por lei o Protocolo de Intencdes do CONSAUDE e que,

independentemente de manifestacdo formal no procedimento publico de IRP, participam dos
procedimentos iniciais da licitacdo para o Sistema de Registro de Precos e, apds
manifestacdo, integram a Ata de Registro de Precos. Sdo Orgdos N3o Participantes os
orgaos ou entidades da Administracdo Publica que ndo participaram dos procedimentos
iniciais da licitagdo e ndo integram a ata de registro de pregos, mas que, atendidos os
requisitos da Lei Federal n° 14.133/2021, deste Edital e do Decreto n° 007/2024 do
CONSAUDE, podem fazer adesdo & Ata de Registro de Precos

Os 6rgdos e entidades que ndo participaram do registro de precos, quando desejarem fazer
uso da ata de registro de precos, deverdo consultar o Orgdo Gerenciador da ata para
manifestacdo sobre a possibilidade de adesdo, observados as condigdes dispostas no
Decreto 007/2024 do CONSAUDE.

2.4.1. Cabera ao fornecedor beneficiario da ata de registro de precos, observadas as
condicdes nela estabelecidas e no Decreto 007/2024 do CONSAUDE, optar pela
aceitacao ou nao do fornecimento decorrente de adesao, desde que nao prejudique
as obrigacBes presentes e futuras decorrentes da ata, assumidas com ao Orgdo
Gerenciador e Orgdos Participantes.

2.4.2. As aquisicOes ou as contratacdes adicionais de que trata este artigo ndao poderao
exceder, por 6rgdo ou entidade, a 25% (vinte e cinco por cento) dos quantitativos
dos itens do instrumento convocatdrio e registrados na ata de registro de precgos
para ao (')rgéo Gerenciador e para os ('Jrgéos Participantes.

2.4.3. O quantitativo decorrente das adesGes a ata de registro de precos ndo podera
exceder, na totalidade, a uma vez do quantitativo de cada item registrado na ata
de registro de precos para o Orgdo Gerenciador e para os Orgdos Participantes,
independentemente do nimero de drgdos ndo participantes que aderirem

DATAS, HORARIOS E REFERENCIA DE TEMPO

A PROPONENTE devera observar as datas e horarios previstos para a abertura da sessdo
publica, atentando-se também para a data e horario do inicio da disputa de precos,
conforme disposto no predmbulo deste edital.

Todos os horarios estabelecidos no edital, no aviso e durante a sessdo publica observarao,
para todos os efeitos, o horario de Brasilia, inclusive para contagem de tempo e registro
no sistema eletronico e na documentacgao relativa ao certame.

REGULAMENTO OPERACIONAL DO CERTAME

O Pregdo, na forma Eletronica, sera realizado em sessao publica, por meio da INTERNET,
mediante condicOes de segurancga - criptografia e autenticacdao - em todas as suas fases
através do Sistema de Pregdo, na Forma Eletronica, do Portal Compras BR
(www.comprasbr.com.br).

A Sessdo eletronica e todos os demais Atos Administrativos serdo conduzidos pelo
CONSAUDE, por intermédio do Pregoeiro, mediante a insercdo e monitoramento de dados
gerados ou transferidos para plataforma digital constante da pagina eletronica do Portal
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Compras BR (www.comprasbr.com.br).

O Pregoeiro, com o auxilio da equipe de apoio, que terd, em especial, as seguintes
atribuigdes:

a) Coordenar o processo licitatorio;

b) Receber, examinar e decidir as impugnagdoes e consultas ao Edital, apoiado pelo
responsavel pela sua elaboracao;

c) Conduzir a sessdo publica na internet;

d) Verificar a conformidade da proposta com os requisitos estabelecidos no instrumento convocatério;

e) Dirigir a etapa de lances;

f) Verificar e julgar as condigdes de habilitacao;

g) Analisar a admissibilidade dos recursos, podendo, em tal caso, exercer o juizo de
retratacdo no prazo de 03 (trés) dias uteis (§ 2° do art. 165 da Lei Federal n® 14.133,
de 2021), findo o qual deverd encaminhar o recurso, devidamente instruido, a
deliberacdo da autoridade superior;

h) Indicar o vencedor do certame;

i) Conduzir os trabalhos da equipe de apoio;

j) Sanear erros ou falhas que ndo alterem a substancia das propostas;

k) Encaminhar a equipe de apoio os documentos de habilitagdo, caso verifique a
possibilidade de sanear erros ou falhas que nao alterem a substancia dos documentos
e sua validade juridica;

l) Encaminhar o processo devidamente instruido a autoridade superior e propor a
adjudicacdo, homologacdo e confeccbes de atas ou contratos administrativos.

O pregoeiro podera solicitar manifestagdo técnica da assessoria juridica ou de outros
agentes publicos, de setores da entidade ou dos entes federados consorciados, a fim de
subsidiar sua decisao.

O pregoeiro substituto suprira as faltas, impedimentos e/ou afastamentos, permanentes,
temporarios ou eventuais, do pregoeiro titular, com as mesmas atribuigdes previstas neste
item.

DA IMPUGNAGAO AO EDITAL E PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS

Decaira do direito de pedir esclarecimento ou impugnar os termos deste edital aguele que
ndo o fizer em até 03 (trés) dias Uteis antes da data de abertura do certame, apontando
de forma clara e objetiva as falhas e/ou irregularidades que entende viciarem o mesmo,
cabendo ao 6rgdo gerenciador respondé-lo em até 03 (trés) dias Gteis contados do
recebimento do pedido (limitado ao ultimo dia util anterior a data da abertura), podendo
ser auxiliado pela comissdo técnica instituida pelo CONSAUDE para o objeto ora licitado.

Os pedidos de esclarecimento ou impugnagao ao edital deverdao ser encaminhados
EXCLUSIVAMENTE através da plataforma eletrénica www.comprasbr.com.br, NAO sendo
aceitos pedidos encaminhados via endereco eletronico (e-mail).

Se procedente e acolhida a impugnacgdo do edital, seus vicios serdo sanados, reabrindo-se
0 prazo inicialmente estabelecido (na mesma forma de divulgacao inicial), exceto quando
a alteragdao nao comprometer a formulacao das propostas.

As respostas aos pedidos de esclarecimentos e/ou impugnagOes serao divulgadas na
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plataforma eletrénica www.comprasbr.com.br .

DAS CONDICOES DE PARTICIPAGCAO

Poderao participar desta licitacao todas e quaisquer empresas ou sociedades,
regularmente estabelecidas no Pais, cadastradas no ramo de atividade
pertinente ao objeto desta licitacdo e que satisfacam todas as exigéncias,
especificagcoes e normas contidas neste edital, seus anexos e nos demais
regramentos/normativas existentes no Brasil sobre a area de fornecimento.

Como requisito para participacdo no pregdao, a empresa devera possuir cadastro junto a
plataforma eletrénica que sera realizado o certame, bem como, em campo préprio do
sistema, devera manifestar o pleno conhecimento e atendimento as exigéncias de
habilitagdo e, que sua proposta estd em conformidade com os termos do edital e seus
anexos.

A declaracao falsa relativa ao cumprimento dos requisitos de habilitacdo e conformidade
da proposta sujeitara o licitante as sangoes previstas neste edital e na legislagcdo vigente.

Nao poderao disputar licitagdo direta ou indiretamente:

autor do anteprojeto, do projeto basico ou do projeto executivo, pessoa fisica ou juridica,
quando a licitacdo versar sobre obra, servigos ou fornecimento de bens a ele relacionados;

empresa, isoladamente ou em consdrcio, responsavel pela elaboracdo do projeto basico
ou do projeto executivo, ou empresa da qual o autor do projeto seja dirigente, gerente,
controlador, acionista ou detentor de mais de 5% (cinco por cento) do capital com direito
a voto, responsavel técnico ou subcontratado, quando a licitacdo versar sobre obra,
servigos ou fornecimento de bens a ela necessarios;

pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da licitacdo, impossibilitada de
participar da licitacdo em decorréncia de sangdo que lhe foi imposta.

d) aquele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econémica, financeira,
trabalhista ou civil com dirigente do drgdo ou entidade contratante ou com agente publico
gue desempenhe fungdo na licitagcdo ou atue na fiscalizagdo ou na gestdo do contrato, ou
que deles seja cOnjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade,
até o terceiro grau;

e) empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei Federal n°© 6.404,
de 15 de dezembro de 1976, concorrendo entre si;

pessoa fisica ou juridica que, nos 05 (cinco) anos anteriores a divulgacao deste edital,
tenha sido condenada judicialmente, com transito em julgado, por exploracdo de trabalho
infantil, por submissdo de trabalhadores a condicGes andlogas as de escravo ou por
contratagao de adolescentes nos casos vedados pela legislagao trabalhista.

5.10. Além das vedacGes estabelecidas pelo art. 14 da Lei n® 14.133/2021, ndo sera permitida

a participagao do licitante:

6.5.1. Que ndo atenda as condicdes deste Edital e seu (s) anexo(s);
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Agente publico do 6rgao licitante, nos termos do §1° do art. 9° da Lei 14.133/2021;

6.5.3. Entidades do terceiro setor assim classificadas como Organizacdo da Sociedade Civil -

0SC,

5.11.

5.12.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

atuando nessa condicdo;

Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno
porte, para as sociedades cooperativas mencionadas no art. 16 da Lei n° 14.133/2021 e
para o microempreendedor individual - MEI, nos limites previstos da Lei Complementar n©
123/2006 e conforme disposto nos §§ 1° ao 3° do art. 4° da Lei n© 14.133/2021.

A ndo observancia das vedacdes desta clausula e das demais dispostas na Lei Federal n°
14.133, de 2021 é de inteira responsabilidade da licitante que, pelo descumprimento, se
sujeita as penalidades cabiveis.

DO CREDENCIAMENTO

Para acesso ao sistema eletronico, os interessados em participar do pregdo eletrénico
deverdao dispor de chave de identificacdo e senha pessoal, ambas intransferiveis e de
responsabilidade Unica do usuario, obtidas junto ao sistema eletrbnico
www.comprasbr.com.br, do Portal Compras BR.

O credenciamento do fornecedor e de seu representante legal junto a plataforma eletronica
implica a responsabilidade legal pelos atos praticados, a presungao de capacidade técnica
para realizacdo das transagoes inerentes ao pregdo eletrénico, bem como a aceitabilidade
no que se refere as regras dos editais que escolher participar.

E de exclusiva responsabilidade do usudrio o sigilo da senha, bem como seu uso em
qgualquer transacao efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao Portal
Compras BR ou ao CONSAUDE a responsabilidade por eventuais danos decorrentes de
uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

A perda da senha ou a quebra de sigilo deverdo ser comunicadas imediatamente ao
provedor do sistema para imediato bloqueio de acesso.

O CONSAUDE estd isento de quaisquer custos de operacionalizacdo e uso do sistema,
ficando a cargo do licitante vencedor do certame os encargos financeiros ou de qualquer
espécie estabelecidos com a provedora do sistema, equivalentes aos percentuais
estabelecidos pela mesma sobre o valor contratual ajustado entre as partes (Licitante /
Compras BR), a titulo de taxa pela utilizagdo dos recursos de tecnologia da informacao.

Cabera ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a sessdo
publica do pregdo eletronico, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de
negocios diante da inobservancia de qualquer mensagem emitida pelo sistema ou de sua
desconexao.

A licitagdo serd conduzida pelo Pregoeiro do CONSAUDE - SP, com apoio técnico e
operacional da plataforma Compras BR, que atuara como provedor do sistema eletrénico
para esta licitacdo.
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Os interessados em se credenciar na plataforma Compras BR poderdao obter maiores

informagdes na pagina www.comprasbr.com.br, podendo sanar eventuais duvidas pela
central de atendimentos da Plataforma.

DA APRESENTACAO DA PROPOSTA NA PLATAFORMA ELETRONICA

A proposta de precos deverd ser cadastrada exclusivamente, por meio da plataforma
eletronica (www.comprasbr.com.br), até a data e horario estabelecidos neste edital,
guando entao encerrar-se-a automaticamente a fase de recebimento de propostas.

Até a abertura da sessdo, os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta
anteriormente inserida no sistema. Apds o inicio da sessdo publica ndo cabera desisténcia

da proposta ofertada, sob pena das sancOes previstas neste Edital.

O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletrénico,
dos seguintes campos, conforme o caso:

a) Preco unitario do item ofertado expresso em reais, com no maximo 02 (DUAS) casas
decimais apos a virgula;

b) Marca/fabricante;
c) Quantidade;

d) Prazo de validade da proposta, ndo inferior a 90 (noventa) dias consecutivos,
contados da data de sua apresentacgao;

Poderdo ser juntados, ainda, catalogos, prospectos, manuais, etc., que comprovem que
o produto ofertado atende as especificacdes do edital.

8.3.2. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam o licitante.

7.4.

7.5.

7.6.

7.7.

N3o sera admitida a cotacdao de quantitativo inferior ao previsto para a contratacdo, salvo
se devidamente expresso no Termo de Referéncia. A empresa proponente devera observar
rigorosamente a descricdo e a unidade de fornecimento do objeto, tendo que, este estar
totalmente e estritamente dentro das especificacdes contidas neste edital.

Nos pregos propostos estardao inclusos todos os custos operacionais, encargos
previdenciarios, trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta
ou indiretamente na execucao do objeto.

Os precos ofertados, tanto na proposta quanto na etapa de lances, serao de exclusiva
responsabilidade do licitante, ndao lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteracdo,
sob alegacao de erro, omissao ou qualquer outro pretexto.

Se o regime tributario da empresa implicar o recolhimento de tributos em percentuais
variaveis, a cotacdo adequada serd a que corresponde a média dos efetivos recolhimentos
da empresa nos ultimos doze meses.Independentemente do percentual de tributo inserido
na planilha, no pagamento serdo retidos na fonte os percentuais estabelecidos na legislagao
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vigente.

Verificando-se no curso da analise das propostas o descumprimento de qualquer requisito
exigido neste edital e seus anexos, a proposta sera desclassificada e a proponente estara
sujeita as sancgdes previstas neste edital.

8.9.1. Em caso de desclassificacdo da proposta, esta sera fundamentada e registrada na

7.9.

plataforma eletrénica, acompanhado em tempo real por todos os participantes.

A licitante deverd declarar, em campo préprio da plataforma eletrénica, que cumpre
plenamente os requisitos de habilitacdo e que sua proposta esta em conformidade com as
exigéncias do Edital.

7.10. O fornecedor enquadrado como microempresa ou empresa de pequeno porte devera

declarar, ainda, em campo préprio do sistema eletrénico, que cumpre os requisitos
estabelecidos no art. 3° da Lei Complementar n°® 123/2006 para fins de usufruir dos
beneficios da respectiva legislagao.

8.11.1. No caso de item exclusivo para participagdo de microempresas e empresas de pequeno

porte, a assinalagdo do campo “NAO” impedird o prosseguimento no certame, para
aquele item;

8.11.2. Nos itens em que a participacao ndo for exclusiva, para microempresas e empresas de

pequeno porte, a assinalacdo do campo “NAO” apenas produzird o efeito de o licitante
nao ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n° 123/2026,
mesmo que microempresa ou empresa de pequeno porte.

8.11.3. Caso o valor estimado da presente licitagdo seja superior a receita bruta maxima admitida

para fins de enquadramento como empresa de pequeno porte, conforme informagao
constante no predmbulo do edital, ndo sera aplicado as disposicGes constantes dos
arts. 42 a 49 da LC 123/2006, nos termos do quanto disposto no §1° do art. 4° da Lei n©
14.133/2021.

7.11. O licitante que cadastrar sua proposta de pregos terd expressado sua decisdo irrevogavel

7.12.

de concluir a Transagao, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e aceitacao
das regras de cumprimento de suas obrigag0es.

Fica vedada a identificacao da empresa em qualquer campo da proposta, tal como timbres,
abreviacbes (relacionadas a empresas), telefones e etc., o descumprimento do mesmo
acarretara na desclassificacdo prévia da empresa licitante.

7.13. A apresentacdo de proposta implica na plena aceitacdao, por parte da licitante, das

7.14.

condicdes estabelecidas neste edital e seus anexos, além do dever de cumpri-las.

Havendo discordancia entre os precos unitarios e totais, prevalecerdo os primeiros, e entre
os valores expressos e por extenso, serdo considerados estes ultimos.
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Nao havera ordem de classificagdo na etapa de apresentacdo da proposta, o que ocorrera
somente apos os procedimentos de abertura da sessado publica e da fase de envio de lances.

Serao disponibilizados para acesso publico os documentos que compdem a proposta dos
licitantes Convocados para apresentacdo de propostas, apds a fase de envio de lances.

DA ABERTURA DA SESSAO PUBLICA
A abertura da presente licitacdo dar-se-a automaticamente em sessao publica, por meio de

sistema eletronico (www.comprasbr.com.br) do Portal Compras BR na data , horario e local
indicado neste Edital.

A comunicacdo entre o pregoeiro e os licitantes ocorrerd mediante troca de mensagens,
em campo préprio do sistema eletronico.

Cabera ao licitante interessado em participar, da licitagdo, acompanhar as operagdes no
sistema eletrénico durante o processo licitatorio e se responsabilizar pelo 6nus decorrente
da perda de negdcios diante da inobservancia de mensagens emitidas pela Administracao
ou de sua desconexao.

O licitante devera comunicar imediatamente ao provedor do sistema do Portal Compras BR
qualquer acontecimento que possa comprometer o sigilo ou a seguranga, para imediato
bloqueio de acesso.

Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impecga a realizagao
do certame na data e hora marcada, a sessdao publica serd automaticamente transferida
para o primeiro dia util subsequente, no horario estabelecido pelo Edital, desde que nao
haja comunicagdo do pregoeiro em contrario.

DA FASE DE LANCES

Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverao encaminhar lances exclusivamente por
meio de sistema eletrénico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do
valor consignado no registro.

O lance devera ser ofertado pelo valor unitario, com até 02 (DUAS) casas decimais
(0,00).

Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, ndo aceitos dois ou mais lances de mesmo
valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado em primeiro lugar pelo sistema.

10.3.1. Os itens poderao ser disponibilizados por grupo, para otimizagao dos trabalhos do

9.4.

Pregoeiro e da Equipe de Apoio e a disputa de lances podera se estender para outros dias,
se necessario.

O licitante somente podera oferecer valor inferior ao Gltimo lance por ele ofertado e
registrado pelo sistema, observado o intervalo minimo de diferenca de valores entre os
lances de 1% (um por cento), que incidira tanto em relagdo aos lances intermediarios
guanto em relagdo ao lance que cobrir a melhor oferta.
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Durante o transcurso da sessdo, os licitantes serao informados, em tempo real, do valor
do menor lance registrado.

Os lances apresentados e levados em consideracao para efeito de julgamento serdo de
exclusiva e total responsabilidade do licitante, ndao |he cabendo o direito de pleitear
qualquer alteragao apds o encerramento da fase de lances.

Durante o modo de disputa aberto, se algum licitante de forma equivocada, ofertar um
lance com valor Inexequivel ou inconsistente, podera solicitar o cancelamento deste, em
campo proprio na plataforma eletrénica, sendo analisado pelo pregoeiro o seu deferimento.

10.7.1. Fica a critério do pregoeiro a autorizagdo da correcdo de lances com valores digitados

9.8.

errados ou situagdao semelhante.

O pregoeiro podera suspender a sessdo de lances caso seja imprescindivel a realizacdo de
eventual diligéncia.

10.8.1. Realizada a diligéncia, o pregoeiro notificara os licitantes sobre a data, horario e local

9.9.

9.10.

10.

10.1.

10.2.

10.3.

10.4.

10.5.

onde sera dado prosseguimento a sessao publica.

Se ocorrer a desconexao do pregoeiro no decorrer da etapa de lances, e o sistema
eletronico permanecer acessivel aos licitantes, os lances continuardao sendo recebidos, sem
prejuizos dos atos realizados.

Caso a desconexdo do pregoeiro persista por tempo superior a 10 (dez) minutos, a
sessdo do Pregdo sera suspensa automaticamente e terd reinicio somente apods
comunicacao expressa aos participantes no sitio
www.comprasbr.com.br.

MODO DE DISPUTA

Sera adotado para o envio de lances no pregdo eletrénico o modo de disputa ABERTO, em
que os licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com prorrogagoes.

A etapa de lances da sessdo publica terd duracdo de 10 (dez) minutos e, por isso, sera
prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos 02
(dois) minutos do periodo de duracdo da sessdo publica.

A prorrogacao automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, serda de 02
(dois) minutos e ocorrera sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse
periodo de prorrogagao, inclusive no caso de lances intermediarios.

N3o havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica
encerrar-se-a automaticamente, e o sistema ordenara e divulgara os lances conforme a

ordem final de classificagao.

Definida a melhor proposta, se a diferenga em relagdo a proposta classificada em segundo
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lugar for de pelo menos 5% (cinco por cento), o pregoeiro, auxiliado pela equipe de
apoio, podera admitir o reinicio da disputa aberta, para a definicdo das demais colocagdes.

10.6. Apds o reinicio previsto no item supra, os licitantes serdo convocados para apresentar
lances intermediarios.

10.7. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrerd com o valor de sua proposta.

10.8. Apds o término dos prazos estabelecidos nos subitens anteriores, o sistema ordenara e
divulgara os lances segundo a ordem crescente de valores.

10.9. Em caso de empate entre duas ou mais propostas, serdo utilizados os critérios de
desempate previstos no art. 60 da Lei n°® 14.133, de 2021.

10.10. Persistindo o empate, sera aplicado o disposto no §1° do art. 60 da Lei n° 14.133/2021.

12. DO DIREITO DE PREFERENCIA AS MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO
PORTE

12.1. Encerrado o prazo disposto no item 11 deste edital, sera observado o disposto nos artigos
44 e 45 da Lei Complementar n° 123, de 2006 e alteracdes posteriores, conforme segue:

12.1.1. Identificar-se-do as propostas ofertadas por microempresas ou empresas de
pequeno porte que se encontrem até 5% (cinco por cento) superiores a primeira
classificada.

Paragrafo Unico. O disposto no subitem acima somente se aplicard quando a melhor oferta
inicial nao tiver sido apresentada por microempresa ou empresa de pequeno porte.
Ocorrendo o empate ficto, na forma do subitem anterior, a microempresa ou empresa de
pequeno porte mais bem classificada podera apresentar proposta de preco inferior aquela
classificada em primeiro lugar, no prazo de 05 (cinco) minutos, situagdo em que passara a
condicdo de primeira colocada;

12.1.2. Se a microempresa ou empresa de pequeno porte convocada nao apresentar nova
proposta inferior a de menor prego, serdo convocadas as remanescentes que porventura
também se enquadrem na hipdétese do Item 12.1.1., na ordem classificatéria, para o
exercicio do mesmo direito;

12.1.3. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e
empresas de pequeno porte que se encontrem no subitem 12.1.1. sera realizado sorteio
entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.

12.1.4. Quando nao houver nova proposta de precos nos termos previstos nos itens
12.1.2. e 12.1.3.,, o objeto sera adjudicado em favor da proposta originalmente
classificada em primeiro lugar, desde que, atendam as demais exigéncias dispostas neste
edital.

12.2. Somente terdo direito aos beneficios da Lei Complementar n® 123, de 2006 as empresas
que a declararem no momento do envio de suas propostas pelo sistema.
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13. DA FASE DE NEGOCIAGAO E DA PROPOSTA

13.1. Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, na hipétese de a proposta do
primeiro colocado permanecer acima do preco maximo definido para o registro de precos,
0 pregoeiro podera negociar condicdes mais vantajosas, apds definido o resultado do
julgamento.

13.2. A negociacao podera ser feita com os demais licitantes, segundo a ordem de classificacao
inicialmente estabelecida, quando o primeiro colocado, mesmo apds a negociagdo, for
desclassificado em razdo de sua proposta permanecer acima do preco maximo definido
neste edital.

13.3. A negociacdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais
licitantes.

13.4. O resultado da negociagdo sera divulgado a todos os licitantes, registrado no sistema e
anexado aos autos do processo licitatorio.

13.5. O pregoeiro solicitard ao licitante mais bem classificado que, no prazo de 02 (duas)
horas, apos o ultimo lance ofertado ou apds a negociacdo realizada, envie proposta e os
documentos de habilitacdo, dentro do mesmo prazo, sendo este 0 mesmo prazo que consta
disposto no item 16.1. A proposta devera conter, no minimo (MODELO ANEXO I):

a) Nome do proponente, endereco, identificacdo (individual ou social), o n® do CNPJ e da
Inscricdo Estadual, nimero de telefone, fax e e-mail; Precos propostos deverdo estar
inclusos todos o0s custos operacionais, encargos previdenciarios, trabalhistas,
tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente na
execucao do objeto.

b) Especificacdo do produto - de cada item arrematado, de acordo com o Anexo I do Termo
de Referéncia;

c) Marca/modelo - de cada item arrematado;

d) Quantidade;

e) Preco unitario e preco total de cada item ofertado expresso em reais, com no maximo
02 (DUAS) casas decimais apds a virgula;

f) Fracionamento das embalagens (quantidades acondicionadas nas caixas que serao
entregues) - de cada item arrematado;

g) Prazo de validade do item licitado conforme Termo de Referéncia;

h) Dados bancarios, dados do representante legal, conforme modelo (MODELO ANEXO
II)

13.5.1. Podera ser exigida ainda a decomposicao dos custos unitarios com os respectivos valores
adequados ao valor final da sua proposta, sob pena de ndo aceitagdao da proposta.

13.5.2. E facultado ao pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitacdo
fundamentada feita no chat pelo licitante, antes de findo o prazo.

13.6. Apds o envio da proposta readequada, amostras (quando for o caso) e dos documentos de
habilitacdo, o pregoeiro iniciara a fase de aceitagdo e julgamento da proposta.
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DA FASE DE JULGAMENTO

Apds o envio da proposta readequada e dos documentos de habilitacdo, o pregoeiro
verificara se o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar, conforme previsto
no art. 14 da lei 14.133/2021, atende as condicdes de participacdo no certame
guanto a existéncia de sangao que impeca a sua participacao ou o futuro registro,
mediante a consulta aos seguintes cadastros:

14.1.1. Sistema Apenados mantido pelo Tribunal de Contas do Estado de S&do Paulo

(https://www.tce.sp.gov.br/pesquisa-relacac-apenados).

14.1.2. Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas - CEIS, e Cadastro Nacional de

Empresas Punidas - CNEP, disponiveis em https://certidoes.cgu.gov.br/ Consulta
Licitantes Inidoneos - mantido pelo Tribunal de Contas da Unido e o Cadastro Nacional
de Condenagodes Civeis por Ato de Improbidade Administrativa e Inelegibilidade mantido
pelo Conselho Nacional de Justica (https://certidoes-pf.apps.tcu.gov.br/).

14.1.3. Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores - SICAF, quando houver o

14.2.

14.3.

14.4.

14.5.

14.6.

14.7.

15.

15.1.

respectivo registro cadastral, conforme consta no item 16.3.

Caso conste na Consulta de Situacdo do licitante a existéncia de Ocorréncias Impeditivas
Indiretas, o Pregoeiro diligenciara para verificar se houve fraude por parte das empresas
apontadas no Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de
fornecimento similares, na forma dos artigos 14 e 160 da Lei 14.133/2021.

O licitante sera convocado para manifestagdo previamente a uma eventual desclassificagdo.

Sera considerado inabilitado, o licitante acerca do qual for constada a sancdo de
impedimento de licitar e/ou contratar aplicada pelo CONSAUDE, no prazo de sua duracdo,
mas também quando a mesma for aplicada pelos seus municipios consorciados, bem como
a sancao de declaracdo de inidoneidade para licitar e/ou contratar aplicada por qualquer
ente publico, enquanto perdurar sua vigéncia.

Caso o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar tenha se utilizado de algum
tratamento favorecido as ME/EPPs, o pregoeiro verificard se faz jus ao beneficio, em
conformidade com o disposto neste edital.

Verificadas as condicOes de participacao e de utilizacdo do tratamento favorecido, o
pregoeiro examinara a proposta classificada em primeiro lugar quanto a adequacdo ao
objeto e a compatibilidade do preco em relagdo ao maximo estipulado para o registro de
precos neste Edital e em seus anexos.

DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA
O critério de aceitabilidade dos precos ofertados sera o de compatibilidade com os precos

razoaveis praticados no mercado, coerente com a execucgdao do objeto ora licitado, aferido
mediante a pesquisa de precos que instrui o processo administrativo pertinente a esta
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licitacdo.

Serda desclassificada a proposta vencedora que:

15.2.1. Contiver vicios insanaveis;

15.2.2. Apresentar desconformidade com qualquer exigéncia deste Edital e seus anexos.

15.2.3. Apresentar precos inexequiveis ou permanecerem acima do preco maximo definido para

15.3.

o registro de precos;

Se houver indicios de que a proposta de preco apresentada seja inexequivel, o pregoeiro
determinara ao licitante que comprove a exequibilidade, sob pena de desclassificagao,
podendo-se adotar, dentre outros, os seguintes procedimentos:

15.3.1. Questionamentos junto ao proponente para a apresentacao de justificativas e

comprovacoes em relacdo aos custos com indicios de inexequibilidade.

15.3.2. Verificacao de outros contratos que o proponente mantenha com a Administragdao ou

com a iniciativa privada.

15.3.3. Demais verificacbes que porventura se fizerem necessarias.

15.4. A adequacgao da proposta na forma dos itens anteriores ndo podera acarretar majoragdo

de seu valor global.

15.4.1. Erros no preenchimento da planilha ndo constituem motivo para a desclassificagdo da

15.5.

15.6.

15.7.

15.8.

15.9.

proposta. A planilha poderd ser ajustada pelo fornecedor, no prazo indicado pelo
sistema, desde que ndo haja majoracdo do preco € que se comprove que este é o
bastante para arcar com todos os custos da contratacao;

Se a proposta ndo for aceitavel, ou for desclassificada, o pregoeiro examinara a
subsequente, e assim sucessivamente, até a apuracao de uma proposta que atenda a este
edital.

Para fins de analise da proposta quanto ao cumprimento das especificacdes do objeto,
podera ser colhida a manifestacdo escrita do setor requisitante do servigo ou da area
especializada no objeto.

No julgamento das propostas, o pregoeiro podera sanar erros ou falhas que ndo alterem a
substancia das mesmas, dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho
fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos os licitantes, atribuindo-lhes validade
e eficacia para fins de classificagdo.

Os resultados das avaliagdes serao divulgados por meio de mensagem no sistema.
Erros no preenchimento da planilha ndao constituem motivo para a desclassificagao da

proposta. A planilha podera ser ajustada pelo fornecedor, no prazo indicado pelo sistema,
desde que ndo haja majoragdo do prego e que se comprove que este é o bastante para
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arcar com todos os custos da contratagao;

O ajuste de que trata este dispositivo se limita a sanar erros ou falhas que ndo alterem a
substancia das propostas.

Para fins de analise da proposta quanto ao cumprimento das especificacdes do objeto,
podera ser colhida a manifestacdo escrita do setor requisitante do servico ou da area
especializada no objeto.

Caso o Termo de Referéncia exija a apresentacdo de amostra, o licitante classificado em
primeiro lugar devera apresenta-la, conforme disciplinado no Termo de Referéncia, sob
pena de ndo aceitagao da proposta.

Os resultados das avaliagOes serao divulgados por meio de mensagem no sistema. No caso
de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa aceita
pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de amostra fora das especificacdes previstas neste
Edital, a proposta do licitante sera recusada.

Se a (s) amostra (s) apresentada (s) pelo primeiro classificado ndo for(em) aceita(s), o
Pregoeiro analisard a aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo segundo
classificado. Seguir- se - 4 com a verificagdo da (s) amostra (s) e, assim, sucessivamente,
até a verificacdo de uma que atenda as especificagdes constantes no Termo de Referéncia.

DA FASE DA HABILITAGAO

Os documentos exigidos para habilitacao deverdo ser enviados por meio do sistema, em
formato digital, o prazo de 2 (duas) horas, prorrogavel por igual periodo, juntamente com
a proposta readequada conforme disposto no item 13.5.

A documentacao exigida para fins de habilitacdo juridica, fiscal, social e trabalhista e
econdmico-financeira, podera ser substituida pelo registro cadastral no SICAF (Sistema de
Cadastramento Unificado de Fornecedores).

16.2.1. Os documentos exigidos para habilitacdo, que ndo estejam contemplados no Sicaf,

16.3.

a)

b)

16.4.

deverdo ser enviados por meio do sistema, em formato digital, no prazo previsto no
item 16.1., contado da solicitacdo do pregoeiro.

Apds a entrega dos documentos para habilitacdo, nao sera permitida a substituigdo ou a
apresentagao de novos documentos, salvo em sede de diligéncia, para:

Complementacdo de informacgdes acerca dos documentos ja apresentados pelos licitantes
e desde que necessaria para apurar fatos existentes a época da abertura do certame; e

Atualizacdo de documentos cuja validade tenha expirado apds a data de recebimento das
propostas.

Na analise dos documentos de habilitacdo, o pregoeiro podera sanar erros ou falhas, que
nao alterem a substdncia dos documentos e sua validade juridica, mediante decisdo
fundamentada, registrada em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes eficacia para fins de
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habilitagdo e classificagao.

16.5. A verificacdo pelo pregoeiro em sitios eletronicos oficiais de érgaos e entidades emissores
de certiddes constitui meio legal de prova, para fins de habilitagao.

16.6. Na hipotese de ndo constar prazo de validade nas certidGes apresentadas, serdo aceitas
como validas as expedidas até 180 (cento e oitenta) dias imediatamente anteriores a data
de apresentacao das propostas.

16.7. Os documentos apresentados para a habilitacdo deverdo estar em nome do licitante, com
numero de CNPJ. Se o licitante for matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da
matriz. Se for filial, todos documentos deverdao estar em nome da filial, exceto aqueles que
pela prépria natureza ou por determinacdo legal, forem comprovadamente emitidos apenas
em nome da matriz.

16.8. Quando permitida a participacdo de empresas estrangeiras que nao funcionem no Pais, as
exigéncias de habilitagdo serdo atendidas mediante documentos equivalentes, inicialmente
apresentados em traducao livre, e, sendo o caso, por ocasido da assinatura da ata de
registro de pregos, traduzidos por tradutor juramentado.

16.9. Verificada falha por parte do licitante acerca da juntada, antes da sessao inaugural de
licitacdo, de documento de qualificacdo fiscal, social e trabalhista que ateste condicao
preexistente, fica autorizado o agente de contratacdo, pregoeiro ou comissdo de
contratagdo, conforme o caso, realizar diligéncias necessarias a fim de complementar tais
documentos, ndo sendo tal providéncia considerada inclusdo posterior de documentos.

16.10. Os documentos de habilitagdo deverdo ser encaminhados via plataforma eletronica, em
formato digital, da via original ou cdépia, bem como por qualquer outro meio
expressamente admitido pela Administracao.

16.11. As licitantes que, por sua natureza ou por forca de lei, estiver dispensada da apresentagao
de determinado documento de habilitacdo, devera apresentar declaracao identificando a
situacao e citando os dispositivos legais pertinentes.

16.12. Na hipdtese de o licitante ndo atender as exigéncias para habilitagcdo, o pregoeiro
examinara a proposta subsequente e assim sucessivamente, na ordem de classificacdo,
até a apuragdo de uma proposta que atenda ao presente edital.

17. Habilitacao juridica (Artigo 66 da Lei Federal N° 14.133/2021)

a) Registro empresarial na Junta Comercial, no caso de empresario individual;

b) Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta
Comercial, tratando-se de sociedade empresaria;

c) Documentos de eleigdo ou designacao dos atuais administradores, tratando-se de sociedade

empresaria;
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d) Ato constitutivo devidamente registrado no Registro Civil de Pessoas Juridicas tratando-se de
sociedade ndo empresaria, acompanhado de prova da diretoria em exercicio;

e) Decreto de autorizagdo, tratando-se de sociedade estrangeira no pais, e ato de registro ou
autorizagao para funcionamento, expedidos por érgdo competente, quando a atividade assim
0 exigir;

f) Comprovante de Inscricdo do Microempreendedor Individual - MEI, cuja aceitacdao ficara
condicionada a verificacdo da autenticidade no sitio https://www.gov.br/empresas-e-
negocios/pt-br/empreendedor;

g) Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscricdo do ato constitutivo da
filial, sucursal ou agéncia da sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro
Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro PuUblico de Empresas Mercantis onde opera, com
averbacdo no Registro onde tem sede a matriz.

h) Os documentos apresentados deverdao estar acompanhados de todas as alteragdes ou da
consolidacao respectiva.

18. Qualificacdo técnica (Art. 67 da Lei 14.133/2021)

18.1. Nos termos do art. 67 da Lei Federal n® 14.133/2021, os licitantes deverdao apresentar
documentagdo que comprove sua aptiddo para desempenho de atividade compativel em
caracteristicas, quantidades e prazos com o objeto da licitacdo.

18.2. Documentacdo exigida:
a) Atestados de capacidade técnica, emitidos por pessoas juridicas de direito publico ou
privado, que comprovem o fornecimento de materiais com caracteristicas semelhantes aos

descritos no Termo de Referéncia;

b) Declaracdo de que dispde dos meios adequados (instalagdes, equipamentos, pessoal
técnico, etc.) para cumprir as obrigacdes objeto do contrato, quando aplicavel;

c) Quando exigido, registro ou inscricdo no 6rgdo competente, no caso de atividades
reguladas por conselhos de classe ou agéncias fiscalizadoras;

d) Comprovacgao de que o produto ofertado atende as normas técnicas brasileiras (ABNT
ou equivalentes), quando aplicavel.

18.3. Disposigbes complementares:

18.4. A Administracdo podera realizar diligéncias para verificar a veracidade dos documentos
apresentados;

18.5. O ndo atendimento de qualquer exigéncia constante nesta clausula implicara inabilitagdo
da licitante.

19. Habilitagao fiscal, social e trabalhista (Artigo 68 da Lei Federal n° 14.133/2021)
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Prova de inscricdo no Cadastro de Pessoa Juridica - CNPJ

Prova de regularidade fiscal com a Fazenda Federal e com a Divida Ativa da Unidao (DAU),
mediante apresentacdo da Certidao Negativa (ou Positiva com Efeitos de Negativa)
Conjunta de Débitos relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido, expedida
em conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (FB);

Prova de regularidade fiscal com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do licitante,
mediante apresentacdao da Certidao Negativa (ou Positiva com Efeitos de Negativa)
de Débitos Estaduais, expedida pelo 6rgdo competente.

Prova de regularidade com a Fazenda Municipal do domicilio ou sede da licitante, mediante
apresentacao da Certiddao Negativa (ou Positiva com Efeitos de Negativa) de
Débitos Municipais, expedida pelo 6rgdao competente

Prova de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Servigo, mediante a
apresentacdao do Certificado de Regularidade do FGTS - CRF, expedida pelo 6rgao
competente.

Prova de inexisténcia de Débitos Trabalhistas, mediante a apresentacdo de Certidao
Negativa de Débitos Trabalhistas — CNDT ou Positiva com Efeitos de Negativa,
expedida pelo 6rgao competente.

Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos [Estadual/Distrital] ou
[Municipal/Distrital] relacionados ao objeto contratual, deverd comprovar tal condicdo
mediante a apresentacao de declaracdo da Fazenda respectiva do seu domicilio ou sede,
ou outra equivalente, na forma da lei.

Conforme rege a Lei Complementar n® 155/2016, as microempresas e as empresas de
pequeno porte deverdo apresentar toda a documentacdo exigida para efeito de
comprovacao de regularidade fiscal e trabalhista, mesmo quando houver irregularidade.

As microempresas e empresas de pequeno porte que tenham interesse em participar deste
certame usufruindo dos beneficios concedidos pela Lei Complementar n® 123, de 2006,
deverdo apresentar (além da documentacdo disposta no item 19.1), os seguintes
documentos:

Certidao Simplificada da Junta Comercial do Estado da licitante ou Certidao do Registro
Civil de Pessoa Juridica, emitida em até 06 (seis) meses da data da proposta.

Declaragdo de enquadramento como microempresa ou empresa de pequeno porte
(MODELO V).

Declaragdo de que nao tenham celebrado contratos com a Administracdo Publica cujos
valores somados extrapolem a receita bruta maxima admitida para fins de
enquadramento como microempresa ou empresa de pequeno porte. (MODELO VI).

19.9.1. Nos termos do art. 43 § 1.9 da Lei Complementar n® 155/2017, havendo alguma

restricdo na comprovacao da regularidade fiscal e trabalhista, sera assegurado o prazo
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de 05 (cinco) dias uUteis, a contar da declaracdo do proponente como vencedor,
prorrogavel por igual periodo, a critério do pregoeiro, para a regularizagcdo mediante
pagamento ou parcelamento do débito e emissdo de eventuais certiddes negativas ou
positivas com efeito de negativa.

19.9.2. A nao regularizacdao da documentacdo, no prazo estabelecido, implicard na decadéncia

20.

a)

b)

21.

do direito da microempresa ou empresa de pequeno porte a contratacdo, sem prejuizo
das sangdes administrativas cabiveis por descumprimento de obrigagdes contratuais
previstas neste edital e na legislacdo vigente aplicavel a matéria).

Qualificacao economica- financeira (Artigo 69 da Lei Federal n°® 14.133/2021)

Certiddo negativa de faléncia, recuperacdao judicial e extrajudicial, expedida pelo
distribuidor da sede da pessoa juridica, com data ndo excedente a 60 (sessenta) dias da
apresentacao da documentacdao de habilitacdo, quando nao estiver expresso o prazo de
validade.

No caso de certiddo positiva de recuperacdo judicial ou extrajudicial, o licitante devera
apresentar a comprovagao de que o respectivo plano de recuperacao foi homologado
judicialmente, na forma do art. 58, da Lei n.11.101, de 09 de fevereiro de 2005, expedida
pelo distribuidor da sede da pessoa juridica com data ndo superior a 180 (cento e oitenta)
dias da apresentacdo das propostas.

Balanco Patrimonial (BP), Demonstracdo do Resultado do Exercicio (DRE) e demais
Demonstragdes Contabeis dos 2 (dois) ultimos exercicios sociais, acompanhados pelos
Termos de Abertura e Encerramento do Livro Diario ou do proprio Livro Diadrio e Notas
Explicativas, ja exigiveis e apresentados na forma da lei;

Outras comprovagoes

21.1. O licitante devera declara/ anexar, em campo proprio da plataforma eletronica, que:

a)

b)

d)

e)

Que concorda com as condigdes contidas no edital e seus anexos, bem como atende aos
requisitos de habilitagdo definidos no instrumento convocatério, e que respondera pela
veracidade das informacdes prestadas, na forma da lei (art. 63, I da Lei n© 14.133/2021);

cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado
da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas;

suas propostas econémicas compreendem a integralidade dos custos para atendimento
dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas
normas infra legais, nas convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento
de conduta vigentes na data de entrega das propostas (art. 63, §1° da Lei n©
14.133/2021);

nao emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e nao
emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condigdao de aprendiz,

nos termos do art. 79, XXXIII, da Constituicdo Federal (art. 68, VI da Lei n® 14.133/2021);

nao possui empregados executando trabalho degradante ou forcado, observando o
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disposto nos incisos III e IV do art. 1° e no inciso III do art. 5° da Constituicdo Federal;

Declaragdo da proponente de que, ndo mantém vinculo de natureza técnica, comercial,
econdmica, financeira, trabalhista ou civil com dirigente do 6rgao ou entidade contratante
ou com agente publico até o terceiro grau, conforme § 3° do art. 122 da Lei Federal n°
14.133, de 2021, conforme MODELO 1IV.

Declaracdo que até o presente momento data inexistem fatos impeditivos para sua
habilitagdo no presente processo licitatorio, ciente da obrigatoriedade de declarar
ocorréncia posterior.

Declaragdo da proponente contendo os dados bancarios, dados do representante legal,
endereco eletrénico o qual sera destinado ao gerenciamento da Ata de Registro de Precos,
e-mail o qual serd destinado as autorizacbes de fornecimento/ordens de
compra/empenhos, conforme MODELO I1I.

21.1.1. No caso de empresas em recuperacao judicial: estd ciente de que no momento da

assinatura do contrato devera apresentar cépia do ato de nomeacdao do administrador
judicial ou, se o administrador for pessoa juridica, o nome do profissional responsavel
pela conducgdo do processo €, ainda, declaragdo, relatorio ou documento equivalente do
juizo ou do administrador de que o plano de recuperacdo judicial esta sendo cumprido;

21.1.2. No caso de microempresas ou empresas de pequeno porte: a empresa nao possui

qualquer dos impedimentos previstos nos §§ 4° e seguintes todos do artigo 3° da Lei
Complementar n® 123, de 14 de dezembro de 2006, e alteragdes, assim como §§ 1° a
40 do art. 4° da Lei 14.133/2021, cujos termos declara conhecer na integra;

21.1.2.1. N&o se enquadra em nenhuma das restricdes de participacao, conforme art. 14 da Lei

22,

n° 14.133/2021 e item 3.10 do edital;

DA INTENGCAO DE RECORRER E DA FASE RECURSAL

22.1. Qualquer licitante podera, durante o prazo concedido na sessdo publica, ndo inferior a 10

minutos, de forma imediata apds o término do julgamento das propostas e do ato de
habilitagdo ou inabilitagdo, em campo proprio do sistema, manifestar sua intengcdo de
recorrer, sob pena de preclusao, ficando a autoridade superior autorizada a adjudicar o
objeto ao licitante declarado vencedor.

22.2. O prazo de 3 (trés) dias uteis para apresentacdo das razbes recursais sera iniciado na

data de intimacdo ou de lavratura da ata de habilitagdo ou inabilitacdo que ocorrera
exclusivamente pelo sistema;

22.3. O prazo para apresentacao de contrarrazdes ao recurso pelos demais licitantes sera de 3

(trés) dias Gteis, contados da data da divulgacdo da interposicdo do recurso a ser
realizada pelo sistema, assegurada a vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa
de seus interesses.

22.4. As razbes e contrarrazoes serao recebidas EXCLUSIVAMENTE por meio de campo proprio

no Sistema do Compras BR.

CONSAUDE - Consércio Intermunicipal de Satde do Vale do Ribeira e Litoral Sul Rua dos Expedicionarios, 140 |

CEP 11930-000| Pariquera-Acu, SP | Fone: (13) 3856-9600 | CNPJ: 57.740.490/0001-80



g consaUDE B 2Atio

GOVERNO
DO ESTADO

PREGAO ELETRONICO N° 36/2025 - PROCESSO N° 4.048/2025

22.5. Ndo serdo aceitos recursos ou contrarrazoes apos o prazo definido pelo pregoeiro ou ainda
aqueles encaminhados via endereco eletronico (e-mail).

22.6. O recurso sera dirigido ao pregoeiro ou a autoridade que proferiu a decisdo recorrida, que
poderdo reconsiderar sua decisdo no prazo de 3 (trés) dias Uteis, ou, nesse mesmo
prazo, encaminhar recurso para a autoridade superior, a qual devera proferir sua decisao
no prazo de 10 (dez) dias Uteis, contado do recebimento dos autos.

22.7. Ndo serdo aceitos recursos ou contrarrazoes apos o prazo definido pelo pregoeiro ou ainda
aqueles encaminhados via endereco eletronico (e-mail).

22.8. O recurso tera efeito suspensivo do ato ou da decisdo recorrida até que sobrevenha decisdo
final da autoridade competente.

Paragrafo Unico. A falta de manifestacdo na sessdo pUblica importara decadéncia do direito
de recurso.

22.9. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

22.10. Nao serao conhecidos o0s recursos apresentados fora dos prazos, subscritos por
representantes nao habilitados legalmente ou nado identificados no processo para
responder pelo licitante.

23. DA ADJUDICAGCAO E HOMOLOGACAO

23.1. Encerradas as fases de julgamento e habilitacdo, e exauridos os recursos administrativos,
0 processo licitatério sera encaminhado a autoridade competente adjudicard o objeto e
homologara a licitacdo, salvo se:

I. Determinar o retorno dos autos para saneamento de irregularidades;
II. Revogar a licitacdo por motivo de conveniéncia e oportunidade;
III. Proceder a anulagao da licitacdo, de oficio ou mediante provocacdo de terceiros,
sempre que presente ilegalidade insanavel;

24. DA FORMALIZAGAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

24.1. Homologado o processo licitatorio e respeitada a ordem de classificacdo sera emitida a Ata
de Registro de Pregos, formalizada entre o érgdao gerenciador e a licitante vencedora

(modelo anexo VII).

24.2. O 6rgao gerenciador convocara a licitante vencedora, via plataforma digital 1 Doc., para
no prazo de 05 (cinco) dias Gteis, assinar ATA DE REGISTRO DE PRECOS, contados
do recebimento do chamamento, sob a pena de decair o direito a contratagdo, sem prejuizo
das sangdes previstas na Lei Federal 14.133/21.

I. ata de registro de pregos devera ser assinada eletronicamente via plataforma digital 1
Doc. E também podera ser assinada no padrdo da infraestrutura de chaves publicas
brasileira - ICP-Brasil;

CONSAUDE - Consércio Intermunicipal de Satde do Vale do Ribeira e Litoral Sul Rua dos Expedicionarios, 140 |
CEP 11930-000| Pariquera-Agu, SP | Fone: (13) 3856-9600 | CNPJ: 57.740.490/0001-80



g consaUDE B 2Atio

GOVERNO
DO ESTADO

PREGAO ELETRONICO N° 36/2025 - PROCESSO N° 4.048/2025

II. Serao formalizadas tantas Atas de Registro de Pregos quantas forem necessarias para o

registro de todos os itens/lotes constantes no Termo de Referéncia, com a indicacdo do
licitante vencedor, a descricdo d(s) item(s), as marcas, respectivas quantidades, pregos
registrados e demais condigdes.

III. O prazo podera ser prorrogado por uma vez e igual periodo, quando solicitado pelo

Iv.

fornecedor, devidamente justificado e aceito pelo 6rgdao gerenciador.

E facultado ao 6rgdo gerenciador, quando a licitante convocada ndo assinar a ata de
registro de precos no prazo e condicoes estabelecidas, convocar os licitantes
remanescentes, na ordem de classificacdo, para fazé-lo em igual prazo.

V. A recusa injustificada de fornecedor classificado em assinar a ata, dentro do prazo

estabelecido ensejara a aplicacdo das penalidades constantes neste edital.

24.3. As microempresas e as empresas de pequeno porte deverdao, nesta oportunidade,
comprovar que eventuais restricdes de suas regularidades fiscais ja foram superadas, com
a apresentacdo dos documentos até entdo incompletos e/ou vencidos.

24.4. Fica reservado o direito de a Administracao verificar, antes da assinatura da Ata ou
documento equivalente, se o adjudicatario incorre em penalidades nos termos da Lei
14.133/21 as quais obstardo sua celebragao.

24.5. O prazo de vigéncia da ata de registro de precos serd de 01 (um) ano e podera ser
prorrogado, por igual periodo, desde que comprovado o prego vantajoso, conforme dispde
o artigo 84 da Lei Federal n° 14.133, de 2021.

II.

III.

Iv.

Em caso de prorrogagdo da vigéncia da ata de registro de precos, as quantidades
inicialmente registradas serdo renovadas, na sua totalidade, independentemente do
guantitativo utilizado no periodo de vigéncia, ndo sendo permitido cumular com as
quantidades ndo utilizadas.

A partir do inicio de vigéncia da ata de registro de precos, a licitante vencedora obriga-
se a cumprir integralmente com todas as condicdes estabelecidas, sujeitando-se as
penalidades em caso de descumprimento de qualquer das clausulas.

A contratagdo com os fornecedores registrados serd formalizada por intermédio de
instrumento contratual, emissao de nota de empenho de despesa, ordem de compra,
autorizagdo de fornecimento ou outro instrumento habil.

Os pregos inicialmente contratatados sédo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano
contado da data do orgamento estimado.

Apos o interregno de um ano, os precos iniciais serdo reajustados, mediante a aplicagdo
pelo contratante, do IPC-FIPE, exclusivamente para as obrigagdes iniciadas e concluidas
apos a ocorréncia da anualidade.

24.6. A existéncia de precgos registrados implicard compromisso de fornecimento nas condigdes
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estabelecidas, mas ndo obrigara os érgdos participantes do certame a contratar, facultada
a realizacdo de licitagcdo especifica para a aquisicdo pretendida, desde que devidamente
motivada, conforme artigo 83 da Lei Federal n°® 14.133, de 2021.

A Ata de Registro de Precos sera divulgada no Portal Nacional de Contratacdes Publicas e
no sitio eletronico do érgao promotor da licitacao.

DAS INFRACOES ADMINISTRATIVAS E SANCOES
As causas de rescisdao contratual estdo estabelecidas no artigo 137, de acordo com as

disposicdes do art. 138 e 139, todos da Lei Federal n°® 14.133, de 2021.

Nas hipoteses de inexecucdo total ou parcial do contrato e das obrigacdes nele assumidas,
poderad o Orgdo Gerenciador aplicar ao fornecedor em relagdo as contratacdes dos Orgdos
Participantes as seguintes sancdes:

a) Adverténcia;

b) Impedimento de licitar e contratar com o Consoércio Intermunicipal de Saude do Vale do
Ribeira e Litoral Sul - CONSAUDE, bem como com qualquer um dos municipios
consorciados, por prazo nao superior a 03 (trés) anos.

c) Por atraso superior a 5 (cinco) dias da entrega do objeto, fica o FORNECEDOR
constituido em mora, sujeito a multa de 0,5% (meio por cento) por dia de atraso,
incidente sobre o valor total do contrato a ser calculado desde o 6° (sexto) dia de
atraso até o efetivo cumprimento da obrigagdo limitado a 30 (trinta) dias;

d) Em caso de inexecugao parcial ou de qualquer outra irregularidade do objeto podera ser
aplicada multa de 10% (dez por cento) calculada sobre o valor do contrato, ou
proporcional por cada descumprimento;

e) Transcorridos 30 (trinta) dias do prazo de entrega estabelecido no contrato, serd
considerado rescindido o Contrato, cancelado o Registro de Precos e aplicado a multa
de 15% (quinze por cento) por inexecucdo total, calculada sobre o valor da
contratacao;

f) Dependendo do descumprimento, se gerar algum prejuizo ao CONSAUDE ou a qualquer
um dos municipios consorciados, podera ser requerido do Fornecedor o valor de perdas
e danos conforme caso, apds Processo Administrativo de reconhecimento da
responsabilidade;

g) Declaragao de inidoneidade, nos termos do art. 156, IV e §§ 5° e 69, da Lei Federal n°
14.133, de 2021.

O licitante ou contratado também terd responsabilidade administrativa pelas infragdes
previstas no art. 155, da Lei Federal n® 14.133, de 2021.

25.4. A aplicagdo das sangdes ao responsavel pelas infragdes administrativas seguira as

disposicdes previstas nos art. 156 a 163, da Lei Federal n® 14.133, de 2021.
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Na hipdtese de aplicacdo de penalidade de multa, apds os procedimentos legais, sera
emitida notificagdo de cobranca ao licitante, que devera fazer o recolhimento do valor no
prazo estabelecido na decisdao do processo administrativo, sob pena de cobranca judicial.

DAS DISPOSICOES GERAIS

O ¢6rgao gerenciador podera revogar a licitacdo em face de razdes de interesse publico
derivadas de fato superveniente devidamente comprovado, pertinente e suficiente para
justificar tal conduta, devendo anula-la por ilegalidade, de oficio ou por provocacao de
gualquer pessoa, mediante ato escrito e fundamentado, observadas as disposicoes da Lei
Federal n© 14.133, de 2021.

N3o subcontratar o objeto da presente licitagdo, sem o consentimento prévio do érgao
gerenciador. Em eventuais pedidos de subcontratacdo, o detentor da ata de registro de
precos, através de documento oficial, devidamente justificado, devera apresentar ao
Consorcio, documentagdo que comprove a capacidade técnica do subcontratado para
apreciagao.

O licitante é responsavel pela fidelidade e legitimidade das informagdes e/ou documentos
apresentados em qualquer fase da licitagdo.

Nenhuma indenizagdo sera devida as licitantes pela elaboragdo e/ou apresentacdo de
documentacao relativa ao presente Edital.

O resultado desta licitacdo estard a disposicdo dos interessados, no Portal Nacional de
Compras Publicas (PNCP), na plataforma eletrénica Compras BR (www.comprasbr.com.br)
e no sitio eletronico oficial do CONSAUDE (www.consaude.org.br).

Detalhes ndo citados referentes ao fornecimento do objeto, mas que a boa técnica leve a
presumir a sua necessidade, ndo deverdao ser omitidos, ndo sendo aceitas justificativas
para sua nao apresentacao.

Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessdo publica observardo
o horario de Brasilia - DF.

A homologacdo do resultado desta licitagdo ndo implicara direito a contratacéo.
Na contagem dos prazos estabelecidos neste edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do

inicio e incluir-se-4 o do vencimento. SO se iniciam e vencem os prazos em dias de
expediente na Administragao.

26.10. Em caso de divergéncia entre disposicdes deste Edital e de seus anexos ou demais pegas

gue compdem o processo, prevalecera deste Edital.

26.11. Para dirimir quaisquer questoes decorrentes do procedimento licitatorio, as partes elegem

o Foro da Comarca de Pariquera—Agu/SP, com renuncia expressa a qualquer outro por
mais privilegiado que seja.
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26.12. As omissOes do presente edital serdo preenchidas pelos termos da Lei Federal n©°
14.133/2021 e suas alteragbes posteriores, Lei Complementar n°® 123/06 e Decretos n°
006/2024, n°® 007/2024 do CONSAUDE.

26.13. O Edital e seus anexos estdo disponiveis, na integra, na Portal Nacional de Compras
Puablicas ( PNCP), no sitio oficial www.consaude.org.br e na plataforma eletrénico do
pregao www.comprasbr.com.br.

26.14. Fazem parte do presente Edital:
Anexo I - Proposta Readequada;

Anexo II - Declaracdo de dados bancarios e dados dos responsaveis

Anexo III - Declaracdo de auséncia de condenagao;

Anexo IV - Declaracdo de auséncia de vinculo;
Anexo V - Declaracao de enquadramento como microempresa ou empresa de pequeno porte;
Anexo. VI - Declaracao de Enquadramento Receita Bruta;

Anexo VII - Minuta da Ata de Registro de Pregos;
Anexo VIII - Estimativa de consumo por érgdo participante.

Anexo IX - Termo de Referéncia.

Pariquera-Acu / SP, 06 de agosto de 2025.

WILBER ROSSINI
DIRETOR SUPERINTENDENTE DO CONSAUDE
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ANEXO I

MODELO DE PROPOSTA READEQUADA
(USAR PAPEL TIMBRADO DA EMPRESA)

PREGAO ELETRONICO N° /2025

RAZAO SOCIAL:

CNPJ:

N° INSCRICAO ESTADUAL:

ENDERECO:

FONE: E-MAIL:

BANCO: AGENCIA: CONTA CORRENTE:

DO ESTADO

Qte Vrl
Embalagem entregue | Unit

Item | und | Qtd | Especificacdo

>0xn”nr=
OrmooOoZX

VrL
Total

Declaramos que nos precos propostos estdo incluidos, além do lucro, todas as despesas e
custos, como por exemplo: transportes, tributos de qualquer natureza e todas as despesas,
diretas ou indiretas, relacionadas com a prestacdo de servigos objeto da presente licitacao.

Validade da Proposta: 90 dias.

Nome e Assinatura
Representante legal da empresa/Procurador
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ANEXO II

PROCESSO ADMINISTRATIVO N°

/2025

PREGAO ELETRONICO N° /2025
“"REGISTRO DE PRECOS”

MODELO DE DECLARAGAO DE DADOS BANCARIOS E DADOS DOS RESPONSAVEIS

A empresa , CNPJ] sob n© , com
sede na , DECLARA sob as
penas da Lei Federal n® 14.133, de 2021, os dados bancarios e dados dos responsaveis,
conforme segue:

1. Dados Bancarios:

Nome do Banco:
Cidade:

NO da Agéncia:

N° da Conta Corrente:
Chave Pix:

2. Dados do Representante Legal — Responsavel pela assinatura da Ata de Registro
de Precos:
Nome Completo:

Cargo ou Funcao:

Telefone para contato:

E-mail para contato:

3. Dados do Responsavel pelo recebimento das autorizagdes de
fornecimento/ordem de compra/empenhos:

Nome Completo:
Cargo ou Funcao:

Telefone para contato:
E-mail para contato:

Por expressao da verdade, firmamos a presente.

de de 2025
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ANEXO III
DECLARAGCAO DE AUSENCIA DE CONDENACAO
(RAZAO SOCIAL DA EMPRESA) CNPJ no ,
sediada em (ENDERECO COMERCIAL) , declara, sob as penas da Lei

Federal n® 14.133, 2021, que nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgacao do edital, ndo foi
condenada judicialmente, com transito em julgado, por exploracdo de trabalho infantil, por
submissdao de trabalhadores a condigGes analogas as de escravo ou por contratagdo de
adolescentes nos casos vedados pela legislacao trabalhista.

, de de 2025

Assinatura do representante da empresa
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ANEXO IV

PROCESSO ADMINISTRATIVO N°

/2025

PREGAO ELETRONICO N° ___ /2025
“REGISTRO DE PRECOS”

MODELO DE DECLARAGAO DE AUSENCIA DE VINCULO

A empresa ' CNPJ sob no
, com sede

na , DECLARA sob as penas

da Lei Federal n°® 14.133, de 2021, que ndo mantem vinculo de natureza técnica, comercial,

econOmica, financeira, trabalhista ou civil com dirigente do érgao ou entidade contratante ou

com agente publico que desempenhe fungdo na licitacdo ou atue na fiscalizagdo ou na gestdo

do contrato, ou que deles seja conjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou

por afinidade, até o terceiro grau.
, de de 2025.

(Nome/assinatura do representante legal)

Obs: Esta declaracdao devera ser preenchida em papel timbrado da empresa
proponente e assinada pelo (s) seu (s) representante (s) legal (is) e/ou procurador
(es) devidamente habilitado (s).

CONSAUDE - Consércio Intermunicipal de Saude do Vale do Ribeira e Litoral Sul Rua dos Expedicionarios, 140
| CEP 11930-000| Pariquera-Acu, SP | Fone: (13) 3856-9600 | CNPJ: 57.740.490/0001-80



g CONSAUDE W P¥ pauLO

GOVERNO
DO ESTADO

PREGAO ELETRONICO N° 23/2025 - PROCESSO N° 1.850/2025

ANEXO V

DECLARACAO DE MICROEMPRESA OU EMPRESA DE PEQUENO PORTE

DECLARO, sob as penas da lei, sem prejuizo das sangdes e multas previstas
neste ato convocatoério, que a empresa (denominagdo da
pessoa juridica). CNPJ n° € microempresa ou empresa de pequeno
porte, nos termos do enquadramento previsto na Lei Complementar n° 123, de 14 de
dezembro de 2006, cujos termos declaro conhecer na integra, estando apta, portanto, a
exercer o direito de preferéncia como critério de desempate no procedimento licitatério do
PREGAO ELETRONICO N° XXX/2025 - PROCESSO N° X.XXX/2025, realizado pelo
Consorcio Intermunicipal de Saude do Vale do Ribeira e Litoral Sul.

Nome e Assinatura do representante da empresa

CONSAUDE - Consércio Intermunicipal de Saude do Vale do Ribeira e Litoral Sul Rua dos Expedicionarios, 140
| CEP 11930-000| Pariquera-Acu, SP | Fone: (13) 3856-9600 | CNPJ: 57.740.490/0001-80



g CONSAUDE P pauLo

GOVERNO

DO ESTADO
PREGAO ELETRONICO N° 23/2025 - PROCESSO N° 1.850/2025
ANEXO VI
PROCESSO ADMINISTRATIVO N°
/2025
PREGAO ELETRONICO N° /2025
“REGISTRO DE PRECOS”
MODELO DE DECLARACI\O DE ENQUADRAMENTO - RECEITA BRUTA
A empresa ' CNPJ] sob no
, com sede
na , DECLARA sob as penas da

Lei Federal n°

14.133, de 2021, que nao extrapolou a receita bruta maxima admitida para fins de
enquadramento como microempresa no ano-calendario desta licitacdo, em conformidade com
o previsto no inciso II, do art. 3° da Lei Complementar n°® 123, de 15 de dezembro de 2006,
bem como que ndo celebrou contratos com a Administracdo Publica Publica cujos valores
somados extrapolou a receita bruta maxima admitida para fins de enquadramento como
Empresa de Pequeno Porte no respectivo ano-calendario desta licitagdo, nos termos da
legislacdo supracitado.

de de 2025.

Assinatura do representante legal da proponente
Nome e CPF
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ANEXO VII

ATA DE REGISTRO DE PRECO

MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° /2025
PROCESSO LICITATORIO N° /2025
PREGAO ELETRONICO N° /2025

O CONSORCIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DO VALE DO RIBEIRA E LITORAL SUL -

CONSAUDE, entidade com personalidade juridica de direito publico, inscrita no CNPJ sob o n©°
57.740490/001-80, com sede a Rua Dos Expedicionarios, n°® 140, municipio de Pariquera-
Acu/SP, representado(a) por seu Diretor Superintendente, Sr. WILBER ROSSINI, nomeado
pela Portaria n© 002/2024, de 02 de janeiro de 2024, portador do CPF 269.977.558-44 e da
Matricula Funcional n® 10004596, no uso das suas atribuicdes, doravante denominado
ORGAO GERENCIADOR, e os participantes do certame (descrever os municipios)

, doravante denominados ORGAOS

PARTICIPANTES do Sistema de Registro de Precos e que integram essa Ata de Registro de
Precos e de outro a empresa inscrita no CNPJ sob o
no ,com sede a
doravante denominada

FORNECEDORA, que firmam a presente ATA DE REGISTRO DE PECOS, de acordo com o
resultado do julgamento do Processo Administrativo n® _ /2025 na modalidade de
Pregao Eletronico n° __ /2025, regido pela Lei Federal n°® 14.133/21 , Decreto n°® 007/2024
do CONSAUDE e pelos termos do edital, mediante as cldusulas e condicdes a seguir
estabelecidas:

1. DO OBJETO

1.1. A presenta ata tem por objeto o REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL
FORNECIMENTO PARCELADO DE MODULOS DE USO GERAL E PERMANENTE, PARA OS
MUNICIPIOS CONSORCIADOS AO CONSORCIO DE INTERMUNICIPAL DO VALE DO RIBEIRA E
LITORAL SUL - CONSAUDE, CONFORME ESPECIFICA(;@ES DISCRIMINADAS NESTE EDITAL E
SEUS ANEXOS, pelo periodo

de 12 (doze) meses.

2. DO PRECO, ESPECIFICACAO E QUANTIDADE

2.1. O preco registrado, as especificacdes do objeto, as quantidades de cada item, fornecedor
(es) constam no ANEXO I integrante desta Ata de Registro de Precos.

2.2. A existéncia de precos registrados implicard compromisso de fornecimento nas condicbes
estabelecidas, mas ndo obrigara os 6rgaos participantes a contratar, facultada a realizagdo de
licitagdo especifica para a aquisicdo pretendida, desde que devidamente motivada, conforme
artigo 83 da Lei Federal n°® 14.133, de 2021.

3. DO PRAZO DE VALIDADE

3.1. O prazo de vigéncia da ata de registro de precos sera de 01 (um) ano e podera ser
prorrogado, por igual periodo, desde que comprovado o preco vantajoso, conforme dispGe o
artigo 84 da Lei Federal n°® 14.133, de 2021.

3.2. Em caso de prorrogagdao da vigéncia da ata de registro de pregos, as quantidades
inicialmente registradas serao renovadas, na sua totalidade, independentemente do
quantitativo utilizado no periodo de vigéncia, ndo sendo possivel cumular com as quantidades
nao utilizadas.

3.3. A partir do inicio de vigéncia da ata de registro de pregos, a licitante vencedora obriga-
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se a cumprir integralmente com todas as condicbes estabelecidas, sujeitando-se as
penalidades em caso de descumprimento de qualquer das clausulas. A contratacdo com os
fornecedores registrados sera formalizada pelo 6rgdo participante por intermédio de
instrumento contratual, emissdao de nota de empenho de despesa, ordem de compra,
autorizacao de fornecimento ou outro instrumento habil.

4. DAS ALTERAGOES DA ATA DE REGISTRO DE PRECO

4.1 - A Ata de Registro de Precos podera sofrer alteragdes ou atualizagbes, obedecidas as
disposicdes contidas no Decreto 007/2024, do CONSAUDE ou outra que vier a substituir.

4.1.1 - O preco registrado podera ser revisto em decorréncia de eventual reducdo daqueles
praticados no mercado, ou de fato que eleve o custo dos servicos ou bens registrados,
cabendo ao Orgdo Gerenciador da Ata de Registro de Precos promover as necessarias
negociagdes junto aos fornecedores.

4.1.2 - Quando o prego inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se superior
ao preco praticado no mercado o Orgao Gerenciador devera:

I - convocar o fornecedor visando a negociagao para redugao de precos e sua adequacgao
ao praticado pelo mercado;

II - frustrada a negociagdo, o fornecedor sera liberado do compromisso assumido sem
aplicacao de penalidade; e

III - convocar os demais fornecedores visando igual oportunidade de negociacao.

4.1.3 - Quando o prego de mercado se tornar superior aos pregos registrados e o fornecedor,
mediante requerimento devidamente comprovado, ndo puder cumprir o compromisso, o
Orgao Gerenciador podera:

I - liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagdao ocorra antes do pedido
de fornecimento, e sem aplicacdo da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e
comprovantes apresentados; e

II - convocar os demais fornecedores classificados para assegurar igual oportunidade de
negociagao.

4.1.4 - N3o havendo éxito nas negociacdes, o Orgdo Gerenciador deverd proceder a
revogacao da Ata de Registro de Precos, adotando as medidas cabiveis para obtencdo da
contratacdo mais vantajosa.

4.2 .0 FORNECEDOR tera seu registro cancelado quando:

I - descumprir as condigdes da Ata de Registro de Precos;

II - nao retirar a nota de empenho e ou autorizacdo de fornecimento de compra no prazo
estabelecido pela Administracdo, sem justificativa aceitavel;

III - ndo aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipdtese de este se tornar superior aqueles
praticados no mercado;

IV - tiver presentes razdes de interesse publico;
V - sofrer sangdes impeditivas previstas em lei;
VI - for declarado inidéneo ou impedido de licitar ou contratar com o CONSAUDE ou com
qualguer um dos Municipios Consorciados nos termos do artigo 156, inciso IV, da Lei Federal

no. 14.133, de 2021.
VII - ndo utilizar recursos de tecnologia da informacgdo disponibilizados pelo Consoércio Publico
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na operacionalizagdo e automatizagdo dos procedimentos de controle da execugao do objeto
contratual.

4.3. O cancelamento do registro de precos, nas hipoteses previstas, assegurados o
contraditorio e a ampla defesa, serdo formalizados por despacho da autoridade competente
do Orgao Gerenciador.

5. DO FORNECIMENTO

5.1. O fornecimento do objeto devera ser efetuado mediante o recebimento da ordem de
compra ou autorizagdo de fornecimento ou nota de empenho ou contrato ou documento
equivalente.

5.2. O prazo de entrega do objeto é de 10 (dez) dias uteis, contados da data de recebimento
pelo fornecedor da nota de empenho e/ou pedido, emitido pelo érgao participante.

5.3. O local e horario de entrega do objeto sera estabelecido em cada ordem de compra ou
autorizacdo de fornecimento ou nota de empenho ou contrato ou documento equivalente.

5.4. Todas as despesas relativas a entrega do objeto correrdao por conta exclusiva da
fornecedora.

5.5. O objeto devera ser fornecido aos 6rgdos solicitantes pelo valor aprovado no processo,
sendo proibida a cobranca de qualquer outra despesa que venha a interferir no valor
registrado, correndo por conta da fornecedora as despesas de embalagem, seguros,
transporte, tributos, bem como, custos para atendimento dos direitos trabalhistas
assegurados na Constituicdo da Republica Federativa do Brasil, nas leis trabalhistas, nas
normas infra legais, nas convengdes coletivas de trabalho, nos termos de ajustamento de
conduta vigentes e demais despesas que venham a surgir para a perfeita execucao do objeto.

5.6. O fornecimento dar-se-a em estrita conformidade com os termos do edital e anexos, em
especial o Anexo I do Termo de referéncia.

5.7. A ndo entrega do objeto conforme estabelecido nos subitens, ensejard a revogagao da
Ata de Registro de Pregos e aplicacdo das sangoes legais previstas.

5.8. Os recebimentos provisoérios e definitivos ficardo sob a responsabilidade de cada 6rgao
participante.

5.9. O recebimento do objeto ndo exclui a responsabilidade civil do fornecedor por vicios de
guantidade, de qualidade ou documentagao técnica, ou por desacordo com as especificacées
estabelecidas no Edital, verificadas posteriormente.

5.10. O objeto entregue podera ser rejeitado pelo fiscal do érgao participante, no todo ou em
parte, quando estiver em desacordo com o edital e seus anexos, proposta de pregos ou
legislagdes vigentes, obrigando-se a fornecedora substitui-lo no prazo maximo de 3 (trés)
dias Uteis apds o recebimento da comunicagdo oficial, sob pena de revogacgdao da Ata de
Registro de Precos e aplicacao das sangdes previstas neste edital.

6. DO PAGAMENTO

6.1. Os pagamentos serdo efetuados pelos drgdos participantes apds o recebimento definitivo
do objeto, envio da nota fiscal eletronica/fatura e documentos complementares (se solicitado)
no prazo maximo de até 30 (trinta) dias, em moeda corrente nacional, conforme ordem
cronolégica de pagamento de cada 6rgdo.

6.2. Ocorrendo atraso no pagamento, os valores serdo atualizados monetariamente de acordo
com a regulamentacgdo propria de cada drgdo participante.
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6.3. Os 6rgdos participantes ndo se responsabilizam pelo atraso dos pagamentos nos casos
da ndo entrega do objeto ora registrado, bem como se a contratada agir com impericia no
fornecimento deste.

6.4. A nota fiscal devera ser emitida para cada 6rgdo participante, contendo o nimero do
processo licitatorio e da Ata de Registro de Precos, descricdo completa do objeto, unidade de
medida, marca, valores unitarios e totais conforme a ordem de compra/autorizacdo de
fornecimento/nota de empenho emitida, dados da Agéncia e Conta Bancaria (em nome da
fornecedora) e demais informacdes solicitadas pelos érgados participantes ou ainda nas
legislagbes vigentes.

6.5. Somente serdo autorizados os pagamentos em contas cujo CNPJ] de titularidade seja
idéntico aquele da habilitacdo e proposta, sendo responsabilidade da Fornecedora manter a
identidade de informagdao no momento do cadastro e durante a execucao.

6.6. Nenhum pagamento serd efetuado a fornecedora enquanto pendente de liquidacdo
gualquer obrigacdo financeira ou técnica que lhe for imposta, em virtude de penalidade ou
inadimpléncia, sem que isso gere direito ao pleito do reajustamento de pregos ou correcao
monetaria.

6.7. Os pagamentos deverao cumprir integralmente o disposto no edital de licitacdo e anexos,
bem como os termos da Lei Federal n°® 14.133, de 2021 e alteragdes posteriores.

7. DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS E FINANCEIROS

7.1. Os Recursos orcamentarios serdo atendidos pelas dotagdes dos orcamentos vigentes dos
orgdos participantes e constardo no Empenho/Autorizacdo de Fornecimento emitida pelas
Administracdes Municipais.

7.2. Os Recursos Financeiros serdo de origem propria e, de transferéncias constitucionais e
legais dos 6rgdos participantes do certame.

8. DOS DIREITOS E OBRIGAGCOES
8.1. Compete ao Orgdo Gerenciador:

8.1.1. A administracdo e o gerenciamento da ata de registro de precos, decorrente do
procedimento licitatério;

8.1.2. Decidir sobre as alteragdes da ata de registro de pregos, reequilibrio de precos, trocas
de marcas, cancelamentos e demais ocorréncias que vierem a surgir durante a vigéncia do
procedimento licitatorio;

8.1.3. Remanejamento de quantitativos entre os érgdos participantes do certame ou de
estimativa adicional, conforme dispde o edital de licitagao;

8.1.4. O acompanhamento das autorizacdes de fornecimento até seu efetivo recebimento;

8.1.5. Eventuais notificagdes por atraso de fornecimento ou objeto fornecido em desacordo
com as obrigagbes assumidas pela fornecedora;

8.1.6. Abertura de processo administrativo sancionatorio, quando for o caso.
8.2. Compete aos Orgaos Participantes:

8.2.1. Proporcionar todas as facilidades indispensaveis a boa execugdo das obrigacGes
editalicias;

8.2.2. Promover os pagamentos dentro do prazo estipulado para tal, desde que atendidas as
obrigagoes editalicias;
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8.2.3. Rejeitar, em todo ou em parte, o objeto fornecido em desacordo com as obrigacdes
assumidas pela fornecedora;

8.2.4. Fiscalizar o fornecimento do objeto ora contratado.
8.3. Compete a Contratada/Detentora da ata de registro de precos:

8.3.1. Manter durante a vigéncia da ata de registro de precos, decorrente deste procedimento
licitatério, todas as condigGes de habilitacdo e qualificagdo exigidas;

8.3.2. Atender a toda a legislacdo federal, estadual e municipal, afeta a area;
8.3.3. Entregar o objeto em prazo ndo superior ao maximo estipulado no edital e seus anexos;

8.3.4. Substituir, conforme termos do edital e seus anexos, as suas expensas, o0 objeto que
ndo se adequar as especificacbes exigidas;

8.3.5. Assumir a responsabilidade e despesas relativas a todos os encargos previdenciarios,
trabalhistas, de seguros, acidentes, impostos e obrigagdes sociais previstas na legislacdo
social e trabalhista em vigor, obrigando-se a salda-la na época propria, vez que 0s seus
empregados ndo manterdo nenhum vinculo empregaticio com o consoércio;

8.3.6. Responder integralmente, por perdas e danos que vier a causar ao consorcio ou a
terceiros em razao de acdao ou omissdo, dolosa ou culposa, sua ou dos seus prepostos,
independentemente de outras cominagdes contratuais ou legais a que estiver sujeita;

8.3.7. Responsabilizar-se pela seguranca do trabalho de seus funcionarios e pelos atos por
eles praticados, bem como, por eventuais danos pessoais e materiais causados a terceiros
durante o fornecimento e execucdo do objeto;

8.3.8. Ndo subcontratar o objeto da presente licitagdo, sem o consentimento prévio do érgdo
gerenciador, o qual, caso haja, dar-se-a através de documento oficial, devidamente
justificado, ficando a critério do consoércio a sua aceitacdo;

8.3.9. Responder, sempre que solicitado pela contratante, os questionamentos referentes ao
objeto;

8.3.10. Assumir a responsabilidade de ordem administrativa, civel e penal, por atos ou
omissdes que causem danos a Administracdo ou a terceiros, seja por culpa ou dolo, resultante
do fornecimento do objeto desta licitagao;

8.3.11. Comunicar por escrito a contratante qualquer problema ocorrido na execucgdao do
objeto do contrato;

8.3.12. Acatar a fiscalizagdo do objeto contratado que devera ter suas solicitagdes atendidas
imediatamente;

8.3.13. Atender todos os pedidos de contratacdo durante o periodo de vigéncia da Ata de
Registro de Precgos, independentemente da quantidade do pedido ou de valor minimo,
observando as quantidades, prazos e locais estabelecidos pelos 6rgaos participantes;

8.3.14. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com Cddigo
de Defesa do Consumidor;

8.3.15. Fornecer o objeto constante na ordem de compra/autorizacao de fornecimento/nota
de empenho/contrato ou documento equivalente emitida dentro do prazo de validade da ata
de registro de pregos, mesmo se a entrega

8.3.16. ocorrer em data posterior ao seu vencimento.
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9. DA ESTIMATIVA ADICIONAL E REMANEJAMENTO

9.1. A critério do érgao gerenciador podera ser instituida e intencionada, estimativa adicional
com vistas a complementar 0s quantitativos a serem registrados, conforme preconiza o
Decreto do CONSAUDE.

9.2. A estimativa adicional ndo tera destinacdo especifica, nem vinculacdo a qualquer
municipio consorciado.

9.2.1. O limite para cada municipio de quantitativo a ser remanejado através da estimativa
adicional é aquele definido em edital de licitacdo.

9.2.2. Em casos excepcionais, o0 municipio podera solicitar percentual acima do estabelecido,
ficando a cargo do érgdo gerenciador analisar o saldo disponivel para remanejamento.

9.3. A estimativa adicional podera ser solicitada por municipios consorciados participantes
certame que constatarem a necessidade de aquisicdo de quantitativos superiores aos
inicialmente estimados;

9.4. O remanejamento de quantitativo ndo acarretara acréscimos ao total estimado na Ata
de Registro de Pregos

9.5. Nos casos de remanejamento fica a Fornecedora ciente da area territorial de atuacao do
CONSAUDE.

10. DA RESCISAO CONTRATUAL E DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

10.1. As causas de rescisao contratual estdo estabelecidas no artigo 137, de acordo com as
disposicoes do art. 138 e 139, todos da Lei Federal n® 14.133, de 2021.

10.2. Nas hipoteses de inexecucdo total ou parcial do contrato e das obrigacGes nele
assumidas, podera o Orgdo Gerenciador aplicar ao fornecedor em relagdo as contratagdes dos
Orgaos Participantes as seguintes sancdes:

a) adverténcia;

b) impedimento de licitar e contratar com o Consércio Intermunicipal de Saude do Vale do
Ribeira e Litoral Sul - CONSAUDE, bem como com qualquer um dos municipios consorciados,
por prazo ndo superior a 03 (trés) anos.

c) por atraso superior a 5 (cinco) dias da entrega do objeto, fica o FORNECEDOR constituido
em mora, sujeito a multa de 0,5% (meio por cento) por dia de atraso, incidente sobre o
valor total do contrato a ser calculado desde o 6° (sexto) dia de atraso até o efetivo
cumprimento da obrigacao limitado a 30 (trinta) dias;

d) em caso de inexecugdo parcial ou de qualquer outra irregularidade do objeto podera ser
aplicada multa de 10% (dez por cento) calculada sobre o valor do contrato, ou proporcional
por cada descumprimento;

e) transcorridos 30 (trinta) dias do prazo de entrega estabelecido no contrato, sera
considerado rescindido o Contrato, cancelado o Registro de Precgos e aplicado a multa de 15%
(quinze por cento) por inexecugao total, calculada sobre o valor da contratacao;

f) dependendo do descumprimento, se gerar algum prejuizo ao CONSAUDE ou a qualquer um
dos municipios consorciados, podera ser requerido do Fornecedor o valor de perdas e danos
conforme caso, apds Processo Administrativo de reconhecimento da responsabilidade;
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g) declaracdo de inidoneidade, nos termos do art. 156, IV e §§ 5° e 69, da Lei Federal n°
14.133, de 2021.

10.3. O licitante ou contratado também tera responsabilidade administrativa pelas infracdoes
previstas no art. 155, da Lei Federal n°® 14.133, de 2021.

10.4. A aplicacdo das sancdes ao responsavel pelas infragdes administrativas seguira as
disposicdes previstas nos art. 156 a 163, da Lei Federal n°® 14.133, de 2021.

10.5. Na hipdtese de aplicacdo de penalidade de multa, apds os procedimentos legais, sera
emitida notificacdo de cobranca ao licitante, que devera fazer o recolhimento do valor no
prazo estabelecido na decisdao do processo administrativo, sob pena de cobranca judicial.

11. DA PROTEGAO DE DADOS

11.1. As partes declaram estar cientes do inteiro teor da Lei n® 13.709/2018 (Lei Geral de
Protecdo de Dados - LGPD) e obrigam-se a observar e respeitar o dever de protecao de dados
pessoais, inclusive nos meios digitais, devendo ainda, se comprometer a cumprir todas as
condicoes e obrigacdes dispostas na referida lei e demais legislacdes aplicaveis.

11.2. Fica vedada qualquer utilizacdo de dados ou informacGes do 6rgao gerenciador, érgdos
participantes e érgdaos ndo participantes, para quaisquer fins, sem a expressa autorizacdo.

11.3. As partes, por si, seus empregados, prepostos, representantes, afiliadas e terceiros
envolvidos na execucao desta Ata de Registro de Precos, comprometem-se a manter o sigilo,
confidencialidade e integridade dos dados pessoais durante a vigéncia deste instrumento e
mesmo apos o seu término.

12. DA VINCULAGCAO AO PROCESSO LICITATORIO

12.1 - A presente Ata de Registro de Precos esta vinculada ao Processo Administrativo
Licitatério Eletronico n° / , Pregado, na Forma Eletronica
No / , Registro de Pregos, realizado pelo Consércio Intermunicipal de Saude
do Vale do Ribeira e litoral Sul - CONSAUDE, Orgdo Gerenciador.

13. DO FORO

13.2. Fica eleito o Foro da Comarca de Pariquera — Agu/ SP para dirimir quaisquer duvidas ou
questdes oriundas do presente instrumento.

E, por estarem as partes justas e compromissadas, assinam a presente Ata
Fazem parte da presente Ata de Registro de Preco

Anexo I - Preco, Especificagdao, Quantidade;

Anexo II - Termo de Ciéncia e Notificacdo;

Anexo III - Declaracdo de Documentos a Disposigdo do TCE-SP;
Anexo IV - Manifestacdo do Orgdo Participante

Pariquera-Acu, de_ de 2025.
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CONSAUDE:

WILBER ROSSINI DIRETOR SUPERINTENDENTE
CONSAUDE

CONSAUDE GESTOR CONTRATO CARGO

DETENTORA:

REPRESENTANTE LEGAL
NOME EMPRESA

TESTEMUNHA 1:

TESTEMUNHA 2:
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ANEXO | -ATA

PREGO, ESPECIFICACAO E QUANTIDADE

PLANILHA SESSAO PUBLICA
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ANEXO II-ATA

TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICACAO

CONTRATANTE: CONSéR’CIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DO VALE DO RIBEIRA
E LITORAL SUL- CONSAUDE
CNPJ n° 57.740.490/0001-80

CONTRATADA: XOOOOOXXX XXX
CNPJ XXX XXX XX

ARP N° XXX/2025 .
VIGENCIA: XX/XX/2025 A XX/XX/2026

VALOR: R$ XXXXX

A presenta ata tem por objeto o REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL
FORNECIMENTO PARCELADO DE MODULOS DE USO GERAL E PERMANENTE, PARA OS
MUNICIPIOS CONSORCIADOS AO CONSORCIO DE INTERMUNICIPAL DO VALE DO
RIBEIRA E LITORAL SUL - CONSAUDE, CONFORME ESPECIFICACOES DISCRIMINADAS
NESTE EDITAL E SEUS

ANEXOS, pelo periodo de 12 (doze) meses.

ADVOGADO: GABRIEL OLIVEIRA MAGALHAES OAB/SP 405.341 E- mail:
procuradorjuridico@consaude.org.br

Pelo presente TERMO, nds, abaixo identificados:
1. Estamos CIENTES de que:

a) o ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento de sua
execugdo contratual, estardo sujeitos a analise e julgamento pelo Tribunal de Contas do
Estado de S3o Paulo, cujo tramite processual ocorrera pelo sistema eletrénico;

b) poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo cépias das manifestacdes
de interesse, Despachos e Decisdes, mediante regular cadastramento no Sistema de
Processo Eletrénico, em consonancia com o estabelecido na Resolucdo n® 01/2011 do
TCESP;

c) além de disponiveis no processo eletronico, todos os Despachos e Decisdes que vierem
a ser tomados, relativamente ao aludido processo, serdo publicados no Diario Oficial do
Estado, Caderno do Poder Legislativo, parte do Tribunal de Contas do Estado de Sdo Paulo,
d) em conformidade com o artigo 90 da Lei Complementar n® 709, de 14 de janeiro de
1993, iniciando-se, a partir de entdao, a contagem dos prazos processuais, conforme regras
do Cddigo de Processo Civil;

e) as informagOes pessoais dos responsaveis pela contratante estdo cadastradas no
modulo eletronico do “Cadastro Corporativo TCESP — CadTCESP”, nos termos previstos no
Artigo 29 das Instrugdes n°01/2020, conforme “Declaragao (0es) de Atualizacao Cadastral”
anexa;

f) & de exclusiva responsabilidade do contratado manter seus dados sempre atualizados.

2. Damo-nos por NOTIFICADQOS para:

a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente
publicacao;

b) se for o caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais,
exercer o direito de defesa, interpor recursos e o que mais couber.

Pariquera-Agu, XX de XXXXXX de 2025.
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RESPON§AVEL PELA HOMOLOGACAO DO CERTAME OU RATIFICACAO DA
LICITACAO:

Nome: WILBER ROSSINI

Cargo: DIRETOR SUPERINTENDENTE
CPF: 269.977.558-44

Assinatura:

RESPONSAVEIS QUE ASSINARAM O AJUSTE:

Pela contratante:
Nome: WILBER ROSSINI
Cargo: DIRETOR SUPERINTENDENTE

CPF: 269.977.558-44
Assinatura:

Pela contratada:

Nome: XOOOOXXXX

Cargo: RESPONSAVEL LEGAL
CPF: XOOOXXXX

Assinatura:

ORDENADOR DE DESPESAS DA CONTRATANTE:
Nome: WILBER ROSSINI

Cargo: DIRETOR SUPERINTENDENTE

CPF: 269.977.558-44

Assinatura:
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ANEXO III-ATA

DECLARACAO DE DOCUMENTOS A DISPOSIGAO DO TCE-SP

CONTRATANTE: CONSéR,CIO INTERMUNICIPAL DE SAUDE DO VALE DO RIBEIRA
E LITORAL SUL- CONSAUDE
CNPJ n° 57.740.490/0001-80

CONTRATADA: XOOOXXXXXX
CNPJ n? XOOOXXXXX

ARP N° XXX/2025 .
VIGENCIA: XX/XX/2025 A XX/XX/2026

VALOR: R$ XXXXXX

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL FORNECIMENTO
PARCELADO DE MODULOS DE USO GERAL E PERMANENTE, PARA OS MUNICIPIOS
CONSORCIADOS AO CONSORCIO DE INTERMUNICIPAL DO VALE DO RIBEIRA E
LITORAL SUL - CONSAUDE, CONFORME ESPECIFICACOES DISCRIMINADAS NESTE
EDITAL E

SEUS ANEXOS, pelo periodo de 12 (doze) meses.

Declaro, na qualidade de responsavel pela entidade supra epigrafada, sob as penas da
Lei, que os demais documentos originais, atinentes a correspondente licitacdo,
encontram-se no respectivo processo administrativo arquivado na origem a disposicdo do
Tribunal de Contas do Estado de Sao Paulo, e serdo remetidos quando requisitados.

Responsavel pelo atendimento a requisicoes de documentos do TCESP

Nome JUCILAINE DE ALMEIDA PASSOS

Cargo Diretora Administrativa

Endereco Comercial do Orgdo/Setor Rua Pedro Bonne, 508 Centro Pariquera-Agu/SP

Telefone (13) 3856-9600 Ramal 9766

E-mail diradm@consaude.org.br

Pariquera-Acu, XX de XXXX de 2025.

JUCILAINE DE ALMEIDA PASSOS
Diretora Administrativa
Consalde
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ANEXO IV - ATA

MANIFESTAGCAO DOS ORGAOS PARTICIPANTES
ATA DE REGISTRO DE PREGOS N° XXX/2025

ORGAO GERENCIADOR: CONSAUDE
ORGAOS PARTICIPANTES: Miracatu/SP, Itanhaém/SP, Ilha Comprida/SP,
Registro/SP, Barra do Turvo/SP e Cajati/SP.

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL FORNECIMENTO
PARCELADO DE MODULOS DE USO GERAL E PERMANENTE, PARA OS
MUNICIPIOS CONSORCIADOS AO CONSORCIO DE INTERMUNICIPAL DO VALE
DO RIBEIRA E LITORAL SUL - CONSAUDE, CONFORME ESPECIFICACOES
DISCRIMINADAS NESTE EDITAL E

SEUS ANEXOS, pelo periodo de 12 (doze) meses.

VIGENCIA: XX/XX/2025 A XX/XX/2026

Os ORGAOS PARTICIPANTES, através desta manifestacdo concordam com o processo
administrativo licitatério vinculado e passam a integrar a Ata de Registro de Precgos
acima, aprovando os seus termos, sendo permitida a utilizacdo do registro de precos, a
partir da sua assinatura, servindo o presente documento como comprovacao para os fins
legais.

Fica previamente autorizado o Orgdo Gerenciador processar, autorizar e formalizar o
remanejamento interno de itens entre os Orgdos Participantes, com a reducdao ou
acréscimo do quantitativo inicialmente informado na Intengdo de Registro de Pregos -
IRP, cooperando para atendimento das necessidades dos demais Orgaos Participantes.

Fica autorizado o Orgdo Gerenciador a aplicar, garantida a ampla defesa e o
contraditério, as penalidades decorrentes do descumprimento do pactuado na ata de
registro de precos ou do descumprimento das obrigagdes contratuais em relagdo as
contratacdes do Orgdo Participante.

A multa aplicada em decorréncia da contratacdo vinculada a esta Ata de Registro de
Precos pertence ao Orgdo Participante, sendo este responsavel pelo lancamento,
cobrancga e registro da receita, apos comunicagado da decisdo em processo administrativo
do Orgao Gerenciador.

E por estar compromissado, assina a presente manifestacao.
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ANEXO VIII

ESTIMATIVA DE CONSUMO POR ORGAO PARTICIPANTE

1 - PREFEITURA DE CAJATI/SP - Praca do Pago Municipal, n® 10 - Centro - CEP 11.950-000 - Cajati,
SP E-mail: administracao@cajati.sp.gov.br — Telefone: (13) 3854-8700

LOTE1

QTD.

ITEM DESCRITIVO ESTIMADA

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 3 - Altura
15 . 171
do aluno: de 1,19m a 1,42m- Conjunto Amarelo

16 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 4 - Altura 126
do aluno: de 1,33m a 1,59m- Conjunto Vermelho

17 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 5 - Altura 116
do aluno: de 1,46m a 1,76m- Conjunto Verde

18 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 6 - Altura 178
do aluno: de 1,59m a 1,88m- Conjunto Azul

LOTE 5

3 | ARQUIVO DE AGO 4 GAVETAS 36

9 | CARRINHO BIBLIOTECA 580x1260x750 21

25 | ESTANTE BIBLIOTECA 10 PRATELEIRAS 64
LOTE 6

8 | CANECA 100
LOTE 7

11 | CONFECCAO DE CORTINAS COM ILHOS, VARAO E SUPORTES 530 mt
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2 - PREFEITURA DE MIRACATU/SP - Rua Tenente José Publio Ribeiro, n°® 234, Centro, Miracatu/SP,
CEP: 11850-000 - Tel (13) 3847-3231 - E-mail: social@miracatu.sp.gov.br

LOTE 1
ITEM DESCRITIVO QTD.
ESTIMADA
6 CADEIRA MULTIUSO - Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 30
7 CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA FIXA CONFORME ABNT NBR 50
16671:2018 PARA TAMANHO 6 EM TODOS OS SEUS ELEMENTOS
13 CONJUNTO COLETIVO MESA LUDICA 01 (uma) MESA e 06 (seis) CADEIRAS 50
15 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 3 - Altura 200
do aluno: de 1,19m a 1,42m- Conjunto Amarelo
16 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 4 - Altura 200
do aluno: de 1,33m a 1,59m- Conjunto Vermelho
17 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 5 - Altura 200
do aluno: de 1,46m a 1,76m- Conjunto Verde
18 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 6 - Altura 200
do aluno: de 1,59m a 1,88m- Conjunto Azul
19 CONJUNTO PARA BIBLIOTECA COMPOSTO DE 01 (uma) MESA SEXTAVADA e 06 100
(seis) CADEIRAS
20 CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (uma) MESA e 01 (uma) CADEIRA 100
21 CONJUNTO REFEITORIO ADULTO - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS 50
22 CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS 50
27 MESA PARA CADEIRANTE 13962:2018 20
LOTE 2
38 NICHO ORGANIZADOR LUDICO MULTIFUNCIONAL 30
LOTE 5
1 ARMARIO DE ACO 02 PORTAS 4 PRATELEIRA 100
3 ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS 50
25 ESTANTE BIBLIOTECA 10 PRATELEIRAS 20
26 ESTANTE BIBLIOTECA 5 PRATELEIRAS 20
24 ESTANTE ACO DESMONTAVEL 2000 x 920 x 450 20
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3 - PREFEITURA BARRA DE TURVO - Avenida 21 de Margo, n° 304, Centro, CEP: 11955-000, Barra
do Turvo/SP - Tel.: (15) 3578-9444 E-mail: administracao@barradoturvo.sp.gov.br

LOTE 1
ITEM DESCRITIVO QTD.
ESTIMADA

6 CADEIRA MULTIUSO - Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 20
13962:2018

7 CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA FIXA CONFORME ABNT NBR 30
16671:2018 PARA TAMANHO 6 EM TODOS OS SEUS ELEMENTOS

12 CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA ENTRE 0,93M A 1,16M - CLASSIFICACAO 16
DIMENSIONAL 1

13 CONJUNTO COLETIVO MESA LUDICA 01 (uma) MESA e 06 (seis) CADEIRAS 72

14 CONJUNTO COLETIVO PARA ALTURA DO ALUNO ENTRE 1,19M a 1,42M - 16
CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 3

15 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 3 - Altura 90
do aluno: de 1,19m a 1,42m- Conjunto Amarelo

16 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 4 - Altura 100
do aluno: de 1,33m a 1,59m- Conjunto Vermelho

17 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 5 - Altura 100
do aluno: de 1,46m a 1,76m- Conjunto Verde

18 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 6 - Altura 100
do aluno: de 1,59m a 1,88m- Conjunto Azul

19 CONJUNTO PARA BIBLIOTECA COMPOSTO DE 01 (uma) MESA SEXTAVADA e 06 60
(seis) CADEIRAS

20 CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (uma) MESA e 01 (uma) CADEIRA 30

21 CONJUNTO REFEITORIO ADULTO - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS 8

22 CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS 24

27 MESA PARA CADEIRANTE 5

30 MODULO LUDICO PARA FORMACAO DE AMBIENTES COLETIVOS “D” 72

31 MODULO LUDICO PARA FORMACAO DE AMBIENTES COLETIVOS “A” 72

CONSAUDE - Consércio Intermunicipal de Saude do Vale do Ribeira e Litoral Sul Rua dos Expedicionarios, 140
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LOTE 2
34 | NICHO BAIXO ABERTO 48
35 | NICHO BAIXO FECHADO 48
36 | NICHO COM EXPOSITOR DE LIVROS 48
36 | NICHO FECHADO ALTO 48
38 | NICHO ORGANIZADOR LUDICO MULTIFUNCIONAL 48
39 | NICHO PARA TROCA 16
40 | NICHOS PARA SAPATOS E MOCHILAS LUDICO 16
LOTE 3
32 | MODULO PARA TRANSPORTE INTERNO COM 06 LUGARES 8
33 | MODULO PARA TRANSPORTE INTERNO COM 08 LUGARES 8
LOTE 4
5 | BASE ELEVADA 8
28 | MODULO DE DESCANSO 01 32
29 | MODULO ELEVADO DESMONTAVEL PARA REPOUSO 32
LOTE 5
1 | ARMARIO DE AGO 02 PORTAS 4 PRATELEIRA 64
2 | ARMARIO DE ACO 2 PORTAS 1970x1200x450 64
3 | ARQUIVO DE AGO 4 GAVETAS 32
9 | CARRINHO BIBLIOTECA 580x1260x750 8
24 | ESTANTE ACO DESMONTAVEL 2000 x 920 x 450 64
25 | ESTANTE BIBLIOTECA 10 PRATELEIRAS 64
26 | ESTANTE BIBLIOTECA 5 PRATELEIRAS 64
42 | ROUPEIRO AUTOMATICO 9
43 | ROUPEIRO EM AGO 04 PORTAS 9
44 | ROUPEIRO EM AGO 08 PORTAS 9
45 | ROUPEIRO EM AGO 12 PORTAS 9
46 | ROUPEIRO EM AGO 16 PORTAS 9
47 | ROUPEIRO EM ACO COM 10 (DEZ) PORTAS SOBREPOSTAS, COM 1 CORPO 9
VERTICAL
LOTE 6
4 | BANDEJA 400
CANECA 400
10 | COLHER 400
23 | CUMBUCA 400
41 | PRATO 400
LOTE 7
11 | CONFECGCAO DE CORTINAS COM ILHOS, VARAO E SUPORTES 64

CONSAUDE - Consércio Intermunicipal de Saude do Vale do Ribeira e Litoral Sul Rua dos Expedicionarios, 140
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PAULO

GOVERNO
DO ESTADO

4 - PREFEITURA MUNICIPAL DE ITANHAEM: AVENIDA WASHINGTON LUIZ N° 75, CENTRO,
ITANHAEM/SP, CEP: 11740-000, TEL.: 13-3421-1600, e-mail: ouvidoriadasaude@itanhaem.sp.gov.br

LOTE 1
ITEM DESCRITIVO QTD.
ESTIMADA
6 CADEIRA MULTIUSO - Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 2.000
13962:2018
7 CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA FIXA CONFORME ABNT NBR 1.000
16671:2018 PARA TAMANHO 6 EM TODOS OS SEUS ELEMENTOS
12 CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA ENTRE 0,93M A 1,16M - CLASSIFICACAO 1.000
DIMENSIONAL 1
13 CONJUNTO COLETIVO MESA LUDICA 01 (uma) MESA e 06 (seis) CADEIRAS 1.000
14 CONJUNTO COLETIVO PARA ALTURA DO ALUNO ENTRE 1,19M a 1,42M - 1.000
CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 3
15 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 3 - Altura 1.800
do aluno: de 1,19m a 1,42m- Conjunto Amarelo
16 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 4 - Altura 2.000
do aluno: de 1,33m a 1,59m- Conjunto Vermelho
17 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 5 - Altura 3.000
do aluno: de 1,46m a 1,76m- Conjunto Verde
18 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 6 - Altura 3.000
do aluno: de 1,59m a 1,88m- Conjunto Azul
19 CONJUNTO PARA BIBLIOTECA COMPOSTO DE 01 (uma) MESA SEXTAVADA e 06 500
(seis) CADEIRAS
20 CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (uma) MESA e 01 (uma) CADEIRA 500
21 CONJUNTO REFEITORIO ADULTO - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS 2.000
22 CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS 1.800
30 MODULO LUDICO PARA FORMACAO DE AMBIENTES COLETIVOS “D” 500
31 MODULO LUDICO PARA FORMACAO DE AMBIENTES COLETIVOS “A” 500
LOTE 2
34 NICHO BAIXO ABERTO 500
35 NICHO BAIXO FECHADO 500
36 NICHO COM EXPOSITOR DE LIVROS 300
36 NICHO FECHADO ALTO 500
38 NICHO ORGANIZADOR LUDICO MULTIFUNCIONAL 500
39 NICHO PARA TROCA 100
40 NICHOS PARA SAPATOS E MOCHILAS LUDICO 500
LOTE 5
1 ARMARIO DE ACO 02 PORTAS 4 PRATELEIRA 1.000
2 ARMARIO DE ACO 2 PORTAS 1970x1200x450 1.000
3 ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS 300
CONSAUDE - Consércio Intermunicipal de Saude do Vale do Ribeira e Litoral Sul Rua dos Expedicionarios, 140
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9 CARRINHO BIBLIOTECA 580x1260x750 100
24 ESTANTE ACO DESMONTAVEL 2000 x 920 x 450 500
25 ESTANTE BIBLIOTECA 10 PRATELEIRAS 800
26 ESTANTE BIBLIOTECA 5 PRATELEIRAS 800
45 ROUPEIRO EM ACO 12 PORTAS 300
46 ROUPEIRO EM ACO 16 PORTAS 300
LOTE 7
11 CONFECGAO DE CORTINAS COM ILHOS, VARAO E SUPORTES 3.000

CONSAUDE - Consércio Intermunicipal de Salde do Vale do Ribeira e Litoral Sul
Rua dos Expedicionarios, 140 | CEP 11930-000| Pariquera-Agu, SP | Fone: (13) 3856-9600 | CNPJ: 57.740.490/0001-80
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5 - PREFEITURA MUNICIPAL DE IGUAPE: Rua Dom Idilio José Soares, 620, Guaricana - CEP: 11920-

000, e-mail: educacao@iguape.sp.gov.br - https://www.iguape.sp.gov.br.

LOTE 1
ITEM DESCRITIVO QTD.
ESTIMADA
6 CADEIRA MULTIUSO - Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 100
13962:2018
12 CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA ENTRE 0,93M A 1,16M - CLASSIFICACAO 100
DIMENSIONAL 1
13 CONJUNTO COLETIVO MESA LUDICA 01 (uma) MESA e 06 (seis) CADEIRAS 15
15 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 3 - Altura 200
do aluno: de 1,19m a 1,42m- Conjunto Amarelo
16 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 4 - Altura 500
do aluno: de 1,33m a 1,59m- Conjunto Vermelho
19 CONJUNTO PARA BIBLIOTECA COMPOSTO DE 01 (uma) MESA SEXTAVADA e 06 20
(seis) CADEIRAS
20 CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (uma) MESA e 01 (uma) CADEIRA 150
22 CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS 30
27 MESA PARA CADEIRANTE 10
30 MODULO LUDICO PARA FORMACAO DE AMBIENTES COLETIVOS “D” 25
31 MODULO LUDICO PARA FORMACAO DE AMBIENTES COLETIVOS “A” 25
LOTE 2
34 NICHO BAIXO ABERTO 40
35 NICHO BAIXO FECHADO 40
36 NICHO COM EXPOSITOR DE LIVROS 60
36 NICHO FECHADO ALTO 55
38 NICHO ORGANIZADOR LUDICO MULTIFUNCIONAL 60
39 NICHO PARA TROCA 55
40 NICHOS PARA SAPATOS E MOCHILAS LUDICO 40
LOTE 3
32 MODULO PARA TRANSPORTE INTERNO COM 06 LUGARES 10
33 MODULO PARA TRANSPORTE INTERNO COM 08 LUGARES 20
LOTE 4
5 BASE ELEVADA 15
28 MODULO DE DESCANSO 01 10
29 MODULO ELEVADO DESMONTAVEL PARA REPOUSO 10
LOTE 5

CONSAUDE - Consércio Intermunicipal de Salde do Vale do Ribeira e Litoral Sul
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1 | ARMARIO DE ACO 02 PORTAS 4 PRATELEIRA 50
2 | ARMARIO DE ACO 2 PORTAS 1970x1200x450 150
3 | ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS 60
9 | CARRINHO BIBLIOTECA 580x1260x750 20
24 | ESTANTE ACO DESMONTAVEL 2000 x 920 x 450 60
25 | ESTANTE BIBLIOTECA 10 PRATELEIRAS 20
26 | ESTANTE BIBLIOTECA 5 PRATELEIRAS 30
43 | ROUPEIRO EM AGO 04 PORTAS 15
44 | ROUPEIRO EM ACO 08 PORTAS 10
45 | ROUPEIRO EM ACO 12 PORTAS 20
46 | ROUPEIRO EM AGO 16 PORTAS 10
47 | ROUPEIRO EM ACO COM 10 (DEZ) PORTAS SOBREPOSTAS, COM 1 CORPO 15
VERTICAL
LOTE 6
4 | BANDEJA 200
CANECA 3000
23 | CUMBUCA 3000
LOTE 7
11 | CONFECCAO DE CORTINAS COM ILHOS, VARAO E SUPORTES 100

CONSAUDE - Consércio Intermunicipal de Salde do Vale do Ribeira e Litoral Sul
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6 - PREFEITURA MUNICIPAL DE ILHA COMPRIDA: Av. Beira Mar, 11000 - Balneario Meu Recanto,
Ilha Comprida - SP, 11925-000. educacao@ilhacomprida.sp.gov.br

LOTE 1
ITEM DESCRITIVO QTD.
ESTIMADA
6 CADEIRA MULTIUSO - Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 50
13962:2018
12 CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA ENTRE 0,93M A 1,16M - CLASSIFICA(;AO 50
DIMENSIONAL 1
13 CONJUNTO COLETIVO MESA LUDICA 01 (uma) MESA e 06 (seis) CADEIRAS 20
14 CONJUNTO COLETIVO PARA ALTURA DO ALUNO ENTRE 1,19M a 1,42M - 50
CLASSIFICA(;AO DIMENSIONAL 3
15 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 3 - Altura 250
do aluno: de 1,19m a 1,42m- Conjunto Amarelo
16 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 4 - Altura 250
17 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 5 - 250
Altura do aluno: de 1,46m a 1,76m
18 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 6 - Altura 250
do aluno: de 1,59m a 1,88m
19 CONJUNTO PARA BIBLIOTECA COMPOSTO DE 01 (uma) MESA SEXTAVADA e 06 50
(seis) CADEIRAS
20 CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (uma) MESA e 01 (uma) CADEIRA 40
21 CONJUNTO REFEITORIO ADULTO - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS 50
22 CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS 50
27 MESA PARA CADEIRANTE 20
30 MODULO LUDICO PARA FORMA(;AO DE AMBIENTES COLETIVOS “D” 20
31 MODULO LUDICO PARA FORMA(;AO DE AMBIENTES COLETIVOS “A” 20
LOTE 2
34 NICHO BAIXO ABERTO 20
35 NICHO BAIXO FECHADO 20
36 NICHO COM EXPOSITOR DE LIVROS 20
36 NICHO FECHADO ALTO 20
38 NICHO ORGANIZADOR LUDICO MULTIFUNCIONAL 20
40 NICHOS PARA SAPATOS E MOCHILAS LUDICO 20
LOTE 4
28 MODULO DE DESCANSO 01 30
LOTE S
1 ARMARIO DE ACO 02 PORTAS 4 PRATELEIRA 40
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2 | ARMARIO DE ACO 2 PORTAS 1970x1200x450 40
ARQUIVO DE AGO 4 GAVETAS 40
9 | CARRINHO BIBLIOTECA 580x1260x750 10
24 | ESTANTE ACO DESMONTAVEL 2000 x 920 x 450 10
25 | ESTANTE BIBLIOTECA 10 PRATELEIRAS 10
26 | ESTANTE BIBLIOTECA 5 PRATELEIRAS 10
44 | ROUPEIRO EM ACO 08 PORTAS 10
45 | ROUPEIRO EM ACO 12 PORTAS 10
46 | ROUPEIRO EM ACO 16 PORTAS 20
LOTE 6
BANDEJA 30
8 | CANECA 400
10 | COLHER 400
23 | CUMBUCA 400
41 | PRATO 400
LOTE 7
11 | CONFECGAO DE CORTINAS COM ILHOS, VARAO E SUPORTES 3000M2

Obs.: O quantitativo acima, como preleciona as normas sobre Sistema de egistro de

Preco, representa uma mera expectativa de contratacao,
administracdo a sua efetivacao

nao vinculando a

CONSAUDE - Consércio Intermunicipal de Salde do Vale do Ribeira e Litoral Sul
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TERMO DE REFERENCIA

SETOR REQUISITANTE: Diretoria Administrativa
1. CONDIGCOES GERAIS DA CONTRATAGCAO:

1.1. Aquisicdo de Mddulos de Uso Geral e Permanente, conforme itens constantes no
ANEXO I desse TR.

1.2. Natureza

1.2.1. O objeto desta aquisicdo se enquadra na descricdao de materiais de uso geral

e permanente, cujo padrdes de desempenho e qualidade podem ser objetivamente

definidos por edital, por meio de especificacdes usuais do mercado conforme o

disposto no art. 69, XIII, da Lei n.° 14.133/21 e no Estudo Técnico Preliminar, anexo

deste Termo de Referéncia.

1.2.2. O objeto desta contratacdao nao se enquadra como sendo de bem de luxo,

conforme Decreto n° 03/2024 do CONSAUDE

1.3. Prazo devigéncia

1.3.1. O prazo de vigéncia da contratacdo é de 12 (doze) meses, podendo ser
prorrogado pelo mesmo periodo na forma do artigo 106 e 107 da Lei n° 14.133, de
2021.

2. FUNDAMENTACAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO

2.1. A presente contratacdo tem por objeto a aquisicdo de bens permanentes de uso
geral, destinados a atender as necessidades operacionais, educacionais, assistenciais
e administrativas das prefeituras consorciadas ao Consoércio Intermunicipal do Vale
do Ribeira e Litoral Sul.
A demanda surgiu em razao da necessidade de reposicdo, padronizacao e ampliagao
do mobilidrio e utensilios utilizados nas unidades vinculadas as administrages
municipais, tais como escolas, unidades de assisténcia social, almoxarifados,
cozinhas comunitarias, setores administrativos e demais equipamentos publicos.
Os itens objeto desta contratagdao, como carteiras escolares, roupeiros, colheres,
pratos e demais bens permanentes, sao essenciais para:

e Garantir condicGes adequadas de atendimento aos usuarios dos servigos

publicos;

e Assegurar melhores condigdes de trabalho aos servidores;
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e Atender as exigéncias de seguranca, ergonomia e funcionalidade nos

ambientes publicos;

e Promover a manutengdo e modernizagdo das estruturas fisicas dos

municipios.

2.2. A aquisicdo de carteiras escolares, por exemplo, visa proporcionar ambientes
escolares mais adequados, seguros e confortaveis para os alunos, favorecendo o
processo de ensino-aprendizagem.

Os roupeiros destinam-se a organizacao de materiais, uniformes e pertences dos
servidores ou usuarios, promovendo maior ordem e eficiéncia no uso dos espacos.
Itens como colheres, pratos e utensilios de cozinha sdo fundamentais para o
atendimento em unidades como escolas, centros de convivéncia, cozinhas
comunitarias, projetos sociais e outras estruturas que prestam assisténcia direta a
populacdo, especialmente no desenvolvimento de programas de alimentacdo
escolar e social.

2.3. Esta contratagdo é justificada pela necessidade de garantir a continuidade e a
qualidade dos servigos publicos oferecidos pelas prefeituras, promovendo a melhoria
das condigoOes fisicas dos espagos, a seguranca dos usuarios e servidores e o
cumprimento dos principios constitucionais da eficiéncia, economicidade e interesse
publico.

O processo encontra respaldo na Lei n° 14.133/2021, que rege as contratacdes
publicas, bem como na Lei n® 11.107/2005, que disciplina os consércios publicos,
permitindo a aquisicdo compartilhada de bens e servigos, proporcionando ganho de

escala, economia de recursos e padronizacao dos materiais.

3. DESCRICAO DA SOLUGAO COMO UM TODO CONSIDERANDO O CICLO DE
VIDA DE OBJETO

3.1. Aquisi¢ao

Envolve o processo de contratagao para fornecimento de bens novos, com qualidade
compativel com as normas técnicas aplicaveis, garantia de fabrica e vida Uutil
condizente com a natureza dos materiais, conforme os critérios da legislagcdo vigente
e os padroes estabelecidos no Termo de Referéncia.

3.2. Recebimento e Instalagdo

Os itens serdo entregues nas unidades indicadas pelas prefeituras consorciadas,
devidamente montados (quando aplicavel), prontos para uso, respeitando os critérios

de qualidade, acabamento, seguranca, ergonomia e funcionalidade.
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3.3. Utilizagao
Os bens serdo incorporados ao patriménio dos entes consorciados e destinados aos

diversos setores publicos, como:

e Unidades escolares (carteiras escolares, utensilios de cozinha);
e Centros de assisténcia social (roupeiros, mobiliarios, utensilios);
e Setores administrativos e operacionais (mdveis e equipamentos gerais);

e Cozinhas comunitarias ou programas sociais (pratos, colheres, etc.).

A utilizacdo ocorrera de acordo com as finalidades especificas de cada item, visando
garantir eficiéncia, seguranga, conforto e qualidade na prestacdo dos servicos
publicos.

3.4. Manuteng¢do e Conservagao

Os materiais adquiridos possuem especificagdes técnicas que garantem resisténcia e
durabilidade, desde que sejam adotadas rotinas adequadas de uso, limpeza e
conservagao.

As prefeituras consorciadas serdo responsaveis por realizar:

e Manutencao preventiva: limpeza adequada, pequenos reparos, substitui-
cao de pecas simples, conservacao do estado funcional e estético dos bens.
e Manutengao corretiva: quando necessaria, para restauragdo de funcionali-

dades comprometidas, desde que tecnicamente e economicamente viavel.

O fornecedor devera garantir, no minimo, o prazo de garantia contratual, dentro do
qual devera atender eventuais defeitos de fabricagdo ou vicios ocultos, conforme
legislacao.

3.5. Desativagao e Descarte

Ao final da vida (til dos bens — considerando desgastes naturais, obsolescéncia ou
guando se tornarem antiecon6micos para manutencdo —, cabera aos entes

consorciados adotar as medidas de:

e Avaliacdo técnica quanto a viabilidade de recuperacéo;

e Destinacao conforme os normativos patrimoniais (baixa, alienagdo, doagao
ou descarte ambientalmente correto, quando aplicavel);

e Observancia das praticas de sustentabilidade e responsabilidade ambiental

no descarte dos materiais inserviveis.
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3.6. Sustentabilidade

A especificacdo dos itens considera critérios de sustentabilidade, priorizando

materiais de longa durabilidade, resisténcia e que gerem menor impacto ambiental

durante seu ciclo de vida.

4. REQUISITOS DA AQUISICAO

4.1. Requisitos Técnicos dos Itens

Qualidade e conformidade: Todos os materiais devem ser novos, de primeiro
uso, fabricados com matérias-primas de qualidade, livres de defeitos e im-
perfeicdbes, atendendo as normas técnicas da ABNT e/ou INMETRO, quando
aplicavel.

Durabilidade: Os bens devem possuir resisténcia compativel com o uso in-
tenso em ambientes publicos, garantindo vida util prolongada.

Acabamento: Materiais com bom acabamento, sem arestas cortantes, re-
barbas, fissuras, lascas ou qualquer outro defeito que comprometa sua se-
guranca ou estética.

Seguranca: Atender aos padroes de seguranga, ergonomia (no caso de mo-
bilidrios) e ndo apresentar risco aos usuarios.

Garantia: O fornecedor deve oferecer garantia minima de 12 (doze) meses,
contados a partir do recebimento definitivo, contra defeitos de fabricacdo,

materiais ou montagem.

4.2. Requisitos de Entrega

Local de entrega: Os bens deverdo ser entregues nos enderecos das prefei-
turas consorciadas.

Prazos: A entrega devera ocorrer no prazo maximo de até 30 dias Uteis apds
emissdao do empenho.

Montagem: Quando aplicavel, o fornecedor sera responsavel pela montagem,
instalagao e colocagao dos itens no local indicado, sem custos adicionais.
Condicdes de transporte: O transporte sera de responsabilidade do fornece-
dor, garantindo a integridade dos produtos até sua entrega.

4.3. Requisitos de Documentacao

O fornecedor devera apresentar, no ato do fornecimento:

Nota fiscal, acompanhada da relagao discriminada dos itens.
Termo de garantia dos produtos.
Manual de uso e manutengdo, quando aplicavel (especialmente para mobilia-

rios).
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e Laudos de conformidade técnica, se exigido para o tipo de material.

5. DA EXIGENCIA DA AMOSTRA

5.1. Para esta licitagdo regida pelo sistema de registro de precos, os fornecedores
deverdo apresentar juntamente com a proposta catalogo, manual técnico,
Folhetos, Folders, prospectos e/ou cépia da pagina da WEB que contenha
imagem e as caracteristicas do material ofertado, bem como dos
equipamentos serao cedidos em comodato. A ndo apresentagdo do catalogo néo
sera motivo para desclassificagdo. No entanto, o pregoeiro ou equipe de apoio podera
solicitar a sua insercdo, para analise, apés a fase de lances dos itens ofertados,
conforme proposta de precos.

5.2. Os interessados deverdao colocar a disposicdo da Administracdo todas as
condicodes indispensaveis a realizacao de testes e fornecer, sem 06nus, 0s manuais
impressos em lingua portuguesa, necessarios ao seu perfeito manuseio, quando for
0 caso.

5.3. As propostas deverdo ser apresentadas com indicacdo da marca.

5.4. Poderd ser solicitada amostra a critério da area técnica, as quais deverao ser
entregues no Almoxarifado Central do HRLB no endereco: Rua Pedro Bonne n° 508,
Centro, Pariquera-Acu- CEP 11930-000, no prazo de até 03 (trés) dias Uteis, sendo
que a empresa assume total responsabilidade pelo envio e por eventual atraso na
entrega.

5.5. No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem
justificativa aceita, ou havendo entrega de amostra fora das especificacOes previstas,
a proposta sera recusada.

5.6. Serdo avaliados os seguintes aspectos e padrdes minimos de aceitabilidade.
5.6.1. Se as amostras apresentadas pelo primeiro classificado ndo forem aceitas,
sera analisada a aceitabilidade da proposta da segunda colocada. Seguir-se-a com a
verificacdo das amostras e, assim, sucessivamente, até a verificacdo de uma que
atenda as especificacGes constantes neste Termo de Referéncia.

5.6.2. Os exemplares colocados a disposicao da Administracdao serdo tratados como
protétipos, podendo ser manuseados e desmontados pela equipe técnica responsavel
pela andlise, ndo gerando direito a ressarcimento.

5.7. Apés a divulgacdo do resultado final do certame, as amostras entregues deverao
ser recolhidas pelos fornecedores no prazo de até 05 (cinco) dias, apds o qual poderdo
ser descartadas pela Administragdo, sem direito a ressarcimento.

5.8. Os interessados deverdao colocar a disposicdo da Administracdo todas as

condicdes indispensaveis a realizacdo de testes e fornecer, sem 6nus, os manuais
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impressos em lingua portuguesa, necessarios ao seu perfeito manuseio, quando for

0 caso.
6. DAS EXIGENCIAS
1.1. Ndo é admitida a subcontratagao total e nem parcial do objeto contratual.

1.2. Subcontrata¢ao

1.2.1. Ndo é admitida a subcontratagdo do objeto contratual.

1.3. Garantia da contratagao
1.3.1. Nao havera exigéncia da garantia da contratacao dos artigos 96 e seguintes

da Lei n° 14.133, de 2021, pelas razbes constantes do Estudo técnico Preliminar.
7. MODELO DE EXECUCAO DO CONTRATO

7.1. DO PRAZO DE ENTREGA DOS MATERIAIS

7.1.1. O prazo de entrega dos materiais sdo de 30 (trinta) dias (teis, contados da
data da emissdao do empenho, em remessas conforme solicitacdo do setor
requisitante.

7.1.2. Caso ndo seja possivel a entrega na data assinalada, a empresa devera
comunicar as razdes respectivas com pelo menos (1) dia de antecedéncia para que
qualquer pleito de prorrogacao de prazo seja analisado, ressalvadas situacdes de

caso fortuito e forca maior.
8. DO LOCAL DE ENTREGA DOS MATERIAIS

8.1. Os materiais objeto desta contratacdo deverdao ser entregues, devidamente
embalados, em perfeitas condicdes de uso, novos, sem avarias, diretamente nos
locais indicados pelo Consércio Intermunicipal do Vale do Ribeira e Litoral Sul -
CONSAUDE, conforme relacdo de enderecos das prefeituras consorciadas e/ou uni-
dades publicas vinculadas, que sera fornecida no ato da contratacdo ou da emissao
da ordem de fornecimento.

8.2. As entregas poderdo ocorrer em diversos municipios consorciados, localizados
na regidao de abrangéncia do CONSAUDE, cabendo ao fornecedor toda a logistica de
transporte, descarregamento e, quando aplicavel, montagem dos materiais, sem

custos adicionais ao contratante.
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8.3. Os enderegos completos dos locais de entrega, incluindo nome da unidade,
departamento responsavel, endereco, cidade, CEP e pessoa para contato, serdo
informados formalmente no momento da assinatura do contrato ou na ordem de
fornecimento.

8.4. E de inteira responsabilidade da contratada o transporte dos materiais até os
locais indicados, bem como a garantia de que os bens cheguem em perfeitas condi-
cOes, respeitando as normas de seguranca no transporte e acondicionamento dos
itens.

8.5. Eventuais danos causados aos materiais durante o transporte, manuseio, des-
carga ou montagem serdo de responsabilidade exclusiva da contratada, que devera
providenciar, sem qualquer 6nus adicional, a substituicdo imediata dos itens danifi-
cados.

8.6. A recusa no recebimento dos bens podera ocorrer caso ndo estejam de acordo
com as especificacbes constantes no Termo de Referéncia, apresentem avarias,
estejam em desconformidade com os quantitativos ou apresentem qualquer defeito

que comprometa sua funcionalidade e qualidade.
9. DA GARANTIA DOS MATERIAIS

9.1. Todos os materiais fornecidos deverdo possuir garantia minima de 12 (doze)
meses, contados a partir da data do recebimento definitivo, contra defeitos de fa-
bricagdo, vicios ocultos, mau funcionamento ou qualquer desconformidade que
comprometa a qualidade, a durabilidade, a seguranca e a funcionalidade dos itens.
9.2. Durante o periodo de garantia, a contratada se obriga a realizar, sem qualquer
Oonus para o contratante, todos os reparos, substituicdes de pecas ou troca dos pro-
dutos que apresentarem defeitos, vicios de fabricagdo ou qualquer problema decor-
rente de sua fabricagdo ou montagem.
9.3. O prazo de atendimento para reparo, substituicdo ou solucdo de defeitos sera
de, no maximo, 5 (cinco) dias Uteis apds a formalizacdo da comunicagdo por parte
do contratante ou da prefeitura consorciada beneficiaria.
9.4. Na hipotese de substituicdo integral do item, o prazo de garantia reiniciara a
partir da data do novo recebimento definitivo.
9.5. Ndo serao considerados como defeitos aqueles decorrentes de:

e Uso inadequado dos bens;

e Mau uso por parte dos usuarios;

e Danos causados por agentes externos, acidentes, quedas ou sinistros.
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9.6. E obrigagdo da contratada fornecer, no ato da entrega dos materiais, o termo
de garantia, bem como os manuais de uso, montagem e conservagao, quando apli-
cavel.

9.7. A ndo observancia das condicbes de garantia, bem como a ndo realizacdo dos
reparos ou substituicdes nos prazos estipulados, podera acarretar a aplicagao das
penalidades previstas no contrato e na legislacao vigente, sem prejuizo de outras

medidas cabiveis.
10.MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

10.1 O contrato ou instrumento equivalente devera ser executado fielmente pelas
partes, de acordo com as clausulas avencadas e as normas da Lei n.°© 14.133/21, e
cada parte respondera pelas consequéncias de sua inexecugao total ou parcial.
10.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisacao ou suspensao do contrato ou
do instrumento equivalente, o cronograma de execugdo sera prorrogado
automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstancias mediante
simples apostila.

10.3 A execucdo do contrato ou do instrumento equivalente deverd ser
acompanhada e fiscalizada pelo fiscal do contrato, ou pelos respectivos substitutos.
10.4 O fiscal do contrato anotard em registro proprio todas as ocorréncias
relacionadas a execucdo do contrato ou do instrumento equivalente, determinando o
que for necessario para a regularizacdo das faltas ou dos defeitos observados.

10.5 Identificada qualquer inexatidao ou irregularidade, o fiscal técnico do contrato
emitir notificacdes para a correcao da execucdao do contrato, determinando o prazo
da correcdo.

10.6 O fiscal do contrato informara ao gestor do contrato, em tempo habil para a
adogdo das medidas convenientes, a situagdo que demandar decisdo ou providéncia
que ultrapasse sua competéncia.

10.7 A CONTRATADA sera obrigada a reparar, corrigir, remover, reconstruir ou
substituir, a suas expensas, no total ou em parte, o objeto do contrato ou do
instrumento equivalente em que se verificarem vicios, defeitos ou incorrecdes
resultantes de sua execugao ou de materiais nela empregados.

10.8 A CONTRATADA serd responsavel pelos danos causados diretamente a
Administragdo ou a terceiros em razao da execugao do contrato ou do instrumento
equivalente, e ndo excluird nem reduzird essa responsabilidade a fiscalizagdo ou o
acompanhamento pelo CONTRATANTE.
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10.9 Somente a CONTRATADA sera responsavel pelos encargos trabalhistas,
previdenciarios, fiscais e comerciais resultantes da execugcdo do contrato ou do
instrumento.

10.10 Ainadimpléncia da CONTRATADA em relacdo aos encargos trabalhistas, fiscais
e comerciais ndo transferira a Administracdo a responsabilidade pelo seu pagamento
e ndo podera onerar o objeto do contrato ou do instrumento equivalente.

10.11 As comunicagOes entre o 6rgdo ou entidade e a CONTRATADA devem ser
realizadas por escrito sempre que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de
mensagem eletronica para esse fim.

10.12 O Contratante podera convocar representante da contratada para adocdo de
providéncias que devam ser cumpridas de imediato.

10.13 Em conformidade com o art. 15, inciso XIV, do Decreto n. 01/2024 do
CONSAUDE, caberd ao gestor do contrato constituir relatério final de que trata o art.
174, § 39, inciso VI, alinea “d”, da Lei Federal n. 14.133/2021 com as informacdes
obtidas durante a execucdo do contrato, como forma de aprimoramento das
atividades da Administracdo.

10.14 O CONSAUDE poderd convocar representante da empresa para adocdo de
previdéncia devam ser cumpridas de imediato.

10.15 Apds a assinatura do contrato ou instrumento equivalente, o CONSAUDE
podera convocar o representante da empresa contratada para uma reunido inicial
para apresentacdo do plano de fiscalizagdo, que conterad informagdes acerca das
obrigagbes contratuais, dos mecanismos de fiscalizagdo, das estratégias para
execucdo do objeto, do plano complementar de execucdo da contratada, quando

houver, do método de afericdo dos resultados e das sancbes aplicaveis, dentre outros.
11. FISCALIZAGAO

11.1 A execugao do contrato deverd ser acompanhada e fiscalizada pelo fiscal do
contrato, ou pelos respectivos substitutos (Lei n© 14.133, de 2021, art. 117, caput).
11.2 O fiscal técnico do contrato acompanhara a execugdo do contrato, para que
sejam cumpridas todas as condigdes estabelecidas no contrato, de modo a assegurar
os melhores resultados para a Administracdao. (Decreto n® 11.246, de 2022, art. 22,
VI);

11.3 O fiscal técnico do contrato anotara no histérico de gerenciamento do contrato

todas as ocorréncias relacionadas a execugdo do contrato, com a descricao do que
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for necessario para a regularizacdo das faltas ou dos defeitos observados. (Lei n®
14.133, de 2021, art. 117, §19,)

11.4 Identificada qualquer inexatiddao ou irregularidade, o fiscal técnico do contrato
emitird notificagdes para a correcdo da execugao do contrato, determinando prazo
para a corregao.

11.5 O fiscal técnico do contrato informara ao gestor do contato, em tempo habil, a
situacdo que demandar decisdo ou adocao de medidas que ultrapassem sua
competéncia, para que adote as medidas necessarias e saneadoras, se for o caso.
11.6 No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execucdo do contrato nas
datas aprazadas, o fiscal técnico do contrato comunicara o fato imediatamente ao
gestor do contrato.

11.7 O fiscal técnico do contrato comunicara ao gestor do contrato, em tempo habil,
o término do contrato sob sua responsabilidade, com vistas a renovagao tempestiva
ou a prorrogacdao contratual.

11.8 O gestor do contrato tomara providéncias para a formalizacdo de processo
administrativo de responsabilizacdo para fins de aplicagdo de sancdes, a ser
conduzido pela comissdo de que trata o art. 158 da Lei n° 14.133, de 2021, ou pelo
agente ou pelo setor com competéncia para tal, conforme o caso.

11.9 O gestor do contrato devera elaborar relatério final com informagdes sobre a
consecucao dos objetivos que tenham justificado a contratacdo e eventuais condutas
a serem adotadas para o aprimoramento das atividades da Administracdo, conforme
Decreto 01/2024 do CONSAUDE e art. 174, § 39, inciso VI, alinea “d”, da Lei n°
14.133, de 2021.

12. CRITERIOS DE MEDIGCAO E PAGAMENTO

12.1 RECEBIMENTO

12.1.1 Os materiais serdo recebidos provisoriamente, de forma sumaria, no ato da
entrega, juntamente com a nota fiscal ou instrumento de cobranca equivalente,
pelo(a) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efeito de
posterior verificacdo de sua conformidade com as especificacoes.

12.1.2 Os materiais poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do
recebimento provisdrio, quando em desacordo com as especificagoes.

12.1.3 O recebimento definitivo ocorrerd no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, a contar
do recebimento da nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente pela
Administracdo, apds a verificagdo da qualidade, quantidade dos materiais e

equipamentos, e consequente aceitagdao mediante termo detalhado.

10
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12.2 LIQUIDAGAO

12.2.1 Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobranca equivalente, correrd o
prazo de 10 (dez) dias uteis para fins de liquidagdo, na forma desta secdo,
prorrogaveis por igual periodo.

12.2.2 Havendo erro na apresentacdo da nota fiscal ou instrumento de cobranga
equivalente, ou circunstancia que impeca a liquidacdo da despesa, esta ficara
sobrestada até que o contratado providencie as medidas saneadoras, reiniciando-se o

prazo apds a comprovacdo da regularizagdo da situagdo, sem Onus ao contratante;

12.3 PRAZO DE PAGAMENTO
12.3.1 O pagamento sera efetuado no prazo de até 30 (trinta) dias Uteis contados da

finalizagdo da liquidacao da despesa, conforme secdo anterior.

12.4 FORMA DE PAGAMENTO

12.4.1 O pagamento sera realizado por meio de ordem bancaria, para crédito em
banco, agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.

12.4.2 Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a

ordem bancéria para pagamento.
13. FORMA E CRITERIO DE SELECAO DO FORNECEDOR

13.1 O fornecedor sera selecionado por meio da realizacdo de procedimento de
LICITACAO, na modalidade PREGAO, sob a forma ELETRONICA, com adocdo do
critério de julgamento pelo MENOR PRECO POR LOTE.

13.2 EXIGENCIAS DE HABILITAGCAO:

13.2.1. Para fins de habilitacdo, deverd o licitante comprovar os seguintes
requisitos:
13.2.1.1. HABILITACAO JURIDICA

a) Contrato Social ou Estatuto Social da empresa, devidamente registrado.
b) Documento de Identidade e CPF dos sdcios ou representantes legais.

c) Os documentos apresentados deverdo estar acompanhados de todas as

alteracdes ou da consolidagao respectiva.

13.2.1.2. HABILITACAO FISCAL, SOCIAL E TRABALHISTA

a) Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro

de Pessoas Fisicas, conforme o caso;

1
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Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante
apresentacao de certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita
Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN),
referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Unido
(DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social,
nos termos da Portaria Conjunta n® 1.751, de 02 de outubro de 2014, do
Secretdrio da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda
Nacional.

Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);

Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho,
mediante a apresentacdo de certiddao negativa ou positiva com efeito de
negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidacdo das Leis do Trabalho,
aprovada pelo Decreto-Lei n°® 5.452, de 1° de maio de 1943;

Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes [Estadual/Distrital] ou
[Municipal/Distrital] relativo ao domicilio ou sede do fornecedor, pertinente ao
seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

Prova de regularidade com a Fazenda [Estadual/Distrital] ou
[Municipal/Distrital] do domicilio ou sede do fornecedor, relativa a atividade
em cujo exercicio contrata ou concorre;

Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos [Estadual/Distrital] ou
[Municipal/Distrital] relacionados ao objeto contratual, deverd comprovar tal
condicdo mediante a apresentacdao de declaracdo da Fazenda respectiva do
seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei.

O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda
auferir os beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Comple-
mentar n. 123, de 2006, estara dispensado da prova de inscricdo nos cadas-

tros de contribuintes estadual e municipal.

13.2.1.3. QUALIFICAGAO ECONOMICO-FINANCEIRA

a)

b)

c)

d)

Certiddo negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio
ou sede do licitante, caso se trate de pessoa fisica, desde que admitida a sua
participagao na licitagao, ou de sociedade simples;

Certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor
- Lei n© 14.133, de 2021, art. 69, caput, inciso II);

Balanco patrimonial, demonstracdao de resultado de exercicio e demais
demonstragdes contabeis dos 2 (dois) ultimos exercicios sociais, positivo.
As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a

todas as exigéncias da habilitacdo e poderdo substituir os demonstrativos

12
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contabeis pelo balanco de abertura. (Lei n® 14.133, de 2021, art. 65, §19).
13.2.1.4 QUALIFICAGCAO TECNICA

Nos termos do art. 67 da Lei Federal n® 14.133/2021, os licitantes deverao apresentar
documentagdo que comprove sua aptiddo para desempenho de atividade compativel em

caracteristicas, quantidades e prazos com o objeto da licitagao.
13.2.1.4.1. Documentacdo exigida:

a) Atestados de capacidade técnica, emitidos por pessoas juridicas de direito publico ou
privado, que comprovem o fornecimento de materiais com caracteristicas semelhantes

aos descritos no Termo de Referéncia;

b) Declaracao de que dispde dos meios adequados (instalacdes, equipamentos, pessoal

técnico, etc.) para cumprir as obrigagdes objeto do contrato, quando aplicavel;

c) Quando exigido, registro ou inscricdo no érgdo competente, no caso de atividades

reguladas por conselhos de classe ou agéncias fiscalizadoras;

d) Comprovacao de que o produto ofertado atende as normas técnicas brasileiras (ABNT

ou equivalentes), quando aplicavel.
13.2.1.4.1.2. Disposigdes complementares:

A Administracdo podera realizar diligéncias para verificar a veracidade dos documentos

apresentados;

O ndo atendimento de qualquer exigéncia constante nesta clausula implicara inabilitacdo

da licitante.

14. ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATAGCAO

14.1. O valor da contratacdo foi estimado a partir dos quantitativos ja
expostos no da pesquisa de precos realizada nos termos do Decreto
005/2024 e do art. 23, caput e § 19, da Lei Federal n. 14.133/2021.

15.2. Importante salientar, contudo, que o valor estimado sera
SIGILOSO, em vista do favorecimento de uma verdadeira
competitividade entre os licitantes para a obtencdao da proposta mais

vantajosa para a administracdo, expressamente autorizado pelo art. 24
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da Lei Federal n. 14.133/2021.
15.3. Cumpre destacar que, os valores estdo acostados ao ETP desta
demanda, o qual encontra-se anexo ao Processo Administrativo n.
4048/2025.
15.4. Compete ao pregoeiro e a equipe de apoio a observancia dos
dispositivos legais, para fins de julgamento e aceitacdao das propostas,
sendo as estimativas dos valores apenas divulgadas apds o encerramento

do envio de lances.

16. ADEQUACAO ORCAMENTARIA

16.1. As despesas decorrentes da presente contratacdo correrdo a conta
de recursos especificos consignados no Orcamento do CONSAUDE.

16.2. A contratacdo serd atendida pela dotagao indicada no processo de

cada ente municipal consorciado.

Jucilaine de Almeida Silva Passos

Diretora Administrativa
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ANEXO I:

DESCRITIVO DE MATERIAIS PERMANENTES DE USO GERAL

Lote 1 - LOTE 1- MATERIAIS PERMANENTES

Item

Quant.

Unid.

Descricao

6

4.000

UND

CADEIRA MULTIUSO - Cadeira Certificada Conforme Norma
ABNT NBR 13962:2018

DIMENSOES: Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10mm);
Largura do assento: 484 mm (+/-5mm); Profundidade do assento: 432
mm (+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do
encosto: 255 mm (+/-5mm)

DESCRITIVO: Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de aco.
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador
de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo do modelo,
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que
ird receber o encosto. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(PANTONE (*) 320 C), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e 0o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Obs.3: Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL (**)
7040. ACABAMENTO: Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos 0s encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pecgas injetadas nao devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdao ou partes cortantes. Aplicagdo de texturas e
acabamentos em componentes injetados. Estas deverao apresentar
profundidade maxima de 45 micrometros.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o ultimo dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco
dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto.

O fabricante devera apresentar certificacdo de produto emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 13962:2018 Moveis para escritorio - Cadeiras - Requisitos e
métodos de ensaio.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em
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resina plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média
nado inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média nao
inferior a 450bs.
- Certificacdo do Processo de Preparacdao e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicao a Névoa Salina por
1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de
exposicao - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosao por exposicao
ao Dioxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacao ABNT NBR 9209-1986 -
Determinacdo da verificacao da espessura da camada ABNT NBR 1044 3-
2023 - Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagao da
flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo
para medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinagao da verificacgdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinacdao da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformagado rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico
50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliacdo
da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)
Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagao
para apresentacdo da documentacdo técnica.
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias

2.000

UND

CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA FIXA CONFORME
ABNT NBR 16671:2018 PARA TAMANHO 6 EM TODOS OS SEUS
ELEMENTOS.

DIMENSOES: Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10); Largura do
assento: 484 mm (+4/-5); Profundidade do assento: 442 mm (+/-5);
Largura do encosto: 431 mm (+/-5); Altura do encosto: 255 mm (+/-
5); Prancheta: 600 mm (+/-10) (C ) x 310 mm (+/-10) (L)x e minimo
de 310 mm (+/-10) (P);

DESCRITIVO: Cadeira individual com estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Suporte para livros abaixo do assento dobrado em forma de U
a permitir melhor acomodacgdo das pernas confeccionado por meio de
arame redondo com 3/16” (gradil) formando um aparador. Assento e
encosto em polipropileno, isento de cargas minerais, injetados, na cor
AZUL (referéncia PANTONE (*) 287 C). O assento deve conter dois furos
na face onde se encaixam os tubos que ird receber o encosto. Fixagdo
do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. O
Braco que suporta a prancheta deve ser alijavel, para que as cadeiras
possam ser empilhadas e protegidas no transporte, sendo montadas e
travadas por meio de rebites de aluminio. Brago confeccionado de forma
organica tipo “J” sob a prancheta em tubos 20,7 mm dobrados para
posicionar a prancheta de trabalho, com dois suportes em “L” saindo
sob o assento e passando ao lado da estrutura nao interferindo no
acesso ao usuario. Sob o assento encontram-se travessas tubulares de
1” com fungao estrutural e de suporte para o brago. Prancheta lateral
em ABS com dimensodes minimas conforme ABT NBR 16671:2018, sendo
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0 apoia braco do lado da prancheta dado pelo prolongamento da
superficie de trabalho, usinada em formato orgdnico com 120° para
maior conforto da escrita dotada de uma porta canetas posterior ao
centro. Fixacdo da prancheta em ABS a estrutura tubular de sustentacao
a mesma, através de no minimo 05 parafusos métricos ancorados em
buchas internas metdlicas insertadas antes da injecdo o ABS com
rosca minima 6 mm. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos. Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas
de injegao ou partes cortantes. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em po hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040. Nos moldes do assento, encosto e das sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de
fabricacdo, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado.

Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.2: A data para calculo da garantia deve ter como base o ultimo dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco
dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

- Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificacdo
de Produto - OCP acreditados na CGCRE de acordo com a ABNT NBR
16671:2018.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado INMETRO em
atendimento a ABNT NBR 16671:2018 com imagem do produto,
referente aos Requisitos Gerais conforme o item 4; 5; 6; 6.13 (a), (b),
(o), (d), (f); 10.1.1; 10.1.2; 10.1.3; 10.1.4; 10.2.1; 10.2.2; 10.2.3.2;
10.3.1; 10.3.2; 10.4.1; 10.4.2; 10.4.3; 11 da Norma NBR 16671:2018,
tendo como resultado o atende.

- Relatodrio de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricagdo de
tampos, assento e encosto.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em
resina plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média
ndo inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média néo
inferior a 450bs.

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdao por exposicao a Névoa Salina por
1500 horas de exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corros3ao por exposicao
ao Didéxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacéao da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 -
Determinacdo da verificacao da espessura da camada ABNT NBR 10443-
2023 - Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagao
para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinacdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto)
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ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico
50%; vinagre; solugdo de sabdo; solucdo detergente; oleo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliacao
da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagao e Pintura em
superficies metdlicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo
para apresentacdo da documentacao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

12

1.500

UND

CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA ENTRE 0,93M A 1,16M -
CLASSIFICAGAO DIMENSIONAL 1

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.
DESCRITIVO: MESA: Tampo em MDP, com espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de
baixa pressdao - BP, na cor BRANCA. Dimensdes acabadas 800mm
(largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura. Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor LARANJA, coladas com adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de
29mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicacdo da fita de
bordo no ponto central. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.
Estrutura da mesa composta de: Pés confeccionados em tubo de aco
carbono, laminado a frio, com costura, seccdo circular didmetro de 38mm
(11/2"), em chapa 16 (1,5mm), Travessas em tubo de aco carbono,
laminado a frio, com costura, seccdo retangular de 20 x 40mm, em chapa
16 (1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca
maquina polegada, diametro de 1/4” x comprimento 2”, cabega chata,
fenda simples. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor LARANIJA, fixadas a estrutura através de
encaixe.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor a definir. Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o
grau de empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,

na cor CINZA. DIMENSOES: MESA Largura: 800 mm (+2);

Profundidade: 800 mm (+2); Altura do tampo ao chdo: 460 mm;
CADEIRA Altura do chdo ao assento: 260 mm (+/- 10); Encosto: 336
mm (+/-5mm) (L) x 168 mm (+/-5mm) (A); Assento: 340 mm (+/-
5mm) (L) x 260 mm (+/-5mm) (P).

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco
dias, a se- guinte documentagdo técnica em nome do fabricante do
produto.

- Relatdrio de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em
resina plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for
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Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média nao
inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média ndo inferior
a 45

Obs.

- Certificacdo do Processo de Preparacdao e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:
- Resistencia a Corrosao por exposicao a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosao por exposicao
atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposicao ao Dioxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa
de fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacao da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinacao da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinacao para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 - Determinacdo
do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagao da dureza ao lapis
ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos
de deformacdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) -
Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucdo
detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; oleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatdrios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacao da documentacgao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10
dias;

13

1.500

UND

CONJUNTO COLETIVO MESA LUDICA 01 (uma) MESA e 06 (seis)
CADEIRAS

DIMENSOES: MESA: Altura total: 595 mm (+/-10mm); Largura: 1200
mm (+/- 10mm); Profundidade: 1200 mm (+/-10mm); Cadeira: Altura
do Assento ao chao: 350 mm (+/-10mm); Largura do assento: 474 mm
(+/-5mm); Profundidade do assento: 310mm (+/-5mm); Largura do
encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255 mm (4+/-5mm);
DECRITIVO: Mesa para interacdo didatica com tampo em placa de fibra
de madeira de média densidade de 18 mm de espessura com face
inferior de baixa pressao e superior em alta pressao, com estrutura em
aco carbono, e acabamento com ponteiras em polipropileno, e um porta
objeto no centro do tampo. Tampo confeccionado em placa de fibra de
madeira de média densidade de 18 mm de espessura e desenho
organico com face inferior de baixa pressdo e superior de alta pressao,
com desenho de seis partes convexas circunscrita num circulo com
diametro de 1200 mm, ligadas por seis partes concavas, com um porta
objeto no centro do tampo; porta objeto possui aba externa de apoio
em todo perimetro e suas dimensGes sdo aproximadamente 190 mm
cada face, profundidade interna de 240 mm, proporcionando um volume
interno aproximado de 17 litros. Estrutura em ago carbono, com
desenho de seis angulos de 120° ligados por linhas retas sendo trés
duplas de linhas paralelas, construida por coluna em tubo de 38,1 mm
de diametro na vertical e tubo 22,22 mm de didmetro com formato em
desenho de “U” invertido unindo as colunas, unidas pelo processo de
solda Mig.

CADEIRAS: Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de aco.
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor a definir.
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Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ird
receber o encosto. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor a definir,
fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cédmara de névoa. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. ACABAMENTO: Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas nao
devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes.
Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas
deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.
DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em
cinco dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

- A empresa fabricante deve possuir certificacdo FSC e/ou CERFLOR. O
produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que 100%
(cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sao oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o
mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou
plantadas, com procedéncia legal certificada e manejo florestal sustentavel. Os
Certificados de Cadeia de Custddia apresentados terdo sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Relatorio de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina
plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for Flexural
Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o encosto média ndo inferior a 41 e
para o assento tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por exposicao
atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015
- Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacao da massa de fosfatizacdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinacdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR
10443-2023 - Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinacgdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinacao do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacao da dureza
ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) -
Determinacao efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucdo detergente; odleo;
ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliacdo
da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)
Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a data da solicitacido para apresentacdo da
documentacdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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1.200

UND

CONJUNTO COLETIVO PARA ALTURA DO ALUNO ENTRE 1,19M a
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1,42M - CLASSIFICAGAO DIMENSIONAL 3 - Conjunto coletivo
composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.

DIMENSOES: MESA Comprimento: 800 mm (+/-5mm); Largura: 800
mm (+/- 5mm); Altura tampo até o chao: 594 mm (+/-10mm);
CADEIRA: Altura do Assento ao chao: 350 mm (+/-10mm); Largura do
assento: 474 mm (4+/-5mm); Profundidade do assento: 310mm (+/-
5mm); Largura do encosto: 431 mm (4/- 5mm); Altura do encosto: 255
mm (+/-5mm);

DESCRITIVO: MESA: Tampo em MDP, com espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em laminado melaminico
de baixa pressao - BP, na cor BRANCA. Dimensdes acabadas 800mm
(largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-
se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm
para espessura. Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AMARELA, coladas com
adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensbes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplicacdo da fita de bordo no ponto central. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura da mesa
composta de: Pés confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a
frio, com costura, secgao circular diametro de 38mm (11/2"), em chapa
16 (1,5mm), Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, seccao retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm).
Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina
polegada, diametro de 1/4” x comprimento 2”, cabega chata, fenda
simples. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods
for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and
Electrical Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto
média ndo inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final
média nédo inferior a 450bs.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas, pelo modelo 5 de certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdao atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosao por
exposicao ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determinacao da massa de fosfatizagao ABNT NBR 9209-
1986 - Determinacgao da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR
10443-2023 - Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinagao da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014
- Determinagdo para medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da verificagdo da aderéncia da
camada ASTM D3359- 2022 - Determinagao do brilho da superficie
ASTM D523-18 - Determinacdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 -
Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacdo
rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagéo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool
etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucdo detergente; o6leo;
ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 -
Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagcao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados
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dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo
para apresentacao da documentagao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10
dias;na cor AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor a definir. Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdao em
camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o
grau de empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em po hibrida Epodxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na
cor CINZA. DIMENSOES: MESA Largura: 800 mm (+2); Profundidade:
800 mm (+2); Altura do tampo ao chao: 460 mm; CADEIRA Altura do
chao ao assento: 260 mm (+/- 10); Encosto: 336 mm (+/-5mm) (L) x
168 mm (+/-5mm) (A); Assento: 340 mm (+/- 5mm) (L) x 260 mm (+/-
5mm) (P).

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto

- Relatdrio de ensaio de resisténcia a flexao do assento e encosto em
resina plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média
ndo inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média nao
inferior a 450bs.
- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:
- Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposi¢cdao - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdao por exposicao ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacgao
da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da
verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdao da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacgao
para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinacdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformacgdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacgao efeitos de produtos
guimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solugdo de sabao; solucdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café;
chd; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)
Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentagao da documentagdo técnica.
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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7.000

UND

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE
DIMENSIONAL 3 - Altura do aluno: de 1,19m a 1,42m: Conjunto
composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira. Produto certificado de
acordo com ABNT NBR 14006:2022 atendendo aos requisitos da portaria
105.
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DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade:
462 mm (+/- 5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chao:
594 mm (+/-10);

Cadeira Altura do assento até o chdo: 350 mm (+/-10); Assento Largura:
400mm (+/-5mm); Profundidade: 310 (+/-5mm) Encosto; Largura:
397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm (+/-5mm).

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em ago e tampo em
ABS. Tampo confeccionado por processo de injecdo de alta pressao, em
resina composta de  Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material
termoplastico de engenharia) com superficie superior texturizada e
bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para encaixe com
17,50 mm (+/-1mm), com acabamento na cor cinza claro. Porta lapis nas
laterais direta e esquerda em perpendicular ao usuario com formato
oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento, abaixo
do nivel da superficie de utilizacdo sem prejudicar a area de trabalho.
Cantos com raio de 30 mm e bordos com raio de 20mm. Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, medindo 503mm x
306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor cinza. Estrutura tubular em
aco SAE 1010/1020, laminado a frio, seccdo retangular com dimensdes
de 20 x40 x 1,5mm (ch.16), nas colunas e travessa inferior, tubo em aco
carbono oblongo 29x58 mm para travessa porta livros e requadro superior
em tubo retangular 40x20mm com 1,50 mm de espessura. Fixacdo do
tampo é através do encaixe das buchas que se alojam na estrutura e sao
parafusadas por meio de parafusos proprio para plasticos. Acabamento
através de pintura eletrostatica aplicada na forma de p6 polimérico hibrido
(epdbxi/Poliéster), sobre a superficie metalica pré-tratada por fosfatizacao
organica, com acabamento liso e brilhante na cor CINZA - referéncia RAL
(**) 7040 e espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos
através de ponteiras em polipropileno copolimero na cor cinza e
tonalidade préoxima a da estrutura. Cadeira individual para aluno com
estrutura tubular de aco e assento e encosto em polipropileno injetado.
Assento e encosto em polipropileno 100% isento de cargas, moldados
anatomicamente, com espessura minima de 4mm, pigmentado na cor
amarela (referéncia PANTONE (*) 1235 C) acabamento liso e brilhante,
isento de rebarbas ou falhas de injecdo com raios que envolvam o tubo.
O polimero deve ser virgem e os pigmentos isentos de metais pesados
(conforme NBR NM 300), com raio de 35mm na borda frontal e raio de 15
mm nas laterais. Fixacdo dos componentes (assento/encosto) deve ser
feita por intermédio de quatro rebites de repuxo em aluminio nas
dimensdes de 4,8mm de didametro e 19 mm de comprimento para cada
componente, fixado nas laterais da cadeira para que o usuario ndo tenha
contato ao sentar-se. Estrutura tubular com costura, aco carbono
1010/1020 com didmetro 7/8” (22,22mm) e 1,5mm (ch.16) de espessura
de paredes. Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na
forma de pd polimérico hibrido (epdxi/poliéster), sobre a superficie
metalica pré- tratada por fosfatizacdo orgénica, com acabamento liso e
brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima
de 40 microns. Fechamento dos topos com ponteiras e sapatas injetadas
em Polipropileno copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do
tipo de encaixe interno e pino expansor, para fixagao.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da
entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade do produto e comprovacao do Selo
Ativo / Declaracao(des) de Manutencao da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificagcao de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para ABNT NBR 14006:2022 - Mdveis escolares — Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

- Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricacdo
de tampos, assento e encosto.
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- Relatério de ensaio de resisténcia a flexao do assento e encosto

em resina plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for

Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical

Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média nao

inferior a 41 e para o assento tendo como

resultado final média nado inferior a 450bs.
- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicao a Névoa Salina por
1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposicao atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdao por
exposigao ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 -
Ensaio para determinacao da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209-
1986 - Determinacao da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR
10443-2023 - Determinacdao da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014
- Determinacgdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula
seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da verificagdo da aderéncia da
camada ASTM D3359- 2022 - Determinacdo do brilho da superficie
ASTM D523-18 - Determinacgao da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 -
Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacao
rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacdo
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool
etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucdo detergente; 6leo;
ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 -
Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)
Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacdao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo
para apresentacdo da documentagao técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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7.000

UND

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE
DIMENSIONAL 4 - Altura do aluno: de 1,33m a 1,59m: Conjunto
composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira. Produto certificado de
acordo com ABNT NBR 14006:2022 atendendo aos requisitos da portaria
105.

DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade:
462 mm (+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chao:
640 mm (+/-10); Cadeira Altura do assento até o chao: 380 mm (+/-
10); Assento Largura: 400mm (+/-5mm); Profundidade: 392 (+/-5mm)
Encosto; Largura: 397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm (+/-5mm).
DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em aco e tampo em
ABS. Tampo confeccionado por processo de injecao de alta pressao, em
resina composta de  Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material
termoplastico de engenharia) com superficie superior texturizada e
bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para encaixe com
17,50 mm (+/-1mm); com acabamento na cor cinza claro. Porta lapis nas
laterais direta e esquerda em perpendicular ao usuario com formato
oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento, abaixo
do nivel da superficie de utilizagdo sem prejudicar a area de trabalho.
Cantos com raio de 30 mm e bordos com raio de 20mm. Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, medindo 503mm x
306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor cinza. Estrutura tubular em
aco SAE 1010/1020, laminado a frio, seccao retangular com dimensdes
de 20 x40 x 1,5mm (ch.16), nas colunas e travessa inferior, tubo em aco
carbono oblongo 29x58 mm para travessa porta livros e requadro superior
em tubo retangular 40x20mm com 1,50 mm de espessura. Fixacao do
tampo € através do encaixe das buchas que se alojam na estrutura e sd@o
parafusadas por meio de para- fusos proprio para plasticos. Acabamento
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através de pintura eletrostatica aplicada na forma de p6 polimérico hibrido
(epoxi/Poliéster), sobre a superficie metalica pré-tratada por fosfatizacao
organica, com acabamento liso e brilhante na cor CINZA - referéncia RAL
(**) 7040 e espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos
através de ponteiras em polipropileno copolimero na cor cinza e
tonalidade préxima a da estrutura. Cadeira individual para aluno com
estrutura tubular de ago e assento e encosto em polipropileno injetado.
Assento e encosto em polipropileno 100% isento de cargas, moldados
anatomicamente, com espessura minima de 4mm, pigmentado na cor
vermelho (referéncia PANTONE (*) 186 C) acabamento liso e brilhante,
isento de rebarbas ou falhas de injecdo com raios que envolvam o tubo.
O polimero deve ser virgem e os pigmentos isentos de metais pesados
(conforme NBR NM 300), com raio de 35mm na borda frontal e raio de 15
mm nas laterais. Fixacdo dos componentes (assento/encosto) deve ser
feita por intermédio de quatro rebites de repuxo em aluminio nas
dimensdes de 4,8mm de diametro e 19 mm de comprimento

para cada componente, fixado nas laterais da cadeira para que o usuario
nao tenha contato ao sentar-se. Estrutura tubular com costura, aco
carbono 1010/1020 com diametro 7/8” (22,22mm) e 1,5mm (ch.16) de
espessura de paredes. Acabamento através de pintura eletrostatica
aplicada na forma de pd polimérico hibrido (ep6- xi/poliéster), sobre a
superficie metdlica pré-tratada por fosfatizacdo organica, com
acabamento liso e brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e
espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos com ponteiras e
sapatas injetadas em Polipropileno copolimero na cor e tonalidade da
estrutura cinza, do tipo de encaixe interno e pino expansor, para fixacao.
GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricacdo.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da
entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade do produto e comprovacao do Selo
Ativo / Declaracao(des) de Manutencao da Certificacdo, emitido pelo
Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para ABNT NBR 14006:2022 - Mdveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1: A(s) declaracdo(0es) de manutencao da certificacdo deve(m)
estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagao
da Conformidade, com base na data inicial da obtencdo da 12 certificagao
do produto.

- Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricacdo
de tampos, assento e encosto.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexao do assento e encosto
em resina plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média ndo
inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média ndo
inferior a 450bs.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:
- Resistencia a Corrosdo por exposi¢cao a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposicao - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdao por exposicao ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagao
da massa de fosfatizaggo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da
verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinagdao da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo
para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
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D3359- 2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformacgdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacdo efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café;
cha; Odleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacao da documentacdo técnica.

AMOSTRA: Poderd ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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5.000

UND

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE
DIMENSIONAL 5 - Altura do aluno: de 1,46m a 1,76m: Conjunto
composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira. Produto certificado de
acordo com ABNT 14006:2022 atendendo aos requisitos da portaria 105.
DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade:
462 mm (+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chao:
710 mm (+/-10). Cadeira Altura do assento até o chdo: 430 mm (+/-10);
Assento Largura: 400mm (+/-5mm); Profundidade: 392 (+4/-5mm);
Encosto Largura: 397mm (4+/-5mm); Altura: 215 mm (+/-5mm);
DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em ago e tampo em
ABS. Tampo confeccionado por processo de injecdo de alta pressao, em
resina composta de  Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material
termoplastico de engenharia) com superficie superior texturizada e
bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para encaixe com
17,50 mm (+/-1mm); com acabamento na cor cinza claro. Porta lapis
nas laterais direta e esquerda em perpendicular ao usuario com formato
oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento, abaixo
do nivel da superficie de utilizacdo sem prejudicar a area de trabalho.
Cantos com raio de 30 mm e bordos com raio de 20mm. Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, medindo 503mm x
306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor cinza. Estrutura tubular em
aco SAE 1010/1020, laminado a frio, seccao retangular com dimensodes
de 20 x40 x 1,5mm (ch.16), nas colunas e travessa inferior, tubo em ago
carbono oblongo 29x58 mm para travessa porta livros; e requadro
superior em tubo retangular 40x20mm com 1,50 mm de espessura.
Fixacdo do tampo é através do encaixe das buchas que se alojam na
estrutura e sdo parafusadas por meio de para- fusos préprio para
plasticos. Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na forma
de pé polimérico hibrido (epoxi/Poliéster), sobre a superficie metalica pré-
tratada por fosfatizacdo organica, com acabamento liso e brilhante na cor
CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40 microns.
Fechamento dos topos através de ponteiras em polipropileno copolimero
na cor cinza e tonalidade préoxima a da estrutura. Cadeira individual para
aluno com estrutura tubular de ago e assento e encosto em polipropileno
injetado. Assento e encosto em polipropileno 100% isento de cargas,
moldados anatomicamente, com espessura minima de 4mm, pigmentado
na cor Verde (referéncia PANTONE (*) 3415 C), acabamento liso e
brilhante, isento de rebarbas ou falhas de injecdo com raios que envolvam
o tubo. O polimero deve ser virgem e os pigmentos isentos de metais
pesados (conforme NBR NM 300), com raio de 35mm na borda frontal e
raio de 15 mm nas laterais. Fixagdo dos componentes (assento / encosto)
deve ser feita por intermédio de quatro rebites de repuxo em aluminio
nas dimensodes de 4,8mm de diametro e 19 mm de comprimento para
cada componente, fixado nas laterais da cadeira para que o usuario nao
tenha contato ao sentar-se. Estrutura tubular com costura, aco carbono
1010/1020 com didmetro 7/8” (22,22mm) e 1,5mm (ch.16) de espessura
de paredes. Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na
forma de pd polimérico hibrido (epdxi/poliéster), sobre a superficie
metdlica pré-tratada por fosfatizacdo organica, com acabamento liso e
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brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima
de 40 microns. Fechamento dos topos com ponteiras e sapatas injetadas
em Polipropileno copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do
tipo de encaixe interno e pino expansor, para fixagao.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricacdo.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da
entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacgao técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade do produto e comprovacao do Selo
Ativo / Declaracao(des) de Manutencdo da Certificacdo, emitido pelo
Organismo de Certificacdao de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para ABNT NBR 14006:2022 - Mdveis escolares — Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual. Obs. 1:A(s) declaracao(des) de
manutencdo da certificacao deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na
data inicial da obtencgdo da 12 certificagdo do produto.

- Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricacao
de tampos, assento e encosto.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexao do assento e encosto
em resina plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média nao
inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média ndo
inferior a 450bs.

- Certificacdo do Processo de Preparacdao e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:
- Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia

a Corrosao por exposicao atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo
ao Dioxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagcdo da massa de fosfatizacggo ABNT NBR 9209-1986 -
Determinacdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-
2023 - Determinagao da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagao da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacgao
para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformacao rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinagao efeitos de produtos
guimicos domeéstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solugdo de sabao; solugcdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café;
cha; Odleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentagao da documentagdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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6.000

UND

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 6
Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m: Conjunto composto por (1) uma
mesa e (1) uma cadeira Produto certificado de acordo com ABNT NBR
14006:2022 atendendo aos requisitos da portaria 105

DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade:
462 mm (+/- 5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chao:
760 mm (+/-10). Cadeira Altura do assento até o chdo: 450 mm (+/-10);
Assento Largura: 400mm (+/-5mm); Profundidade: 430 (+/-5mm);
Encosto Largura: 397mm (4/-5mm); Altura: 215 mm (+/-5mm).
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DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em aco e tampo em
ABS. Tampo confeccionado por processo de injecdo de alta pressao, em
resina composta de  Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material
termoplastico de engenharia) com superficie superior texturizada e
bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para encaixe na
estrutura com 17,50 mm (+/-1mm); com acabamento na cor cinza claro.
Porta |apis nas laterais direta e esquerda em perpendicular ao usuario
com formato oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de
comprimento, abaixo do nivel da superficie de utilizacdo sem prejudicar a
area de trabalho. Cantos com raio de 30 mm e bordos com raio de 20mm.
Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
medindo 503mm x 306 mm (4+/-4mm), com acabamento na cor cinza.
Estrutura tubular em ago SAE 1010/1020, laminado a frio, seccao
retangular com dimensdes de 20 x 40 x 1,5mm (ch.16), nas colunas e
travessa inferior, tubo em aco carbono oblongo 29x58 mm para travessa
porta livros; e requadro superior em tubo retangular 40x20mm com 1,50
mm de espessura. Fixacao do tampo é através do encaixe das buchas que
se alojam na estrutura e sdo parafusadas por meio de parafusos préprio
para plasticos. Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na
forma de pdé polimérico hibrido (epoxi/Poliéster), sobre a superficie
metalica pré-tratada por fosfatizacdo organica, com acabamento liso e
brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima
de 40 microns. Fechamento dos topos através de ponteiras em
polipropileno copolimero na cor cinza e tonalidade préxima a da estrutura.
Cadeira individual para aluno com estrutura tubular de aco e assento e
encosto em polipropileno injetado. Assento e encosto em polipropileno
100% isento de cargas, moldados anatomicamente, com espessura
minima de 4mm, pigmentado na cor Azul (referéncia PANTONE (*) 287
C), acabamento liso e brilhante, isento de rebarbas ou falhas de injegao
com raios que envolvam o tubo. O polimero deve ser virgem e o0s
pigmentos isentos de metais pesados (conforme NBR NM 300), com raio
de 35mm na borda frontal e raio de 15 mm nas laterais. Fixacdo dos
componentes (assento / encosto) deve ser feita por intermédio de quatro
rebites de repuxo em aluminio nas dimensdes de 4,8mm de didmetro e
19 mm de comprimento para cada componente, fixado nas laterais da
cadeira para que o usuario ndo tenha contato ao sentar-se. Estrutura
tubular com costura, aco carbono 1010/1020 com diametro 7/8"
(22,22mm) e 1,5mm (ch.16) de espessura de paredes. Acabamento
através de pintura eletrostatica aplicada na forma de pé polimérico hibrido
(epdbxi/poliéster), sobre a superficie metalica pré- tratada por fosfatizacao
organica, com acabamento liso e brilhante na cor CINZA - referéncia RAL
(**) 7040 e espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos com
ponteiras e sapatas injetadas em Polipropileno copolimero na cor e
tonalidade da estrutura cinza, do tipo de encaixe interno e pino expansor,
para fixacao.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da
entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade do produto e comprovacao do Selo
Ativo / Declaracao(des) de Manutencao da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificacdao de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para ABNT NBR 14006:2022 - Moveis escolares — Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1: A(s) declaracao(des) de manutengao da certificagdo deve(m)
estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagao
da Conformidade, com base na data inicial da obtencao da 12 certificagao
do produto.

- Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricacdo
de tampos, assento e encosto.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto

28




' SAO PAULO
€ consaUDe G P AOFANS

SAO PAULO SAO TODOS

em resina plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média ndo
inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média nao
inferior a 450bs.

- Certificacdo do Processo de Preparacdao e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:
- Resistencia a Corrosdo por exposicao a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposicao - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdao por exposicdo ao Didéxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagao
da massa de fosfatizacgo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da
verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinagdao da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacgao
para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformacgdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacdo efeitos de produtos
guimicos domeéstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café;
cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacdao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdo da documentacdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

19

1.000

UND

CONJUNTO PARA BIBLIOTECA COMPOSTO DE 01 (uma) MESA
SEXTAVADA e 06 (seis) CADEIRAS:

DIMENSOES: MESA: Comprimento: 1050 mm (+/-5mm), Largura: 1200
mm (+/- 5mm); Altura total: 760 mm (+/-10mm). CADEIRA: Altura do
Assento ao chao: 460 mm (+/-10mm); Largura do assento: 484 mm (+/-
5mm); Profundidade do assento:

432 mm (+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do
encosto: 255 mm (+/-5mm);

DESCRITIVO: Mesa para biblioteca e interagdo didatica com tampo em
placa de fibra de madeira de média densidade de 18 mm de espessura
com face inferior de Baixa pressao e superior em alta pressao, com
estrutura em acgo carbono, e acabamento com ponteiras em polipropileno.
Tampo confeccionado em placa de fibra de madeira de média densidade
de 18 mm de espessura com face inferior de Baixa Pressdo e superior de
Alta Pressdo, construido por seis angulos de 120° ligados por linhas retas
e seis raios 40 mm circunscrito num circulo de 1200 mm, sendo que a
soma dos angulos internos soma 720°, e acabamento em todo seu
contorno com bordos em perfil termoplastico plano e colado por sistema
“HOT MELT”, com espessura minima de 2,5 mm. Estrutura monocoque
em acgo carbono, com desenho de seis angulos de 120° internos |,
construida por tubo de 38,1 mm de diametro na vertical e tubo 22,22 mm
na vertical e horizontal em peca Unica em “U” invertida, unidas por
processo de fusdo a arco elétrico que utiliza um arame eletrodo
consumivel continuamente alimentando & poga de fusdo e um gas inerte
para protecdo da regido de soldagem, acabamento da superficie em alta
producdo e fino acabamento, com revestimento epdxi, em que as
particulas de po aderidas se fundem formando uma pelicula plastica
uniforme com espessura minima de 40 microns com tempo de cura de 10
a 30 minutos e temperatura entre 180°c a 220 °C. A estrutura nao poder
ter respingos de solda e arestas cortantes, e para fechamento das
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aberturas com ponteiras em polipropileno.

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve possuir certificagao FSC e/ou CERFLOR. O
produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sao
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custdédia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras. CADEIRAS:
Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018; Cadeira
individual empilhavel com assento

e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de
aco.

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador
de lotes indicando més e ano de fabricacado, a identificacdo do modelo, e
o0 nome da empresa fabricante do componente injetado.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira receber
0 encosto. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do assento
e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (PANTONE (*)
320 C), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos
moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em po6 hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmirilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas nao
devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
Aplicagao de texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas
deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.
GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da
entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco
dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

Cadeira: Certificado Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018 -
Certificagdo de pro- duto emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962:2018 Moveis para
escritorio - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio

- A empresa fabricante deve possuir certificacdo FSC e/ou CERFLOR. O
produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sao
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
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certificada e manejo florestal sustentavel.Os Certificados de Cadeia de
Custdédia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras. - Relatério de
ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina plastica
conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for Flexural Properties
of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o encosto média ndo inferior
a 41 e para o assento tendo como resultado final média ndo inferior a
450bs.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicao a Névoa Salina por
1500 horas de exposicdao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposicao atmosfera umida saturada por 1.200 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposicao
ao Dioxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacago ABNT NBR 9209-1986 -
Determinacdo da verificacdo da espessura da

camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinacdo da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinacdo da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinagao para medicdao nao destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinacdo da
verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 - Determinacdo
do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagao da dureza ao lapis
ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Orgéanicos para efeitos
de deformacédo rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) -
Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabao; solucao
detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliacdao da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparagao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacao da documentacdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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1.500

UND

CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (uma) MESA e 01 (uma)
CADEIRA: Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira.

DIMENSOES: Mesa: 650mm (largura) x 1200mm (comprimento) X
18,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura
e comprimento e +/- 0,3mm para espessura. Cadeira: Largura do
assento: 484 mm (+/-5); Profundidade do assento: 442 mm (+/-5);
Largura do encosto: 431 mm (+4/-5); Altura do encosto: 255 mm (+/-5);
DESCRITIVO: MESA: Tampo em madeira aglomerada (MDP), com
espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico
de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Painel frontal em
madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressdo, na cor CINZA.
Dimensbes acabadas (painel) de 250mm (largura) x 1119 mm =5
(comprimento) x 18mm (espessura). Topos encabegados com fita de
bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com 3mm de espessura na cor
CINZA fixada com adesivo "Hot Melting". Estrutura: pedestais
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa
superior curvada em “U” confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secgao circular de @ = 31,75mm (1 1/4”) e trava sob
o tampo na parte frontal, em secgdo circular de @ 31,75mm com “abertura
tipo boca de lobo” sem amassamento nas pontas com solda em todo
contorno, em chapa 16 - (1,5mm). Travessa intermediaria tubular
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25x60x1,2mm OBLONGULAR. Pés confeccionados em tubo de acgo
carbono laminado a frio, com costura, seccao circular de @ = 38mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de
parafusos e porcas metalicas para aglomerado, @ 6,0mm, comprimento
45mm, cabecga panela, fenda Phillips, rosca maquina. Fixagao do painel a
estrutura através de parafusos auto sheep-board M 4.5 x 16, zincados e
aletas confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9mm),
estampadas. Fixagdo das sapatas aos pés através de rebites de “repuxo”,
@ 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe
reforgadas por rebites. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrémetros na cor CINZA. Todos os
componentes metalicos recebem acabamento das superficies por
eletrodeposicdo de pigmentos 100% sodlidos, micronizados, compostos
por resinas termo fixas de base epdxi-poliéster polimerizaveis as altas
temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie metdlica tratada
guimicamente em processo nanoceramico de fosfatizacdo organica, livre
de componentes volateis e metais pesados tdéxicos, garantindo no
processo de pintura a resisténcia a névoa salina.

CADEIRA: Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018;
Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno
injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos moldes do assento e do encosto deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano
de fabricacdo, a identificacdo do modelo, e 0o nome da empresa fabricante
do componente injetado.

Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira
receber o encosto. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento
e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (PANTONE (*)
320 C), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos
moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Obs. 3: Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
gue assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura
dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecgas injetadas ndao devem
apresentar rebarbas, falhas de injegao ou partes cortantes. Aplicagdo de
texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas deverao
apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricacdo.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da
entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:
Mesa: - Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de
bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
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realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Mdveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagbes - Requisitos e métodos de
ensaios.

Cadeira: - Certificado Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018 -
Certificacdo de produto emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962:2018 Mdbveis para
escritorio - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio

Obs. 1:A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante
é condicao essencial para validacao dos laudos. Os laudos devem conter
fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes dngulos, com
tamanho minimo de 9 x 12cm); identificagdo do fabricante; data; técnico
responsavel.

A empresa fabricante deve possuir certificagdo FSC e/ou CERFLOR. O
produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sao
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custédia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexao do assento e encosto
em resina plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média nao
inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média nao
inferior a 450bs.

- Certificacdo do Processo de Preparacdao e Pintura em superficies
metdlicas, pelo modelo 5 de certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:
- Resistencia a Corrosdo por exposicao a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposigcdao - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdao por exposicao ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagao
da massa de fosfatizacgdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da
verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-2002 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacgao
para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinacdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacgao efeitos de produtos
guimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabado; solucdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café;
chd; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentagao da documentagdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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UND

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO - 01 (uma) MESA E 06 (seis)
CADEIRAS:

Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 6 (seis) cadeiras
empilhdveis. DIMENSOES: Mesa: Tampo: Comprimento 2000mm (+/-
5mm) x Largura 800mm (+/-5mm); Altura 760mm (+/-10mm) -Cadeira:
Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10mm); Largura do assento: 484
mm (+/-5mm); Profundidade do assento:

432 mm (4+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do
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encosto: 255 mm (+/-5mm);

DESCRITIVO: Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado
melaminico, montado sobre estrutura tubular. CONSTITUINTES: Tampo
em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
frost, na cor BRANCA. Revestimento da face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdao - BP, acabamento frost, na cor BRANCA.
Furacdo e colocagdao de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca
interna 1/4”, 13mm de comprimento. Topos encabecados com fita de
bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor a definir, colada
com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura). Estrutura
da mesa composta de: Pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 14 (1,9mm); Travessa longitudinal em tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, seccdo quadrada 40mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, seccao retangular 20mm x 50mm,
em chapa 16 (1,5mm). Aletas de fixagdo do tampo confeccionados em
chapa de ago carbono SAE 1008, chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do tampo a
estrutura através de: Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2",
cabeca chata, fenda simples; Parafusos rosca maquina polegada de1/4" x
2", cabeca chata, fenda simples. Parafusos autoatarraxantes para

MDP, diametro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela, fenda
Phillips ou Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a
estrutura através de encaixe.

CADEIRAS: Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018;
Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno
injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor a definir.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ird receber
0 encosto. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em cadmara de névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escorias. Todos 0s encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas ndao devem
apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes. Aplicagao de
texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas deverao
apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou
partes cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado
apos a colagem, configurando arredondamento dos bordos. A qualidade
de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento
minima de 70N, Ensaio de colagem (resisténcia a tragcdo), constante na
ABNT NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicacbes - Requisitos e métodos de ensaio. Soldas devem possuir
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superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. Cadeira individual empilhavel
com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago. Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor a definir.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
Cadeira: Certificado Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018 - -
Certificagdo de produto emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962:2018 Mdveis para
escritério - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 1:A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante
é condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os laudos devem conter
fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com
tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico
responsavel.

- A empresa fabricante deve possuir certificagcdao FSC e/ou CERFLOR.
O produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custddia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexao do assento e encosto
em resina plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média ndo
inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média nao
inferior a 450bs.

- Certificagdo do Processo de Preparacdao e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:
- Resistencia a Corrosdo por exposicdao a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdao por exposicao ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagao
da massa de fosfatizacgdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdao da
verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinagdao da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagdo da
flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagao
para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinagao efeitos de produtos
guimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solugdo de sabao; solugcdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café;
cha; Odleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentagao da documentacdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - 01 (uma) MESA E 06 (seis)
CADEIRAS:

Conjunto para refeitorio composto de 1 (uma) mesa e 6 (seis) cadeiras
empilhdveis. DIMENSOES: Mesa: Tampo: Comprimento 2000mm (+/-
5mm) x Largura 800mm (+/-5mm); Altura 594mm (+/-10mm) -
Cadeira: Altura do Assento ao chdao: 350 mm (+/-10mm); Largura do
assento: 474 mm (+/-5mm); Profundidade do assento: 310mm (+/-
5mm); Largura do encosto: 431 mm (4/-5mm); Altura do encosto: 255
mm (+/-5mm);

DESCRITIVO: Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado
melaminico, montado sobre estrutura tubular. CONSTITUINTES: Tampo
em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
frost, na cor BRANCA. Revestimento da face inferior em laminado
melaminico de baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor BRANCA.
Furacdo e colocagdao de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca
interna 1/4”, 13mm de comprimento. Topos encabecados com fita de
bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor a definir, colada
com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensbes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura). Estrutura
da mesa composta de: Pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, diametro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 14 (1,9mm); Travessa longitudinal em tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, seccdo quadrada 40mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, seccao retangular 20mm x 50mm,
em chapa 16 (1,5mm). Aletas de fixacdo do tampo confeccionados em
chapa de ago carbono SAE 1008, chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do tampo a
estrutura através de: Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2",
cabeca chata, fenda simples; Parafusos rosca maquina polegada de1/4" x
2", cabega chata, fenda simples. Parafusos autoatarraxantes para MDP,
didmetro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela, fenda
Phillips ou

Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a estrutura através
de encaixe. CADEIRAS: Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de
aco. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor a definir.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira receber
0 encos- to. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento
e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. ACABAMENTO:
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias. Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecas
injetadas ndao devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes. Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes
injetados. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45
micrometros.
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Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou
partes cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado
apo6s a colagem, configurando arredondamento dos bordos. A qualidade
de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento
minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem
(resisténcia a tracdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de
ensaio. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias. Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Cadeira
individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de aco. Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor a definir.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve possuir certificacdo FSC e/ou CERFLOR.
O produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custddia apresentados terdao sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras. - Relatorio de
ensaio de resisténcia a flexdao do assento e encosto em resina plastica
conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for Flexural Properties
of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating Materials,
tendo como resultado final para o encosto média ndo inferior a 41 e para
o assento tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.

- Certificacdo do Processo de Preparacdao e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:
- Resistencia a Corrosdo por exposicao a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia

a Corrosao por exposicao atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposicao
ao Dioxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagcdo da massa de fosfatizacggo ABNT NBR 9209-1986 -
Determinacdo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-
2023 - Determinacao da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagao da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo
para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinacdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformacgdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacgao efeitos de produtos
guimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solugdo de sabao; solugcdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café;
chd; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacao da documentacdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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MESA PARA CADEIRANTE MESA ACESIVEL: Mesa individual acessivel
para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com tampo em MDP ou MDF,
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com espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm.
Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm.
Dimensdes acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x
19,4mm (espessura), admitindo- -se tolerancia de até +/- 2mm para
largura e profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos encabecados
com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer"
na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL,
coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima
de 70N. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplicacdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a
borda de contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo nao
deve apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de "C", com secgao circular, diametro
de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgao circular,
didametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do tampo a
estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de
6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda
Phillips. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras
e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cadmara de névoa
salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser de dO /t0. Pintura dos elementos metalicos em
tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
DIMENSOES: MESA Largura: 900 mm (+2); Profundidade: 600 mm (+2);
Altura do tampo ao chdo: 760 mm (+/-10);

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O fornecedor deverd apresentar em cinco
dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo,
emitido por laboratoério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo
dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de madeira -
Fita de borda e suas aplicagdes — Requisitos e métodos de ensaios - Obs.
2: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é
condicdo essencial para validacao dos laudos. Os laudos devem conter
fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com
tamanho minimo de 9 x 12cm); identificagdo do fabricante; data; técnico
responsavel.

- A empresa fabricante deve possuir certificacdao FSC e/ou CERFLOR. O
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produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sao
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custdédia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras. - Certificagdo do
Processo de Preparacao e Pintura em superficies metdlicas, pelo modelo
5 de certificacdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
relatérios de ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosao por
exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicdao - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosdao por exposicdao atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosao por exposicao ao Didxido de enxofre por 20 ciclos
- ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacao da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdao da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagao da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para medicdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022
- Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagao da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacdo efeitos de produtos
guimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucao detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacgdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdo da documentacdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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MODULO LUDICO PARA FORMACAO DE AMBIENTES COLETIVOS
\\DII

Modulo composto de elementos individuais que propiciam a formacgado de
ambientes ludicos coletivos em diversos formatos, para melhor
distribuicdo e composicao de grupos.

MESA individual com tampo em formato geométrico com dois lados
congruentes e dois lados divergentes, sendo, um cOncavo e outro
convexo, proporcionando a composicao de diversos ambientes ludicos de
uso coletivo, como, grupos de estudo, em diferentes formatos,
confeccionado em ABS (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor amarela (ver informacgdes de
acabamento). Face superior com acabamento em laminado melaminico
de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
cinza (ver informacdes de acabamento), colado com adesivo
bicomponente. Na parte inferior do tampo sera dotado de 06 castelos de
fixacdo com didametro de 13mm x 10mm de altura (£2mm). As bordas do
tampo serdo ergondmicas para possibilitar a unido dos médulos ludicos,
sendo que, a borda de contato ao usuario serd em raio aproximado de
1000mm e a borda oposta em raio aproximado de 540mm, que
possibilitara a formagdo de circulo perfeito com a unidao de 08 madulos.
As bordas laterais completardo a figura geométrica com a formagao do
angulo que resultard os dimensionais descritos no tépico “dimensdes” e
nos 04 cantos do tampo, as bordas serao interligadas por um raio
aproximado de 50mm. O tampo devera possuir um porta lapis presente
em toda a extensdo da borda oposta ao usuario, medindo 28mm (largura)
e 15mm (profundidade) e ao final da esquerda para direita devera conter
um porta copo com didmetro de 68mm e 15mm (profundidade),
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admitindo-se tolerancia de £3mm. As pecas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo, ou partes cortantes, devendo ser utilizados
materiais de acordo com o especificado, com comprovacdo através de
laudo do fabricante da matéria prima. A fixacdo do tampo a estrutura é
através de castelos troncocbnicos do préprio tampo e parafusos para
plastico, sem ponta, com cabeca flangeada com comprimento 20mm (£2
mm) e fenda Philips. Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor cinza
(ver informagdes de acabamento). No molde do porta-livros deve ser
grafado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo. Fixacdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 19mm. Estrutura composta de: montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, secdo oblonga de 29x58mm em chapa 16 (1,5mm de
espessura), requadro superior confeccionado em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, em formato de trapézio, secdo retangular
de 40x20mm em chapa 16 (1,5mm de espessura), pés confeccionados
em tubo de aco carbono laminado a frio com costura, com secao circular,
diametro de 38,1mm (1.1/2") em chapa 16 (1,5mm de espessura).
Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, diametro 4,8mm, comprimento 19mm. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor amarela (ver informacbes de acabamento), fixadas a estrutura
através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
grafados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. Cadeira individual
empilhavel, com assento e encosto em polipropileno copolimero virgem
injetados, montados sobre estrutura tubular de ago. Assento contendo
bordas arredondadas, engrossadas para maior resisténcia, contornando
toda a pega com espessura minima 6,5 mm, superficie texturizada anti-
risco com espessura minima de 3,8mm. Fixacdo do assento através de
encaixe superior transpassando as colunas do encosto de forma perfeita,
alojando as quatro aletas que se encontram abaixo do assento onde serdo
posicionados oito rebites de “repuxo”. Encosto encaixado ao tubo por
alojamento “tipo bucha” fechado arredondado medindo 160mm contendo
trés aletas estruturais em cada alojamento do tipo mao francesa isenta
de cantos vivos, bordas arredondadas, engrossadas para maior
resisténcia, contornando toda a peca com espessura minima 6,5 mm,
superficie texturizada anti-risco com espessura minima de 4mm. Encosto
fixado a estrutura através de quatro rebites de “repuxo” posicionados em
alojamento especifico com anel de protecdo A estrutura metdlica da
cadeira é fabricada em tubo de ago carbono de segdo circular com
didmetro de 20,7mm e espessura de 1,90mm, todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. A fixacdo de
assento e encosto a estrutura é feita por meio de rebites de pressdao em
aluminio. O contato com o piso é através de sapatas em polipropileno
copolimero virgem, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor compativel com a bitola do tubo. Nas partes metalicas de todo
0 conjunto deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura eletrostatica
dos elementos metdlicos em tinta em poé hibrida Epdxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, com espessura
minima de 40 micrometros, na cor cinza (ver informagdes de
acabamento). Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
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devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar os cantos agudos. Pecgas injetadas ndao devem apresentar
rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:

MESA: Tampo largura (borda de contato com o usuario): 745mm (&5
mm); Tampo largura (borda oposta): 470mm (5 mm) Tampo
profundidade: 445mm (5 mm); Borda do tampo: 25mm (£3mm);
Espessura minima do tampo: 3,5mm; Altura do Tampo ao chdo: 590mm
(£10mm). CADEIRA: Altura do Assento ao chdo: 350mm (£10mm);
Assento largura: 474mm (£3mm); Assento profundidade: 310mm
(£3mm); Encosto largura: 431mm (£3mm); Encosto altura: 251mm
(£3mm).

INFORMACOES DE ACABAMENTO DO PRODUTO: Laminado de alta
pressao — acabamento texturizado - para revestimento da face superior
do tampo - cor CINZA

- referéncia PANTONE(*) 428 C. Componentes injetados:

- Assento; encosto; tampo; ponteiras e sapatas - cor AMARELA -
referéncia PANTONE (*) 1235 C;

- Porta-livros, cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C.

Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacgao técnica em nome do fabricante do produto

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas, certificado
pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado
dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: - Resistencia
a Corrosao por exposicao a Névoa Salina por 1500 horas de exposicao -
ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosao por exposicao atmosfera
Umida saturada por 1.200 horas de exposicdao - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosao por exposicao ao Diéxido de enxofre por 40 ciclos
- ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdao da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdao da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023

- Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023

- Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinacao para medicao ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca ASTM D7091-2022

- Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023

- Determinagdao do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformacgdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)

- Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solugdo
detergente; oleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentagao da documentagdo técnica.

- Deverd ser apresentado para a cadeira: laudo técnico em
atendimento a NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - emitido por
laboratdrio acreditado pelo CGCRE- INMETRO para realizacdo de ensaios,
para os seguintes itens: - Carga estatica no assento - Carga estatica no
encosto - Fadiga no assento - Fadiga no encosto - Impacto no assento -
Impacto no encosto - Ponteiras dos pés - Estabilidade frontal e lateral -

41




' SAO PAULO
€ consaUDe G P AOFANS

SAO PAULO SAO TODOS

Estabilidade para tras

Obs. 1: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante
é condicdo essencial para validagdo dos laudos. Os laudos devem conter
fotos legiveis do item; identificacdo do fabricante; data; técnico
responsavel.

- Devera ser apresentado para mesa: laudo técnico em atendimento
a NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - emitido por laboratorio acreditado
pelo CGCRE- INMETRO para realizacdao de ensaio, para os seguintes itens
- Resistencia mecénica e estabilidade

Obs. 2: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante
é condicdo essencial para validacdao dos laudos. Os laudos devem conter
fotos legiveis do item; identificacdo do fabricante; data; técnico
responsavel. Laudo técnico, que comprove a qualidade da colagem do
laminado de alta pressao ao tampo injetado em ABS, emitido por
laboratoério acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo (ver anexo DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS).
Fundamento: Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto
aluno injetado e com a superficie revestida em laminado melaminico de
alta pressao, foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de
colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto,
que deve ser duravel, resistente ao calor e a umidade.

Ensaios de descolamento:

1) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento
2) Ensaio de descolamento sob tragao
3) Ensaio de descolamento sob tracdo apds aquecimento Ensaio de

descolamento espontaneo sob aquecimento.

DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS

1) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento

Descrigdo: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de
alta pressdo colado com adesivo bicomponente, apds examinado para
verificar perfeita colagem em todo o perimetro, deve ser aquecido em
estufa seca com ventilagdo forcada, e permanecer a temperatura de 60°C,
e no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos. Verificacdo: apds esfriar
a temperatura ambiente o laminado de alta pressdo ndo pode apresentar
descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual
presenca de empenamento do tampo e do laminado ndo havendo
descolamento, ndo caracteriza reprovacgao).

2) Ensaio de descolamento sob tracdo Descricdo: de um tampo
injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
pressdao, colado com adesivo bicomponente, apds examinado para
verificar perfeita colagem em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco
(5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das extracdes na peca
injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior,
de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicdao de duas
camadas planas. No lado superior do corpo de provas, faceado pelo
laminado de alta pressao se risca (com um instrumento de metal duro)
um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transparega através
do risco e o quadrado de 25cm2 fique perfeitamente delimitado. Este
“sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragao,
por toda a area de 25cm?2, (ver ilustracao

1) com adesivo a base de ciano acrilato, respeitando o tempo de cura
e procedimentos recomendados pelo fabricante. Aplicagao: aplica tracao
continua em angulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento,
registrando a forca atuante no momento do rompimento. Amostragem:
os resultados de um ensaio e a média dos resultados de tracionamento
de cinco corpos de prova. Apresentacao: devem ser apresentados fotos
dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos;
fotos do equipamento e dos dispositivos de tracdo; os valores individuais

42




' SAO PAULO
€ consaUDe G P AOFANS

SAO PAULO SAO TODOS

obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos
resultados apurados, e outras varidveis consideradas relevantes pelo
laboratorio, além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.
Validacdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco
corpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou
280N/cm?2, sendo que nenhum ponto pode resultar individualmente
inferior a 5kN ou 200N/cm?2.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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8.000

UND

MODULO LUDICO PARA FORMACAO DE AMBIENTES COLETIVOS
\\AII

Médulo composto de elementos individuais que propiciam a formagao de
ambientes IUdicos coletivos em diversos formatos, para melhor
distribuicdo e composicao de grupos

MESA individual com tampo em formato geométrico com dois lados
congruentes e dois lados divergentes, sendo, um cOncavo e outro
convexo, proporcionando a composicao de diversos ambientes ludicos de
uso coletivo, como, grupos de estudo, em diferentes formatos,
confeccionado em ABS (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor azul (ver informacdes de
acabamento). Face superior com acabamento em laminado melaminico
de alta pressao, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
cinza (ver informacdes de acabamento), colado com adesivo
bicomponente. Na parte inferior do tampo sera dotado de 06 castelos de
fixacdo com didmetro de 13mm x 10mm de altura (£2mm). As bordas do
tampo serdao ergondmicas para possibilitar a unido dos modulos ludicos,
sendo que, a borda de contato ao usuario serda em raio aproximado de
1000mm e a borda oposta em raio aproximado de 540mm, que
possibilitard a formacao de circulo perfeito com a unido de 08 méddulos.
As bordas laterais completardo a figura geométrica com a formacgao do
angulo que resultard os dimensionais descritos no topico “dimensdes” e
nos 04 cantos do tampo, as bordas serdao interligadas por um raio
aproximado de 50mm. O tampo devera possuir um porta lapis presente
em toda a extensdo da borda oposta ao usuario, medindo 28mm (largura)
e 15mm (profundidade) e ao final da esquerda para direita devera conter
um porta copo com didmetro de 68mm e 15mm (profundidade),
admitindo-se tolerancia de £3mm. As pecas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo, ou partes cortantes, devendo ser utilizados
materiais de acordo com o especificado, com comprovacdo através de
laudo do fabricante da matéria prima. A fixacdo do tampo a estrutura é
através de castelos troncocOnicos do préoprio tampo e parafusos para
plastico, sem ponta, com cabeca flangeada com comprimento 20mm (2
mm) e fenda Philips. Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor cinza
(ver informagdes de acabamento). No molde do porta-livros deve ser
grafado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo. Fixacdao do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 19mm. Estrutura composta de: montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secdao oblonga de 29x58mm em chapa 16 (1,5mm de
espessura), requadro superior confeccionado em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, em formato de trapézio, secdo retangular
de 40x20mm em chapa 16 (1,5mm de espessura), pés confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio com costura, com segdo circular,
diametro de 38,1mm (1.1/2") em chapa 16 (1,5mm de espessura).
Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, didametro 4,8mm, comprimento 19mm. Sapatas em
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polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor azul (ver informagdes de acabamento), fixadas a estrutura através de
encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser grafados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador
do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagao.

CADEIRA individual empilhavel, com assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem injetados, montados sobre estrutura tubular de aco.
Assento contendo bordas arredondadas, engrossadas para maior
resisténcia, contornando toda a peca com espessura minima 6,5 mm,
superficie texturizada anti-risco com espessura minima de 3,8mm.
Fixacdo do assento através de encaixe superior transpassando as colunas
do encosto de forma perfeita, alojando as quatro aletas que se encontram
abaixo do assento onde serdao posicionados oito rebites de “repuxo”.
Encosto encaixado ao tubo por alojamento “tipo bucha” fechado
arredondado medindo 160mm contendo trés aletas estruturais em cada
alojamento do tipo mao francesa isenta de cantos vivos, bordas
arredondadas, engrossadas para maior resisténcia, contornando toda a
peca com espessura minima 6,5 mm, superficie texturizada anti- risco
com espessura minima de 4mm.

Encosto fixado a estrutura através de quatro rebites de “repuxo”
posicionados em alojamento especifico com anel de protegdo. A estrutura
metalica da cadeira é fabricada em tubo de aco carbono de secdo circular
com didametro de 20,7mm e espessura de 1,90mm, todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. A fixacdo de
assento e encosto a estrutura é feita por meio de rebites de pressdo em
aluminio. O contato com o piso é através de sapatas em polipropileno
copolimero virgem, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor compativel com a bitola do tubo. Nas partes metdlicas do
modulo ludico deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pd hibrida Epdxi/Poliéster eletrostatica lisa e
brilhante polimerizada em estufa, com espessura minima de 40
micrometros. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar os cantos agudos. Nas partes metalicas de todo o conjunto
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. Pintura eletrostatica dos elementos
metdlicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, com espessura minima de 40
micrometros, na cor cinza (ver informacdes de acabamento). Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injecao ou partes cortantes.

DIMENSOES: MESA: Tampo largura (borda de contato com o usuario):
745mm (£5 mm); Tampo largura (borda oposta): 470mm (£5 mm)
Tampo profundidade: 445mm (5 mm); Borda do tampo: 25mm
(£3mm); Espessura minima do tampo: 3,5mm; Altura do Tampo ao chdo:
760mm (£10mm). CADEIRA: Altura do Assento ao chao: 460mm
(£10mm); Assento largura: 484mm (£3mm); Assento profundidade:
432mm (£3mm); Encosto largura: 431mm (£3mm); Encosto altura:
251mm (£3mm).

INFORMACOES DE ACABAMENTO DO PRODUTO: Laminado de alta
pressao — acabamento texturizado - para revestimento da face superior
do tampo - cor CINZA

- referéncia PANTONE(*) 428 C. Componentes injetados:

- Assento; encosto; tampo; ponteiras e sapatas - cor AZUL -
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referéncia PANTONE (*) 287 C;

- Porta-livros, cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C. Pintura
dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. (*)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacdao e Pintura em superficies metalicas, certificado
pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado
dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: - Resistencia
a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposigao -
ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera
Umida saturada por 1.200 horas de exposicao — ABNT NBR 8095:2015

- Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 40
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdao da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023

- Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023

- Determinagdao da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR
10545-2014 - Determinacao para medicdao ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinacdao da verificacdo da
aderéncia da camada ASTM D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da dureza ao lapis ASTM D3363-
2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacado rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)

- Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucdo
detergente; oleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacao da documentacdo técnica.

- Devera ser apresentado para a cadeira: laudo técnico em
atendimento a NBR 14006:2008 - Modveis escolares - emitido por
laboratorio acreditado pelo CGCRE- INMETRO para realizacdo de ensaios,
para os seguintes itens: - Carga estatica no assento - Carga estatica no
encosto - Fadiga no assento - Fadiga no encosto - Impacto no assento -
Impacto no encosto - Ponteiras dos pés - Estabilidade frontal e lateral -
Estabilidade para tras.

Obs. 1: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante
é condicao essencial para validacdao dos laudos. Os laudos devem conter
fotos legiveis do item; identificagdo do fabricante; data; técnico
responsavel.

- Devera ser apresentado para mesa: laudo técnico em atendimento
a NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - emitido por laboratorio acreditado
pelo CGCRE- INMETRO para realizacao de ensaio, para os seguintes itens
- Resistencia mecéanica e estabilidade

Obs. 2: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante
é condicao essencial para validacao dos laudos. Os laudos devem conter
fotos legiveis do item; identificacdo do fabricante; data; técnico
responsavel.

Laudo técnico, que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo (ver anexo
DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS).

Fundamento: Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto
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aluno injetado e com a superficie revestida em laminado melaminico de
alta pressao, foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de
colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto,
que deve ser duravel, resistente ao calor e a umidade.

Ensaios de descolamento:

1) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento
2) Ensaio de descolamento sob tragao
3) Ensaio de descolamento sob tracdo apds aquecimento Ensaio de

descolamento espontaneo sob aquecimento.

DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS.

1) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento

Descricao: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de
alta pressdao colado com adesivo bicomponente, apdés examinado para
verificar perfeita colagem em todo o perimetro, deve ser aquecido em
estufa seca com ventilagdo forcada, e permanecer a temperatura de 60°C,
e no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos. Verificacdo: apds esfriar
a temperatura ambiente o laminado de alta pressdao nao pode apresentar
descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual
presenca de empenamento do tampo e do laminado ndo havendo
descolamento, ndo caracteriza reprovagao).

2) Ensaio de descolamento sob tracao Descricdo: de um tampo injetado
com a superficie revestida de laminado melaminico de alta pressao,
colado com adesivo bicomponente, apds examinado para verificar perfeita
colagem em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de
prova medindo 7 x 7cm. O local das extracdes na peca injetada, deve ser
livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o
corpo de provas resulte em uma sobreposicao de duas camadas planas.
No lado superior do corpo de provas, faceado pelo laminado de alta
pressdo se risca (com um instrumento de metal duro) um quadrado de
5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através do risco e o
quadrado de 25cm? fique perfeitamente delimitado. Este “sanduiche”
deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tragdo, por toda a area
de 25cm?2, (ver ilustracdo 1) com adesivo a base de ciano acrilato,
respeitando o tempo de cura e procedimentos recomendados pelo
fabricante. Aplicacdo: aplica tragdo continua em angulo normal a
superficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquina universal
de tracdo até o rompimento, registrando a forga atuante no momento do
rompimento. Amostragem: os resultados de um ensaio e a média dos
resultados de tracionamento de cinco corpos de prova. Apresentacao:
devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os
corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos
de tragao; os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios
considerados; a média dos resultados apurados, e outras variaveis
consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsavel
técnico e do laboratério. Validagdo: a média dos resultados das forcas de
rompimento dos cinco corpos de prova que compdem 0 ensaio, nao deve
ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?2, sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm?2,

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

Lote 2 - LOTE 2- MATERIAIS PERMANENTES

Item |[Quanti |Unid. |Descricao
dade
34 1.100 |[UND |NICHO BAIXO ABERTO

NICHO BAIXO COM 2 PRATELEIRAS, em conformidade com a norma ABNT
NBR 13961:2010 - Mdveis para escritério - Armarios: Tampo em MDP,
com espessura de 18 mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressao - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Dimensdes acabadas 810mm (largura) x 500 mm (profundidade) x 18
mm (espessura). Peca inferior em MDP, com espessura de 18mm,
revestida em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao
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- BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 768
mm (largura) x 482 mm (profundidade) x 18 mm (espessura). Peca
laterais direita e esquerda em MDP, com espessura de 18mm, revestidas
em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 482 mm
(largura) x 632 mm (altura) x 18 mm (espessura). Peca posterior em
MDP, com espessura de 18mm, revestida em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Dimensdes acabadas 768 mm (largura) x 614 mm (altura) x 18 mm
(espessura).

Duas prateleiras em MDP, com espessura de 18 mm, revestidas em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 768 mm
(largura) x 455 mm (profundidade) x 18 mm (espessura). Topos de todas
as pecas encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila),
PP (polipropileno) ou em PE (polietileno) com "primer", acabamento
texturizado, na mesma cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa
pressdo dos painéis, exceto prateleiras, que receberdao bordo colorido na
parte frontal,. Colagem das fitas com adesivo a base de PUR, através de
processo “Hot Melting”. Dimensdes acabadas de 18 mm (largura) x 3 mm
(espessura), ou de 18 mm (largura) x 0,45 mm (espessura) de acordo
com seu posicionamento. Fitas de espessura de 3 mm deverado ter seus
bordos usinados com raio de 3 mm. Base confeccionada em quadro
soldado de tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, seccao
retangular de 20 x 40 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cadmara de névoa. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em po hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. Quatro
rodizios industriais de duplo giro com freio de rolagem, para carga
nominal de 50kg, didmetro da roda de 50mm, fixacdo ao mdvel em eixo
vertical metalico galvanizado com rosca e porca galvanizada. Altura total
de 70mm. Giro estruturado por duas pistas de esferas de aco inoxidavel.
Carcaca em chapa de aco galvanizado estampado. Eixo horizontal em aco
inoxidavel. Rodas em polipropileno injetado na cor cinza, e bandas de
rodagem em poliuretano injetado na cor CINZA. Travas metalicas com
pedal injetado em polipropileno ou ABS. Espacador/amortecedor em
borracha termoplastica TPE, injetados (a definir). - Fixacdo dos painéis
que compode o corpo da estante com dispositivos conectores cilindricos
excéntricos, com pinos de ago e buchas de poliamida colaveis (Minifix ou
equivalente); - Fixacdo da base metalica ao corpo da estante através de
parafusos rosca métrica M6 X 30 mm e buchas de poliamida M6 x 11 mm
colaveis; - Suportes metalicos, cromados para fixacdo das prateleiras; -
Fixagdo dos espacadores / amortecedores através de parafusos de rosca
métrica M6, cabeca redonda, fenda Philips. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas nao devem apresentar
rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser
aplicada exclusivamente com adesivo a base de PUR através de processo
de colagem “Hot Melting”. Apds a colagem, as fitas de bordo de 3mm de
espessura devem receber acabamento fresado, configurando
arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo),
constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 - Modveis de Madeira -
Fita de Borda e sua aplicacdes - Anexo A
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Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Paineis de particulas
de média densidade - parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de
média densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinacdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;vinagre; solucao
de sabao; solugdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308 com resultado minimo de 10 hora sobre a
madeira.

- Certificagdo do Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosao
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicao - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosdao por exposicdao atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosao por exposicao ao Dioxido de enxofre por 20 ciclos
- ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacao da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdao da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagao da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para medicdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022
- Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagao da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdao da documentacdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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NICHO BAIXO FECHADO

Nicho baixo fechado 2 portas, dotado de 2 prateleiras em MDP, em
conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010 - Moveis para
escritorio — Armarios: Tampo em MDP, com espessura de 18 mm,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao
- BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas
810mm (largura) x 500 mm (profundidade) x 18 mm (espessura). Peca
inferior em MDP, com espessura de 18mm, revestida em ambas as faces
em laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento texturizado,
na cor CINZA. Dimensdes acabadas 768 mm (largura) x 482 mm
(profundidade) x 18 mm (espessura). Peca laterais direita e esquerda em
MDP, com espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento texturizado, na
cor CINZA. Dimensdes acabadas 482 mm (largura) x 632 mm (altura) x
18 mm (espessura). Peca posterior em MDP, com espessura de 18mm,
revestida em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao
- BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 768
mm (largura) x 614 mm (altura) x 18 mm (espessura). Duas portas em
MDP, com espessura de 18 mm, revestidas em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento texturizado, na
cor CINZA. Dimensdes acabadas 400 mm (largura) x 630 mm
(profundidade) x 18 mm (espessura). Duas prateleiras em MDP, com
espessura de 18 mm, revestidas em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Dimensbes acabadas 768 mm (largura) x 455 mm (profundidade) x 18
mm (espessura). Topos de todas as pecas encabegados com fita de bordo
em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou em PE (polietileno)
com "primer", acabamento texturizado, na mesma cor e tonalidade do
laminado melaminico de baixa pressdo dos painéis, exceto prateleiras,
que receberdo bordo colorido na parte frontal, e portas que receberao
bordos coloridos nos quatro lados a definir. Colagem das fitas com adesivo

48




' SAO PAULO
€ consaUDe G P AOFANS

SAO PAULO SAO TODOS

a base de PUR, através de processo “Hot Melting”. Dimens&es acabadas
de 18 mm (largura) x 3 mm (espessura), ou de 18 mm (largura) x 0,45
mm (espessura) de acordo com seu posicionamento. Fitas de espessura
de 3 mm deverdo ter seus bordos usinados com raio de 3mm. Base
confeccionada em quadro soldado de tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, seccdo retangular de 20 x 40 mm, em chapa 14 (1,9
mm). Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
gue assegure resisténcia a corrosdao em camara de névoa salina. Pintura
dos elementos metdlicos em tinta em poé hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. Quatro rodizios industriais de duplo giro com
freio de rolagem, para carga nominal de 50kg, didmetro da roda de
50mm, fixagdo ao mdvel em eixo vertical metalico galvanizado com rosca
e porca galvanizada. Altura total de 70mm. Giro estruturado por duas
pistas de esferas de aco inoxidavel. Carcaca em chapa de aco galvanizado
estampado. Rodizios dotados de eixo horizontal em ago inoxidavel. Rodas
em polipropileno injetado na cor cinza, e bandas de rodagem em
poliuretano injetado na cor CINZA. Travas metalicas com pedal injetado
em polipropileno ou ABS. Espacador/amortecedor em borracha
termoplastica TPE, injetados em cores (a definir.. Puxador em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetado em
cores (a definir), dotado de porca M6, sobre injetada. Dobradicas de
caneco com abertura de 1100 em ago niquelado, caneco de 12,5mm e
fechamento automatico, montagem sobreposta. Fechadura universal
metalica, acabamento cromado, dotada de contra porca, com posicdo de
fechamento a 900, fornecida com chaves articuladas em duplicata.
Aplicacdo na porta direita. Fecho de caixa reto em latdo cromado, com 50
mm de comprimento, dotado de lingueta de bloqueio reta. Aplicacao na
porta esquerda. Fixagoes: - Fixacdo dos painéis que compde o corpo do
armario com dispositivos conectores cilindricos excéntricos, com pinos de
aco e buchas de poliamida colaveis (Minifix ou equivalente); - Fixacdo da
base metalica ao corpo do armario através de parafusos rosca métrica M6
X 30 mm e buchas de poliamida M6 x 11 mm colaveis; - Suportes
metdlicos, cromados para fixacdo das prateleiras; - Fixacdo dos
espacadores / amortecedores e puxadores através de parafusos de rosca
métrica M6, cabeca redonda, fenda Philips. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas nao devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser
aplicada exclusivamente com adesivo a base de PUR através de processo
de colagem “Hot Melting”. Apds a colagem, as fitas de bordo de 3mm de
espessura devem receber acabamento fresado, configurando
arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo),
constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagbes - Requisitos e métodos de ensaio.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:

Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 - Mdveis de Madeira -
Fita de Borda e sua aplicacdes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Paineis de particulas
de média densidade - parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de
média densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinacdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;vinagre; solucao
de sabdo; solucdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
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lubrificante) ASTM D1308 com resultado minimo de 10 hora sobre a
madeira.

- Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosao
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosao por exposicdao atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos
- ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagcdao da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdao da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para medicdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022
- Determinagao do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagao da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificacgdo do Processo de Preparagcao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdao da documentacdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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NICHO COM EXPOSITOR DE LIVROS

Expositor de livros, produzido em MDF branco, com 1,5cm de espessura,
revestido nas duas faces. Laterais moldadas. Parte central devera ter trés
maddulos suspensos, montados em cascata. Sob a estrutura da cascata, o
movel devera ter duas divisorias verticais, formando assim, trés nichos,
sendo o nicho central, dividido por uma prateleira horizontal, que ira
formar o quarto nicho. Os dois nichos posicionados nas laterais, sdo
constituidos por dois pares de corredicas plasticas em forma de u em peca
Unica, confeccionada em polipropileno poliestireno alto impacto na
virgem, isento de cargas minerais, injetada na cor bege com espessura
minima de 3 mm, para insercdo de caixas plasticas coloridas
confeccionada em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais com espessuras minimas de 2,20 mm, medindo 31,2 x 42,7 x
7,5cm (LPA), no total maximo de quatro caixas. Caixas dotadas de
nervuras de reforgo para impedir deformacdo quando carregado. Top
frontal limitador para evitar que as caixas sejam empurradas para traz
evitando contato com o fundo do moével. Nicho duplo central livre. Fundo
e base fechados. Bordas com fita de PVC colorida, com 0,20 cm de
espessura e arestas arredondadas e colado em maquina e com cola hot
melting de alta temperatura. A montagem do mdvel deverd ser executada
através de dispositivos de montagem rapida, vb sistema de fixacdo para
unides entre painéis e laterais de mdf que possui travamento por meio de
sistema excéntrico, que fixa o painel contra a lateral garantindo uma
unidao firme, sem folgas e com acabamento superior, sendo que os
parafusos utilizados para o seu travamento ndo ficam aparentes no
movel, ndo apresentando externamente parafusos. Sob o médvel serdo
colocados 4 rodizios de @ 5,0cm em gel transllcido, perfil paralelo,
suporte cromado, com uma capacidade de carga de 50 kg cada. Dois
rodizios com trava e dois com giro livre, fixados ao moével através de
parafusos e buchas metalicas americanas. MEDIDAS - 90 X 48 X 114cm
(LPA) DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco
dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

- A empresa fabricante deve possuir certificagao FSC e/ou CERFLOR.
O produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sao
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
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oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custddia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 - Modveis de Madeira -
Fita de Borda e suas aplicagcdes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Painéis de particulas
de média densidade - parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de
média densidade - parte 2

- Relatério de ensaios para Determinacdao efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solugdo de sabao; solugcdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café;
cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 com resultado minimo de 10 hora
sobre a madeira.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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NICHO FECHADO ALTO

NICHO FECHADO ALTO - Produto Certificado atendendo aos requisitos da
ABNT Norma 13961:2010 - Produto deve ser fabricado por madeira
controlada do FSC: Armario Alto com duas portas confeccionado em
madeira prensada de MDP (médium density particle board) com ambas
as faces em BP (laminado melaminico de baixa pressdao) com textura tatil
com efeito 3D e protecdo antibacteriana, com acabamento fosco ou semi
fosco garantindo que ndo haja reflexdao; Bordos em perfil termoplastico
plano, no mesmo padrao do revestimento; Corpo: Composto por tampo e
base com espessura de 25mm, com borda de 2,0mm de espessura.
Laterais, fundo, prateleiras e portas com 18mm de espessura e
acabamento em borda de 1mm de espessura. Travamento do conjunto
com sistema de montagem minifix, com buchas em zamak cravadas no
substrato e cavilhas. Portas: Duas portas de abrir, com dobradigas em
zamak, abertura 270°. Fechadura tipo cremona com varao para
travamento das portas, acompanhando 2 chaves escamotedveis.
Puxadores embutidos em aluminio anodizado e acabamento com ponteira
em polipropileno com dimensdes 174mm x 44mm x 15mm (C x A x P).
As portas devem estar de acordo com a Norma ABNT NBR 13961:2010
referente ao ensaio de estabilidade com as cargas verticais nas partes
moveis. Prateleiras: Trés prateleiras, sendo 1 (uma) fixa e 2 (duas)
ajustaveis com sistema de travamento através de suportes de prateleira
em zamack. Rodapé: Rodapé de ago carbono tubular retangular de 20mm
X 30mm. Para controle do desnivel do piso possui 4 (quatro) sapatas
niveladoras em nylon injetado na superficie de contato ao chéo, e
acabamento em chapa de aco estampado cromado ou zincado. As fitas de
bordo devem ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira por adesivo
termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato, aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “hot melting”, devendo receber acabamento fresado
apos a colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio de
2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm para bordos de 1,0mm. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os
cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes cortantes. Todos os componentes metalicos recebem
acabamento das superficies por eletrodeposicdo de pigmentos 100%
solidos, micronizados, compostos por resinas termofixas de base epdxi-
poliéster polimerizaveis as altas temperaturas (200°C), formando uma
pelicula plastica uniforme com espessura entre 40 a 100 microns e
aderéncia x0/y0, aplicadas sobre a superficie metdlica tratada
guimicamente em processo nanoceramico de fosfatizacao organica, livre
de componentes volateis e metais pesados toéxicos, garantindo no
processo de pintura a resisténcia a névoa salina, sendo expostas a uma
atmosfera especificada na NBR 8094, com grau de corrosdo determinado
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conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ril. Todas as
terminacdes aparentes recebem acabamento em componentes injetados
em resina termoplastica de alta resisténcia a choques e atrito, ndo
permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a 25,0mm de diametro
(conforme NBR 14006:2008). As bordas de portas, prateleiras e outros
elementos construtivos do armario acessiveis ao usuario, bem como
puxadores, devem ser arredondados e livres de rebarbas, e ndo devem
ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM
300-1). O armario deve resistir as forcas que possam provocar elevacao
de um ou mais pontos de apoio, o que leva ao tombamento do armario,
de acordo com os ensaios de estabilidade, previsto no item 6.2.3 da ABNT
NBR 13961:2010. Cores: Estrutura: Cor Cinza. DIMENSOES: Altura:
1610mm (4/- 3mm); Largura: 904mm (+/-3mm); Profundidade: 506mm
(+/-3mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13961:2010.
Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 - Modveis de Madeira -
Fita de Borda e suas aplicagdes - Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Painéis de particulas
de média densidade - parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de
média densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinacdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucao
de sabdo; solucao detergente; d6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308 com resultado minimo de 10 hora sobre a
madeira.

- A empresa fabricante deve possuir certificacao FSC e/ou CERFLOR.
O produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sao
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custodia apresentados terdao sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosao
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicao - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos
- ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdao da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da verificagdao da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para medicao nao
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022
- Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacao da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rdpida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) Obs.: Para a Certificacdo do Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metalicas serdo aceitos relatérios de
ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores
a data da solicitacdo para apresentacdo da documentacgdo técnica.
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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UND

NICHO ORGANIZADOR LUDICO MULTIFUNCIONAL

DIMENSOES Largura: 1250 mm (+/-5mm) Altura total:1366 mm (+/-
5mm) Profundidade: 555 mm (+/-5mm)

Nicho composta por 3 (trés) mddulos com inclinacdo, contendo 1 (uma)
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prateleira com trés baus, 1 (uma) prateleira tipo revisteiro central com
inclinacdo e 1 (um) organizador composto por travas inferiores para
assentos.

Painéis laterais, confeccionados em MDF de 18 mm de espessura,
revestido por laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
com bordos revestidos por perfil plano em PVC fixado ao substrato de
madeira por meio de adesivo a base de EVA termo fusivel ou cola tipo
hotmelt, arestas arredondadas com raio de 1mm. Prateleiras
confeccionados em MDF de 18 mm de espessura, revestido por laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, com bordos revestidos
por perfil plano em PVC fixado ao substrato de madeira por meio de
adesivo a base de EVA termo fusivel ou cola tipo hotmelt, arestas
arredondadas com raio de 1mm.

Prateleira superior comporta trés cavidades especificas tipo hexagonal
para encaixe de um nicho em formato sextavado constituido por peca
Unica em polipropileno copolimero, colorido por maste-back compativel
com o Polimero e atéxico.

Prateleira central com aparador para organizador de livros.

Aparador inferior em angulo como organizador de assentos estofados.

16 Assentos estofados fabricados em espuma, com dimensdes de
320x320x75mm (LXPXA), revestido em couro ecolégico com fechamento
por meio de ziper. (Assento com costura mantendo o formato com
arestas)

Cada nicho possui aba externa de apoio em todo perimetro e suas
dimensdes sao aproximadamente 190 mm cada face, profundidade
interna de 240 mm, proporcionando um volume interno aproximado de
17 litros.

Prateleiras, reforcos, travas e estrutura, unidos por meio de sistemas de
fixacao que utiliza pinos de aco carbono, niquelados, fixados ao substrato
através de buchas e tambores de meio giro, confeccionados em Zamak
para travamento.

Base (requadro) de apoio fabricada em estrutura de ago retangular de
30x20x1,5mm (esp.).

Rodizios com freios fabricados em chapa estampada e cabecote com dupla
pista de esferas, acabamento zincado com 50mm de diametro. Eixo da
roda parafusado. Composto Termoplastico com PVC. Dureza: 80 Shore A.
(-100C a +500C). Produzido com revestimento em composto
termoplastico com PVC. Proporciona rodagem macia e silenciosa.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve possuir certificagdo FSC e/ou CERFLOR.
O produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custdédia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 - Mobveis de
Madeira - Fita de Borda e sua aplicagdes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Painéis de particulas
de média densidade - parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de
média densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinacdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo
de sabdo; solucdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308 com resultado minimo de 10 hora sobre a
madeira.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosao
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por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosdao por exposicao atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosao por exposicao ao Didxido de enxofre por 20 ciclos
- ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdao da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagao da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para medicdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinacgado da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022
- Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagao da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparagdao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdao da documentacdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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NICHO PARA TROCA

Nicho para troca composto de 02 portas e vao central com duas
prateleiras. Dimensionais totais: 850 mm de altura, 1350 mm de largura
e 600mm de profundidade. Confeccionado em MDP revestido em ambas
as faces com laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor branca,
a espessura do tampo, laterais, fundos, portas, base, prateleiras (01
prateleira) por vdo de 18 mm. O acabamento devera ser com fita de borda
em PVC, colada pelo sistema “hot melt”, com espessura minima de 1,00
mm ~ 2,00 mm das bordas de 18 mm. Duas portas de abrir, com
dobradicas em Zamac, abertura de 90°, com ajuste vertical e horizontal
através de parafusos. Fechadura com travamento simultdneo superior,
com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo Unico para travamento das
portas, com puxadores Zamack cromado. Fixacdo do nicho devera ser
através de parafusos minifix e reforcado com buchas de nylon. Estrutura
metalica na dimensdo de 20x40x0,90mm. Base (requadro) confeccionada
em tubo de aco SAE 1010/1020 cortada em 2 esquadria, dotada de
sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em polipropileno
injetado e haste metalica com regulagem através de rosca. Corpo do nicho
fixado a estrutura através de parafusos M6 e buchas metalicas M6x13mm.
Parte superior

deve possui colchonete em espuma lamina com densidade 28, medindo
40 x 1200 X

570 mm, com base MDP de 15 mm de espessura, com revestimento em
couro ecoldgico impermeavel. Deve possuir suporte de papel em rolo fixo
em uma das laterais, sendo 02 pegcas em formato de L, em chapa de aco
com espessura minima de 1,5mm, sendo cada pega com 3 pontos de
fixacdo no armario por parafusos de rosca m6 ou m8, parafusado com
bucha americana no armario, medindo 50 x 50 x

102. Suporte central do rolo com 569 mm em barra rocada com manipulo
em 1 das extremidades. Tolerdncia nas medidas de +/- 5 %.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve possuir certificagdo FSC e/ou CERFLOR.
O produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sao
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custddia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 - Mdveis de Madeira -
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Fita de Borda e sua aplicacdes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Paineis de particulas
de média densidade - parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de
média densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinacdo efeitos de produtos quimicos
domeéstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;vinagre; solugao
de sabao; solugdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308 com resultado minimo de 10 hora sobre a
madeira.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosao
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosao por exposicdao atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos
- ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdao da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para medicdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022
- Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacado da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparagao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentacdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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NICHOS PARA SAPATOS E MOCHILAS LUDICO

Nichos organizadora modular composta por 2 (duas) nichos, com 10 (dez)
e 8 (oito) porta-objetos cada, funcionando para armazenagem. Estantes
compostas por painéis laterais, travessas e painel central, confeccionados
em chapa de madeira prensada de MDP (medium density particleboard)
de 18 mm de espessura, revestimento em laminado melaminico de baixa
pressao em ambas as faces com textura tatil, com efeito 3D e protegdo
antibacteriana, com acabamento fosco ou semi fosco garantindo que nao
haja reflexdo. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas
em PVC na cor e padrao do revestimento, fixada pelo processo de colagem
com adesivo “hot melting” ou por meio de adesivo a base de EVA termo
fusivel, devendo receber acabamento fresado apdés a colagem,
configurando arredondamento dos bordos em raios de no minimo 1mm.
Travamento dos conjuntos por meio de sistemas de fixagao que utilizam
pinos de ago carbono, niquelados, fixados ao substrato através de buchas
e tambores de meio giro, confeccionados em Zamak para travamento.
As estantes ndo possuem travamento entre si.

Os painéis centrais possuem furacGes para o acoplamento dos porta-
objetos, confeccionados em polipropileno copolimero, colorido por
masterbatch compativel com o polimero e atdxico, formato sextavado,
contendo aba externa em toda a sua extensdao, medindo
aproximadamente 190mm cada face, com profundidade de 240mm e
volume interno minimo de 17 litros, munidos de trés pontos para fixacdo
em sua parte inferior, com minimo 10mm de didmetro externo e 4mm
(£1mm) de diametro interno, fixados através de parafusos para plastico
com cabecga flangeada e sem ponta.

O contato do produto com o piso é feito diretamente através do cavalete,
composto por trés partes, sendo, painel central e painéis laterais com raio
de 80mm na aba inferior, individual para cada estante.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou
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partes cortantes.

Largura minima: 2330 mm (podendo variar de acordo com o
distanciamento entre as mesmas); Profundidade: 690 mm (£10 mm);
Altura: 1024 mm (£10 mm).

DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a se- guinte documentacao técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve possuir certificagdo FSC e/ou CERFLOR. O
produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sao
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custédia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 - Modveis de Madeira -
Fita de Borda e sua aplicacdes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Painéis de particulas
de média densidade - parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de
média densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinacdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugao
de sabao; solugdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308 com resultado minimo de 10 hora sobre a
madeira.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

Lote 3 - LOTE 3- MATERIAIS PERMANENTES

Item |Quanti |Unid. |Descricéo
dade
32 80 UND |MODULO PARA TRANSPORTE INTERNO COM 06 LUGARES

Dimensdes: Comprimento Total: 1360mm (+/-30mm), Largura Total:
915mm (+/- 30mm), Altura total da Alga: 1070mm (+/-20mm), Altura
do apoio de pés até o chdo: 285mm (+/-10mm);

Estrutura metalica: Base para suporte de carga, fabricado para resistir de
forma estrutural o objeto em sua forma de construcao e funcdo, fabricado
em:

- Tubo em ago carbono com diametro de 1 %”x1,90mm;

- Tubo em ago carbono 70x30x1,50mm (cortado a laser com
encaixe para tubo redondo de 1 %" distribuida pela extensao da base para
suporte de carga no qual recebe a base estrutural para assento).

- Chapa de ago carbono com espessura de 1,50mm (cortada a laser
com encaixe para tubo de 1 %" e com furos para receber os rodizios).
Para-choque em material resistente que fica posicionado horizontalmente
na area frontal e na traseira para amortecer eventuais choques e gerar
protecdo no raio de agdo. dos usuarios, fabricado em:

- Tubo em ago carbono com diametro de 1 % ”x1,50mm (Dobrada e
soldada na estrutura de suporte de carga, travada por “mao francesa”
fabricada pelo mesmo tubo).

- Chapa em ago carbono com espessura de 1,90mm (cortada a laser
e com encaixe para tubo 1 %" soldada a peca de para-choque traseiro
com furos para receber a alga para condutor).

Apoio para os pés fabricado em:

- Chapa em ago carbono com espessura de 1,20mm (com detalhes
em corte a laser ou puncionadas com furos de didmetro de 08mm
somente na area de apoio dos pés).

- Tubo em acgo carbono com diametro de 7/8"x1,50mm (Requadro).
- Contendo plataforma 4 plataformas em aco que servem como
apoio para entrada e saida dos usuarios, devem conter batedores
plasticos (protegdo nas laterais) que servem como protecdo a pintura.
Base estrutura para receber o assento fabricado em:

- Tubo em aco carbono com didmetro de 1 %"x1,50mm (Formando
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uma peca em “U”, para receber dois assentos).
- Tubo em ago carbono em formato quadrado 20x20x1,50mm
(Cortada a Laser com encaixe para tubo redondo e soldado a peca em “U”
(base para assento), peca de unido).
Alga para condutor fabricado em:
- Tubo em aco carbono com diametro 7/8”x1,90mm (Dobrado em
forma de “U” in- vertido)
- Chapa em ago carbono com espessura 1,90mm (Cortada a laser
com encaixe / apoio para tubo 7/8", e soldada a alca)
- Chapa em ago carbono com espessura 1,50mm (Cortada em 45°,
com funcao de “mao francesa”);
- Tubo em aco carbono com diametro 5/8”x1,50mm (Dobrada em
formato retangular, soldado entre a alca, com a fungdo e serventia para
ser inserida uma bolsa costurada em corino ou tela em poliéster ou
nylon);
- Material sintético com fita adesiva na cor preta envolvida na alga
para condutor. Rodas:
- Borracha Termoplastica macica evitando manutencbes. Dureza:
70 Shore A. (-20°C a +70°C). Produzida com revestimento em borracha
termoplastica e nucleo em polipropileno copolimero reciclaveis. O perfil
da banda de rodagem possui desenho em forma de estrias que permite
maior aderéncia em piso externos e internos. Proporciona rodagem macia
e silenciosa, 6tima protecdo ao piso, excelente resisténcia quimica, boa
resisténcia ao desgaste e impactos. Diametro do Rodizio 150mm.
Assentos:
- Cadeiras tipo concha inteirica individuas com capacidade de no
minimo 20 kg confeccionas em polipropileno virgem com sinto de
seguranca de trés pontas apoio para os pés, almofada de poliuretano
injetado para maior conforto e apoio frontal.
Sistema de seguranca que impede que o transporte se movimente sem
que o condutor esteja com as duas maos na guia:
Caracteristicas:
Fabricado em ago carbono, acoplado ao rodizio modelo fixo, obtendo o
acabamento do mesmo. O sistema eleva a seguranca do usuario, pois
garante que qualquer movimento do transporte s6 ocorra com a intengdo
do usuario, evitando acidentes.
Acompanha: Caixa de som com suporte que se acopla a alga do condutor,
a prova d'agua com sistema Bluetooth, cartdo SD ou cabo P2.
O moddulo para transporte dever ser montado por meio de parafusos
métricos deve ter:
- 01 Base de suporte de carga;
- 04 Base estrutural do assento;
- 01 Alga para condutor;
- 06 Assentos (com cinto de seguranca de 3 pontos e apoio de mao);
- 02 Sistema de freio com a utilizacao de acionamento duplo;
- 02 Rodizios frontais livres;
- 02 Rodizios fixos;
- 01 Bolsa tipo guarda volume;

01 Caixa de som com suporte;
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto:
- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas, , conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
relatérios de ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosao por
exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosdao por exposicao atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos
- ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacao da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacdo da flexibilidade por mandril
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conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para medicdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022
- Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagao da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinagdao efeitos de produtos
guimicos domeéstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café;
cha; Odleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatdrios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacao da documentacdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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MODULO PARA TRANSPORTE INTERNO COM 08 LUGARES
Dimensdes: Comprimento Total: 1780mm (+/-30mm), Largura Total:
915mm (+/- 30mm), Altura total da Alga: 1070mm (+/-20mm), Altura
do apoio de pés até o chao: 285mm (+/-10mm);

Estrutura metadlica: Base para suporte de carga, fabricado para resistir de
forma estrutural o objeto em sua forma de construcao e fungao, fabricado
em:

- Tubo em ago carbono com diametro de 1 %”x1,90mm

- Tubo em ago carbono 70x30x1,50mm (cortado a laser com
encaixe para tubo redondo de 1 4" distribuida pela extensao da base para
suporte de carga no qual recebe a base estrutural para assento).

- Chapa de ago carbono com espessura de 1,50mm (cortada a laser
com encaixe para tubo de 1 4" e com furos para receber os rodizios).
Para-choque em material resistente que fica posicionado horizontalmente
na area frontal e na traseira para amortecer eventuais choques e gerar
protecdo no raio de acdo. dos usuarios, fabricado em:

- Tubo em ago carbono com diametro de 1 %”x1,50mm (Dobrada e
soldada na estrutura de suporte de carga, travada por “mado francesa”
fabricada pelo mesmo tubo).

- Chapa em ago carbono com espessura de 1,90mm (cortada a laser
e com encaixe para tubo 1 4" soldada a peca de para-choque traseiro
com furos para receber a alga para condutor).

Apoio para os pés fabricado em:

- Chapa em aco carbono com espessura de 1,20mm (com detalhes
em corte a laser ou puncionadas com furos de diametro de 08mm
somente na area de apoio dos pés).

- Tubo em aco carbono com diametro de 7/8”x1,50mm (Requadro).
- Contendo plataforma 4 plataformas em aco que servem como
apoio para entrada e saida dos usudrios, devem conter batedores
plasticos (protecdo nas laterais) que servem como protecdo a pintura.
Base estrutura para receber o assento fabricado em:

- Tubo em ago carbono com didmetro de 1 %”x1,50mm (Formando
uma peca em “U”, para receber dois assentos).

- Tubo em aco carbono em formato quadrado 20x20x1,50mm
(Cortada a Laser com encaixe para tubo redondo e soldado a pega em “U”
(base para assento), peca de uniao).

Alga para condutor fabricado em:

- Tubo em aco carbono com diametro 7/8”x1,90mm (Dobrado em
forma de “U” in- vertido)

- Chapa em ago carbono com espessura 1,90mm (Cortada a laser
com encaixe / apoio para tubo 7/8”, e soldada a alga)

- Chapa em ago carbono com espessura 1,50mm (Cortada em 45°,
com funcao de “mao francesa”)

- Tubo em ago carbono com diametro 5/8”x1,50mm (Dobrada em
formato retangular, soldado entre a alga, com a fungdo e serventia para
ser inserida uma bolsa costurada em corino ou tela em poliéster ou nylon)
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- Material sintético com fita adesiva na cor preta envolvida na alga
para condutor. Rodas
- Borracha Termoplastica macica evitando manutencgdes. Dureza:
70 Shore A. (-20°C a +70°C). Produzida com revestimento em borracha
termoplastica e nucleo em polipropileno copolimero reciclaveis. O perfil
da banda de rodagem possui desenho em forma de estrias que permite
maior aderéncia em piso externos e internos. Proporciona rodagem macia
e silenciosa, 6tima protecdo ao piso, excelente resisténcia quimica, boa
resisténcia ao desgaste e impactos. Diametro do Rodizio 150mm.
Assentos
- Cadeiras tipo concha inteirica individuas com capacidade de no
minimo 20 kg confeccionas em polipropileno virgem com sinto de
seguranga de trés pontas apoio para os pés, almofada de poliuretano
injetado para maior conforto e apoio frontal.
- Sistema de seguranca que impede que o transporte se movimente
sem que o condutor esteja com as duas maos na guia:
Caracteristicas: Fabricado em aco carbono, acoplado ao rodizio modelo
fixo, obtendo o acabamento do mesmo. O sistema eleva a seguranga do
usuario, pois garante que qualquer movimento do transporte s6 ocorra
com a intencdo do usuario, evitando acidentes;
Acompanha: Caixa de som com suporte que se acopla a alga do condutor,
a prova d'agua com sistema Bluetooth, cartdo SD ou cabo P2. O modulo
para transporte de- ver ser montado por meio de parafusos métricos; o
modulo deve ter:
- 01 Base de suporte de carga;
- 04 Base estrutural do assento;
- 01 Alga para condutor;
- 08 Assentos (com cinto de seguranca de 3 pontos e apoio de mao);
- 02 Sistema de freio com a utilizacdo de acionamento duplo;
- 02 Rodizios frontais livres;
- 02 Rodizios fixos;
- 01 Bolsa tipo guarda volume;

01 Caixa de som com suporte;
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:
- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
relatorios de ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosao por
exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosdao por exposicdao atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosao por exposicao ao Didxido de enxofre por 20 ciclos
- ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdao da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdao da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para medicdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinacgdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022
- Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacao da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinagdao efeitos de produtos
guimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café;
chd; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)
Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatdrios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacao da documentacdo técnica.
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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Lote 4 - LOTE 4- MATERIAIS PERMANENTES

Item

Quanti
dade

Unid.

Descricao

4.000

UND

BASE ELEVADA

Plataforma fabricada pelo processo de injecdo em polipropileno virgem,
com bordas externas de espessura minima de 3mm, contendo no minimo
oito bases de elevagdo para maior resisténcia e estabilidade, permite seu
empilhamento para otimizacao de espacgos. Reforgados com nervuras com
minimo de 10mm de altura.

Superficie interna com no minimo 1280mm de comprimento e 520mm de
largura, contando com reforgos estruturais inferiores e respiros, sem
cantos vivos. Devera ter protecodes laterais para evitar quedas durante o
uso.

Apoio interno macio, certificado pelo Inmetro com medidas
1250x500x50mm e revestimento na cor azul tipo corvim e densidade 20.
DIMENSOES TOTAIS: Altura minima 175 mm; Largura externa: 610 +/-
5mm; Comprimento externo: 1350 +/- 5.

DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor devera apresentar em 5 dias a
seguinte documentacdo técnica

- Relatério de inspecao de Organismo de Certificacdo de Produto
(OCP) atestando que o produto atende ao especificado no edital em nome
do licitante;

- Relatério de ensaio da matéria prima utilizada na cabeceira
referente ao Impacto Izod com resultado médio de minimo de 600 j/m;
- Relatério de ensaio de resisténcia a flexao da plataforma em resina
plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for Flexural
Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado média ndo inferior a 40.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

28

500

UND

MODULO DE DESCANSO 01

Mddulo infantil tipo 1, ndo dobravel, com rodizios, em conformidade com
as normas ABNT NBR 15860-1: 2016 - Parte 1: Requisitos de Seguranca;
e ABNT NBR 15860- 2: 2016 - Parte 2: Métodos de ensaio. O modulo deve
possuir certificacdo INMETRO, de acordo com o estabelecido na Portaria
n° 143, de 22 de margo de 2021. ABNT NBR 13579-1: 2011 - Parte 1: e
ABNT NBR 13579-2: 2011 - Parte 2: Revestimento.

O colchdao deve possuir certificagio INMETRO, de acordo com o
estabelecido na Portaria n° 35, de 05 de fevereiro de 2021.
CONSTITUINTES E DIMENSOES - Médulo: Estrutura metdlica em formato
de "U" invertido para sustentacdo das cabeceiras e das grades laterais,
confeccionada em tubo de ago carbono, seccao circular de 1 1/4", em
chapa 16 (1,5mm), com curvas nos cantos superiores. Barras horizontais
superiores, distantes das cabeceiras, de modo que estas se configurem
como algas para conducao do modulo. Raio de curvatura do tubo de
100mm (4+ou- 5mm) considerando o eixo do tubo. Estrutura do estrado
em tubos de ago carbono, secgao retangular com dimensdes de 40 x
20mm, em chapa 16 (1,5mm). Base do modulo (estrado) em chapa
inteirica de MDP, com espessura de 18mm, revestida nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP na cor BRANCA. Topos
encabecados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm, com
acabamento superficial liso, atdoxica, na mesma cor e tonalidade do
laminado. A face superior da base do berco deve receber marcacao,
permanente e indelével, com as dimensdes nominais do colchdao a ser
utilizado. Sistema de regulagem de altura do estrado por meio de
parafusos M6 e porcas soldadas internamente no topo dos tubos da
estrutura do estrado. Serdo admitidas solugdes de porcas metalicas co-
injetadas em buchas de polipropileno alojadas internamente aos tubos do
quadro do estrado, desde que garantida a fixacdo adequada dos
componentes. Ajuste do estrado em altura em no minimo trés (03)
posicdes, somente por meio de ferramentas. Grades laterais fixas
verticais e horizontais confeccionadas em MDP, com espessura de 18mm,
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revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo - BP,
texturizado na cor BRANCA. Topos encabecados em todo perimetro
(inclusive nas aberturas), com fita de bordo de 2mm, com acabamento
superficial liso, atéxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas
usinadas configurando acabamento arredondado. Cinco (05) aberturas
com dimensdes espacadas conforme os requisitos da norma ABNT NBR
15860 (parte 1). Cabeceiras em MDP, em formato retangular, espessura
de 18mm, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressao - BP texturizado, na cor BRANCA. Topos encabecados em todo
perimetro com fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso,
atoxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas usinadas
configurando acabamento arredondado. Quatro rodizios de duplo giro e
rodas duplas com freio total, com as seguintes caracteristicas: Capacidade
de carga de 100 kg (por rodizio); Garfo fabricado em poliamida 6, com
rolamentos de esferas de dupla blindagem no cabecote de giro; Espiga
dotada de rosca métrica e sistema de rosca M12; Freio total com
travamento do giro do cabecote e da roda; Rodas duplas, de 100mm de
diametro, fabricadas em borracha termoplastica com dureza 80 Shore A
e com nucleo e calotas em poliamida 6; Banda de rodagem na cor CINZA;
Garfo, pedal do freio e calota na cor LARANJA; Fixacdo dos rodizios as
estruturas metalicas, por meio de porcas internas aos tubos. Estas porcas
podem ser soldadas em chapas soldadas na parte interna dos tubos.
Serao admitidas solucdes de porcas metalicas co-injetadas em buchas de
polipropileno alojadas internamente aos tubos, desde que garantida a
fixacdo adequada dos componentes. Fixacdo das grades e cabeceiras a
estrutura metalica, através de porcas cilindricas M6 e parafusos Allen.
Elementos metalicos pintados com tinta em po, eletrostatica, hibrida
Epoxi/ Poliéster, lisa e brilhante, atéxica, polimerizada em estufa, na cor
CINZA.

Dimensdes:

Comprimento total incluindo cabeceiras: 1200mm (+/- 10mm); Largura
total incluindo grades: 670mm (+/- 10mm); Altura das cabeceiras
considerando a estrutura tubular (sem considerar o rodizio), extensao
vertical das grades e distancia regulavel da superficie do colchdo a barra
superior das grades em conformidade com as disposicdes da norma ABNT
NBR 15860-1:2016.

CONSTITUINTES E DIMENSOES: Espuma de poliuretano flexivel com
densidade D18, integral (tipo “simples”), revestido em uma das faces e
nas laterais em tecido Jacquard, costurado em matelassé (acolchoado),
com fechamento perimetral tipo viés, e com acabamento da outra face do
colchao plastificado, conforme requisitos

da norma NBR 13579 (partes 1 e 2). Tratamento antialérgico e antidcaro
nos tecidos.

Dimensodes: O comprimento e a largura do colchao a ser fornecido com o
modulo, devem ser tais que o espaco entre o colchao e as laterais, e,
entre o colchdo e as cabeceiras, nao exceda a 30mm, conforme item 6.3
h da NBR 15860-1:2016; Altura: 120mm (-5/+15mm).

Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade para o berco (Portaria
INMETRO n° 143, de 22 de margo de 2021), contendo nimero do registro
ativo do objeto, aplicado no préprio produto e em sua embalagem, em
conformidade com um dos modelos estabelecidos no Anexo III da referida
portaria. A aplicagcdao do selo no berco e na embalagem deve seguir o
estabelecido na referida portaria e seus anexos. Selo INMETRO de
Identificagdo da Conformidade para o colchao (Portaria INMETRO n° 35,
de 05 de fevereiro de 2021), costurado diretamente no corpo do colchao,
de modo a ndo ser removido. Sera necessaria também a aposicdo do selo
na embalagem, quando esta nao for de material transparente ou possuir
desenhos ou inscricdes que impecam a visualizagao do selo costurado no
colchdo. Para fabricacdo do modulo e do colchdo é indispensavel atender
as especificagdes técnicas e recomendagdes das normas vigentes
especificas para cada material. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso, que assegure resisténcia a corrosdo em
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camara de névoa salina. A resisténcia a corrosdo em camara de névoa
salina deve ser comprovada por laudo de ensaio de conformidade a
amostras ensaiadas conforme ABNT NBR ISO 4628-3:2015. O grau de
enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento d0/t0. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. As unides entre tubos
devem receber solda em todo o perimetro. Deverdo ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. O berco deverd vir acompanhado do “MANUAL DE INSTRUCOES",

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacgao técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve possuir certificagdo FSC e/ou CERFLOR.
O produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sao
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custédia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosao
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosao por exposicdao atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos
- ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagcdao da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificagdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para medicdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022
- Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacao da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparagao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacdo da documentacdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

29

3.000

UND

MODULO ELEVADO DESMONTAVEL PARA REPOUSO

CARACTERISTICAS: acoplavel e compacta, duas pegas inteirigas injetadas
em polipropileno virgem (PP ndo reciclado) texturizada localizadas nas
extremidades, cada pecga plastica contendo duas cavidades em suas
pontas, cavidade superior para acoplamento de maximo de 35mm e
minimo 15mm dessa forma evitando o aprisionamento das maos ou pés
das criancas, formato das cavidades posicionado nas curvaturas de forma
a proporcionar maior estabilidade da plataforma evitando tombamentos e
acidentes, furos para escoar liquidos, no centro das pegas deve conter
uma cavidade circular com 70mm de didametro no centro com furos para
escoar liquidos que permitam higienizagdo total com agua, nas quatro
bases de elevacdo deve contem elemento antiderrapante, aplicado sob
pressao e protegida contra arrancamento por borda plastica, fixacdo da
tela de repouso nas bordas injetadas através de uma travessa plastica
gue se encaixem em pinos guias sob pressdo onde o conjunto é travado
por cinco travas que se alojam os pinos e tem borda protetora dificultando
sua retirada, todos os itens injetados em PP, a borda tem 45mm e
espessura de 3 mm, estrutura lateral formada por dois tubos de aluminio
de liga 6063 com espessura de 1,59mm resistente a corrosdo, inclusive
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por tensdo, umidade e salinidade, a barra de aluminio devera se encaixar
nas bordas plasticas de forma que ndo se solte por no minimo 40 mm,
tela vazada em tecido 100% poliéster lavavel, com tratamento, antifungo,
antibacteriano, antichama, antioxidante e isento de ftalatos. Acabamento
soldado por termo fusdo em toda extensdao uniformemente, largura
minima da solda 20mm DIMENSOES E TOLERANCIAS* Altura minima
14mm; * Largura: 600 +/- 15mm; * Comprimento: 1375 +/- 5.
DOCUMENTAGCAO TECNICA: O fornecedor devera apresentar em 5 dias a
seguinte documentacao técnica

- Relatorio de inspegao de Organismo de Certificagdo de Produto (OCP)
atestando que o produto atende ao especificado no edital em nome do
licitante;

- Relatério de ensaio da matéria prima utilizada na cabeceira referente
ao Impacto Izod com resultado médio de minimo de 600 j/m;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente as normas
NBR 14006:2008 e NBR 14535:2008 referente a ensaio de resisténcia a
luz ultravioleta - referente a tela com método de ensaio minimo de 96
horas de exposicao;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia
a carga distribuida de 100kg por 7 (sete) dias - ndo ocasionando
deformacdes permanentes;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO conforme EN 1725:1998
7.4 (Impacto vertical) realizados nas cabeceiras, ndo apresentando
rupturas;

-Laudo de laboratério quanto a atividade antiviral de acordo com a ISO
21702:2019 em produtos porosos e ndo porosos (PoliPropileno) para a
familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com porcentagem de reducdo
acima de 95%.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

Lote 5 - LOTE 5- MATERIAIS PERMANENTES

Item |Quanti |Unid. |Descricéo
dade
1 3.000 |[UND |ARMARIO DE ACO 02 PORTAS 4 PRATELEIRA

Armario de ago 02 portas 4 prateleiras - dimensdes aproximadas: 1980 x
900 x 450 mm (altura x largura x profundidade), armario em ago com 2
(duas) portas de abrir, com 4 (quatro) prateleiras internas confeccionadas
em mdp, com caixa externa ndo desmontavel e portas embutidas.
Dimensdo: 1980mm de altura x 900mm de largura x 450mm de
profundidade. Estrutura, portas, corpo chapa 22 em acgo carbono
laminado. Pintura eletrostatica. Portas: 2 (duas) portas de abrir com
fechadura cromada contendo 2 (duas) chaves, com arrelho que acionam
0 sistema de cremona com varles, travando as duas portas
simultaneamente na parte superior e inferior;

Prateleiras: 4 (quatro) prateleiras confeccionada em mdp de 18 mm
com acabamento em fita de borda de 2 mm.

DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentagado técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais - CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estéa em conformidade
com a legislacao ambiental.

Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship
Council com validade ativa para o com codigo de licenca e cddigo do
certificado em nome do Fabricante, ou certificado CERFLOR emitido por
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um OCF (Certificagdao de Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO.
Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
que o fabricante tem seu Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metdlicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios
de ensaios: NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina
Neutra - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO
= Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformagdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Lapis.

NBR 11003:2023 Determinacgao da verificacdo da aderéncia da camada.
ASTM D3359:2022 Determinacao da verificacdo da aderéncia da camada.
- Método A.

ASTM D7091:2022 Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacao da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacao.

ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household
Chemicals on Clear and Pigmented Coating Systems - com no minimo 10
Horas de exposicdo e os reagente nao deve deixar marcas ou alteragoes
permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de limpeza estando
conformidade com o item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut portion
placed face down on panel.

AWS D1.1 / 2020 - Ensaios de tracdo transversal - junta soldada aco
carbono - minimo do limite de resisténcia 1.900 Kdf.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

4.000

UND

ARMARIO DE ACO 2 PORTAS 1970x1200x450

Mével todo em ago com caixa externa ndao desmontavel e portas
embutidas; cor cinza; Dimensodes: 1.970 mm altura x 1200 mm largura x
450 mm profundidade; Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22
(0,75 mm), Pintura eletrostatica a

pd; 2 (duas) Portas de abrir com 3 (trés) dobradicas externas em cada
porta;

Reforco 6mega em cada porta, fixados através de solda a ponto;
Fechadura cromada; com arelho cravada com 2 ferros de 5/16, com 945
mm de comprimento, localizada na porta do lado direito do armario, que
acionam o sistema de Cremona com vardes, travando as duas portas
simultaneamente na parte superior e inferior; Cada lateral do armario, na
parte interna, devera conter duas cremalheiras retas verticais, paralelas
fixadas através de solda a ponto em chapa 24, com intervalos de

50 em 50 mm; 4 (quatro) prateleiras de aco chapa 22 (0,75 mm),
removiveis, tendo 3 dobras nos bordos anterior e posterior, cada
prateleira devera possuir um reforco 6mega na parte inferior; O armario
tera na parte frontal superior etiqueta idendificando o fabricante;
embalagem com a utilizacdo de filme “termo encolhivel” transparente e
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cantoneiras. )

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais - CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislagdo ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
que o fabricante tem seu Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metdlicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios
de ensaios: NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina
Neutra - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO
= Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposicao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacao rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicao ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacao da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdao para Dureza de Filme por
Teste de Lapis.

NBR 11003:2023 Determinagao da verificacdo da aderéncia da camada.
ASTM D3359:2022 Determinacao da verificacdo da aderéncia da camada.
- Método A.

ASTM D7091:2022 Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinagao da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacao.

ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household
Chemicals on Clear and Pigmented Coating Systems - com no minimo 10
Horas de exposicao e os reagente ndo deve deixar marcas ou alteragoes
permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de limpeza estando
conformidade com o item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut portion
placed face down on panel.

AWS D1.1 / 2020 - Ensaios de tragdo transversal - junta soldada aco
carbono - minimo do limite de resisténcia 1.900 Kgf.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

2.000

UND

ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS

Mével todo em ago com caixa externa ndao desmontdvel e gavetas
embutidas em todo perimetro; cor cinza cristal. Dimensodes: 1.335 mm
altura x 470 mm largura x 630 mm profundidade; Corpo, gavetas e tampo
chapa 22 (0,75 mm), aco. pintados com tinta a pd, Carrinhos telescopicos
progressivos dotados de 8 rodizios de aco com 1” zincados, sendo 4 fixos
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nas extremidades do carrinho, 2 fixos e 2 com arelho na parte central que
permite o encaixe do carrinho na guia da gaveta. Fechadura cromada tipo
Yale com 4 pinos de segurancga e 2 chaves. Puxador de sobrepor de 96
mm em polipropileno cinza e parafusado na frente das gavetas; Porta
etiqueta estampado na parte frontal das gavetas, com as dimensdes de
75 x 35 mm; O arquivo terda na parte frontal superior, etiqueta
identificando o fabricante; embalado automaticamente com a utilizagao
de filme “termo encolhivel” transparente.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estda em conformidade
com a legislagdo ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
gue o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metdlicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios
de ensaios: NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina
Neutra - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO
= Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndao condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdao para Dureza de Filme por
Teste de Lapis.

NBR 11003:2023 Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada.
ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada.
- Método A.

ASTM D7091:2022 Prdatica padrdo para medicdo nao destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacgdo da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacao.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

1.000

UND

CARRINHO BIBLIOTECA 580x1260x750

Devera ser confeccionado em chapa de aco de baixo teor de carbono, sem
arestas cortantes e rebarbas, com acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa (anti- ferruginoso e fosfatizante) e pintura
através de sistema eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 90
micras, 02 (duas) estruturas tubulares em ago 20x20mm com parede de
1,20mm de espessura; semi-fechadas com chapa n® 16 (1,5mm) com 09
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fendas de 2,8 cm de altura por 10,5 cm de largura cada. 03 (trés) niveis
de bandejas confeccionadas em chapa n° 20 (0,90mm), sendo duas
superiores inclinadas com divisoria central e 01 (uma) inferior plana,
medindo 490mm de largura e 490mm de comprimento, unidas a estrutura
do carrinho através de solda. 02 (dois) suportes para rodas
confeccionados em chapa n° 16 (1,50mm), com 04 (quatro) rodizios
giratérios com roda de 3” de didmetro. Dimensdes aproximadas: Altura:
105 cm, Largura: 53 cm, Comprimento: 53 cm.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais - CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislagdo ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagcdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
que o fabricante tem seu Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metalicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatorios
de ensaios: NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina
Neutra - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO
= Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacgdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de

revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao
ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdao para Dureza de Filme por
Teste de Lapis.

NBR 11003:2023 Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada.
ASTM D3359:2022 Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada.
- Método A.

ASTM D7091:2022 Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacgdo da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacao.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

24

3.000

UND

ESTANTE ACO DESMONTAVEL 2000 x 920 x 450

DESCRICAO:

Estante de aco, desmontavel, com 6 prateleiras regulaveis; cor cinza;
Dimensoes:

2.000 mm altura x 920mm largura x 450 mm profundidade; Pintura
eletrostatica a p9d; 4 (quatro) colunas em perfil "L” medindo: 2.000 mm x
30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furagdo oblonga e obliqua
de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e espacadas a
cada 50 mm proporcionando melhor encaixe dos parafusos na montagem
das prateleiras de maneira que o uso da estante faca pressdao de cima
para baixo dando a mesma maior estabilidade. 6 (seis) prateleiras
reforcadas com dobras triplas, frontal e posterior, 12 dobra com 30 mm;
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23 dobra com 10 mm; 32 dobra com 10 mm, medindo: 920 x 420 x 30
mm, confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforco 6mega
com 30 mm de largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm) soldado
na parte inferior; 4 (quatro) “X” laterais e um par de “X” de fundo para
travamento; 4 sapatas de polipropileno em forma de “L” para corrigir
pequenos desniveis e evitar o contato direto das colunas com o piso; 48
(quarenta e oito) parafusos sextavados e 48 (quarenta e oito) porcas;
DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacgao técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais - CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estda em conformidade
com a legislacdo ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
que o fabricante tem seu Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metalicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios
de ensaios: NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina
Neutra - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO
= Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposicao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdao ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacao da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Lapis.

NBR 11003:2023 Determinagdo da verificacdo da aderéncia da camada.
ASTM D3359:2022 Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada.
- Método A.

ASTM D7091:2022 Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinagao da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacao.

ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household
Chemicals on Clear and Pigmented Coating Systems - com no minimo 10
Horas de exposicao e os reagente ndo deve deixar marcas ou alteragdes
permanentes visiveis sob luz, apés o procedimento de limpeza estando
conformidade com o item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut portion
placed face down on panel.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

25

3.000

UND

ESTANTE BIBLIOTECA 10 PRATELEIRAS
Movel todo em aco, desmontavel, com 10 prateleiras regulaveis e base
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fixa util; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o
catélogo de cores do fabricante; Dimensdes: 2.000 mm altura x 1.000
mm largura x 630 mm profundidade; pintados com tinta a pd; Coluna em
forma de “T” com tubo soldado formando os pés e a estrutura base da
biblioteca, sendo as em chapa 14 (1,90 mm)e base chapa 18 (1,20 mm),
medindo: 2000 mm de altura x 25 mm de largura x 42 mm de
profundidade com furagdo dupla em toda sua extensdo na medida de 15
mm x 04 mm para regulagem das prateleiras de 25mm em 25 mm;
Prateleiras em chapa de aco 22 (0,75mm), medindo 950 mm de largura
x 250mm profundidade x

35 mm altura, com 1 reforco 6mega soldado na parte inferior, no sentido
longitudinal. Sendo a prateleira base de 300 mm de profundidade, cada
lado, totalmente aproveitavel, nas laterais das prateleiras sdao soldados
aparadores em chapa 18 (1,20 mm.) na medindo 185 mm.de altura x 250
mm. de profundidade, com 5 garras para encaixe nas colunas, sem uso
de parafusos, com regulagem de 25

mm. em 25 mm. Reforco intermediario em formato “X” confeccionado em
chapa 16 (1,50 mm); Travamento superior em formato de “U”
confeccionado em chapa 20 (0,90 mm); Base de aco semi fechada
montada com duas prateleiras uma de cada lado da biblioteca em chapa
22 (0,75 mm),tendo soldada em suas laterais mao francesa que fazem a
fixacdo por meio de encaixe na estrutura soldada da coluna formando o
pé com acabamento em polipropileno preto; Sapatas de polipropileno em
forma de “L” com regulagem de altura através de pino com rosca
metdlica. DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislacdo ambiental.

. Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
gue o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metdlicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios
de ensaios: NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina
Neutra - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO
= Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposi¢cdao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformagdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicao nao destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdao para Dureza de Filme por
Teste de Lapis.

NBR 11003:2023 Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada.
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ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada.
- Método A.

ASTM D7091:2022 Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e nao condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico.

NBR 9209:1986 Preparacao de superficies para pintura - Processo de
fosforizacdao. ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of
Household Chemicals on Clear and Pigmented Coating Systems - com no
minimo 10 Horas de exposicdo e os reagente nao deve deixar marcas ou
alteracGes permanentes visiveis sob luz, apos o procedimento de limpeza
estando conformidade com o item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut
portion placed face down on panel.

AWS D1.1 / 2020 - Ensaios de tracdo transversal - junta soldada aco
carbono - minimo do limite de resisténcia 1.900 Kgf.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

26

3.000

UND

ESTANTE BIBLIOTECA 5 PRATELEIRAS

Moével todo em aco, desmontavel, com 05 prateleiras regulaveis e base
fixa Util; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o
catalogo de cores do fabricante; Dimensodes: 2.000 mm altura x 1.000
mm largura x 340 mm profundidade; pintados com tinta a p6; Coluna em
forma de “L” com tubo soldado formando os pés e a estrutura base da
biblioteca, sendo as em chapa 14 (1,90 mm)e base chapa 18 (1,20 mm),
medindo: 2000 mm de altura x 25 mm de largura x 42 mm de
profundidade com furagcdo dupla em toda sua extensdo na medida de 15
mm x 04 mm para regulagem das prateleiras de 25mm em 25 mm;
Prateleiras em chapa de ago 22 (0,75mm), medindo 950 mm de largura
x 250mm profundidade x

35 mm altura, com 1 reforco 6mega soldado na parte inferior, no sentido
longitudinal. Sendo a prateleira base de 300 mm de profundidade,
totalmente aproveitavel, nas laterais das prateleiras sdo soldados
aparadores em chapa 18 (1,20 mm.) na medindo 185 mm.de altura x 250
mm. de profundidade, com 5 garras para encaixe nas colunas, sem uso
de parafusos, com regulagem de 25 mm. em 25 mm. Reforgo
intermediario em formato “X” confeccionado em chapa 16 (1,50 mm);
Travamento superior em formato de “U” confeccionado em chapa 20 (0,90
mm); Base de aco semi fechada montada com uma prateleira da
biblioteca em chapa 22 (0,75 mm),tendo soldada em suas laterais mao
francesa que fazem a fixacdo por meio de encaixe na estrutura soldada
da coluna formando o pé com acabamento em polipropileno preto;
Sapatas de polipropileno em forma de “L” com regulagem de altura
através de pino com rosca metalica.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislagdo ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
gue o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatorios
de ensaios: NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina
Neutra - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO
= Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.
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NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformagdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicao ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e nao condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacao da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Lapis.

NBR 11003:2023 Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada.
ASTM D3359:2022 Determinacao da verificacdo da aderéncia da camada.
- Método A.

ASTM D7091:2022 Pratica padrdo para medicdo nao destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndao condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizagao.

ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household
Chemicals on Clear and Pigmented Coating Systems - com no minimo 10
Horas de exposicdo e os reagente ndo deve deixar marcas ou alteragdes
permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de limpeza estando
conformidade com o item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut portion
placed face down on panel.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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20

UND

ROUPEIRO AUTOMATICO

Armario tipo Roupeiro; confeccionado em ago com sistema de abertura e
fechamento das portas através de painel eletronico (alfa numérico, marca
do fabricante e informacGes de utilizacdo para o usuario), portas chapa
0,90mm (#20), Fechamento lateral em chapa 0,60 (#24) e estrutura em
chapa de 1,20mm (#18); Deverdo conter 08 (oito) portas, sendo 07
(sete) portas utilizaveis aos usuarios (numeradas de 01 a 07) e 01 (uma)
porta onde devera estar os compartimentos elétricos de abertura e
fechamento das demais portas, com sistema de abertura e fechamento
através de fechadura cromada com chaves em duplicata (ndo utilizavel
pelos usuarios). Alimentacdo do sistema bivolt 110/220. As prateleiras
deverdo suportar 30Kg cada. Sistema mecanico (por médulo individual),
através de chaves em duplicata, de acionamento de emergéncia que abre
as portas mecanicamente em caso de falhas eletronicas, sem precisar
desmontar o armario. Acesso aos trincos pela parte interna do armario,
ndo sendo necessario retirar o armario da posicao para manutengdes. Pés
com regulagem de altura para compensar irregularidades na superficie de
instalagao. Dimensfes: (2000mm x 900mm x 500mm (A x L x P)).
Tamanho interno de cada compartimentos (459mm x 356mm x 480mm
(A x L x P). Acabamento realizado com pintura eletrostatica a pé.
Embalagem resistente com enquadramento em madeira macica com
camada em isopor para garantir a integridade do modvel durante
transporte, manuseio e armazenagem DOCUMENTACAO TECNICA: O
vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte documentagao
técnica em nome do fabricante do produto:

Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
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Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislagdo ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
que o fabricante tem seu Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metdlicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios
de ensaios em nome da empresa fabricante:

NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de
bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR
ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacgdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndao magnéticos € ndao condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacao.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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200

UND

ROUPEIRO EM ACO 04 PORTAS

Roupeiros de aco contendo 04 portas, confeccionado em chapa 0,60mm
(#24) no corpo e portas; e em chapa de 1,20mm (#18) na sua estrutura
interna, e divisodrias internas em polipropileno de alta resisténcia na cor
cinza claro com furos em suas extremidades que permitem circulagdao
interna de ar evitando assim a permanéncia de odores na parte interna
(as 06 divisorias internas, sendo 2 bases, 2 entre os compartimentos e 2
na parte superior, sao pecas injetadas e sem perfuracdes/manipulacoes
manuais, livres de rebarbas), possuindo dispositivo em ago para a fixagcao
de batentes de portas e cabides ganchos em arame galvanizado para
colocacdo de roupas e objetos. Sua base possui sapatas regulaveis
constituidas de parafuso de aco com revestimento em sua base em
polipropileno na cor preta, permitindo o nivelamento com o piso e ligados
entre si por chapa de ago 0,90mm (#20). Toda a parte metalica interna
e externa (inclusive portas) recebe superficialmente banhos de spray de
alta pressdo com desengraxante e tratamento através de processo de
fosfatizacdo para protecdao contra oxidagbes (Ferrugens), e por fim
recebem pintura em tinta epoxi (po) texturizada, que passam pelo
processo de secagem em forno continuo a uma temperatura de 220° C.
No processo de montagem, todos os componentes que formam o seu
corpo sdo interligados através da fixacdo de rebites de aluminio, o que
permite uma maior durabilidade do produto em si, considerando que o
mesmo ndo sofre a agdo de soldas elétricas que provocam
enfraguecimento do material. Suas portas sdo fixadas através de pinos
de ago que sdo colocados nas dobradicas que se encontram nas divisdes
internas, permitindo assim maior seguranca e melhor acabamento
externo. Seu fechamento pode ser feito através de fechadura chaves e
puxadores embutidos de plastico nas portas. DimensGes Armario: 600
mm x 1845 mm x 450 mm (L x A x P).

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
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a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais - CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se esta em conformidade
com a legislagdo ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
que o fabricante tem seu Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metdlicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios
de ensaios em nome da empresa fabricante:

NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de
bolhas / t0 = Isento de

bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 %
de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposicao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacao rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacao da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacao da flexibilidade por mandril
cOnico. NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo. ASTM D790:2017 - Determinacgao das propriedades de
flexao.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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800

UND

ROUPEIRO EM ACO 08 PORTAS

Mével todo em ago com corpo externo ndo desmontavel e portas
embutidas; cor cinza; Dimensodes externas: 1.970 mm altura x 640 mm
largura  x 450 mm profundidade; Dimensdes internas dos
compartimentos: 465 mm altura x 300 mm largura x 360 mm
profundidade; Fabricados em chapa 22 (0,75 mm); Pintura eletrostatica
a po; Alca para fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de
12x8 V:no corpo lateral do roupeiro, de maneira que ao fechar as portas
nao apresentem distor¢des de encaixe; Bordas dobradas em todo seu
contorno em perfil “U”; Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para
ventilacdao medindo 70 x 80 mm. estampadas na parte superior e inferior
do lado direito das portas, sem saliéncia externa, com o alto relevo
voltados para o lado interno do compartimento, proporcionando maior
seguranca e evitando dessa forma acidentes ao manusear as portas; Porta
etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta, para
identificacdo do usuario medindo 56 mm x 30 mm; Dobradicas externas,
2 por porta; Pés em forma triangulo, ponteado e soldado nos quatro
cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados
em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdao de 45 x 45 mm.,
0 que proporciona maior estabilidade ao produto; O roupeiro tera na parte
frontal superior, etiqueta identificando o fabricante; embaladem com a
utilizacdo de filme “termo encolhivel” transparente e cantoneiras.
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DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais - CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estda em conformidade
com a legislacdao ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
gue o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metdlicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios
de ensaios em nome da empresa fabricante:

NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de
bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR
ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposicao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacao rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicao ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacao da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacao da flexibilidade por mandril
cOnico. NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacao.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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900

UND

ROUPEIRO EM ACO 12 PORTAS

Roupeiro em agco com 12 portas sobrepostas com 4 (quatro) corpos
verticais e 3 (trés) vdos horizontais; moével todo em ago com corpo
externo ndo desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal.
Dimensbes externas: 1.970 mm altura x 640 mm largura x 450 mm
profundidade; dimensdes internas dos compartimentos: 465 mm altura x
300 mm largura x 360 mm profundidade; fabricados em chapa 22 (0,75
mm), aco carbono laminado ff.rb.ol 1008/1010. Alca para fechamento
com cadeado contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma peca
ponteada no lado esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do
roupeiro, de maneira que ao fechar as portas nao apresentem distorcoes
de encaixe. Cadeado por conta do cliente. Bordas dobradas em todo seu
contorno em perfil éué com largura minima de 30 mm, tendo uma aba de
10 mm inteirica no sentido vertical servindo de batente para as portas;
duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilacgdo medindo 70 x 80
mm. Estampadas na parte superior e inferior do lado direito das portas,
sem saliéncia externa, com o alto relevo voltados para o lado interno do
compartimento, proporcionando maior segurancga e evitando dessa forma
acidentes ao manusear as portas; divisdes horizontais interna entre as
portas dobradas em perfil éué de 30 mm individuais, servindo de
prateleiras e dividindo cada corpo no sentido vertical em 4
compartimentos; dobradicas externas 2 (duas) soldadas na porta e corpo
do roupeiro, enroladas em chapa de aco 18 (1,20 mm), divididas em duas
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partes de 30 mm cada, unidas através de um pino de ago zincado com
trava de segurancga central que permite a retirada da porta somente apéds
estar aberta. Pés em forma triangulo, ponteado e soldado nos quatro
cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados
em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chao de 45 x 45 mm.,
0 que proporciona maior estabilidade ao produto.

DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais - CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estda em conformidade
com a legislagdo ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
gue o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metdlicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios
de ensaios em nome da empresa fabricante:

NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de
bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR
ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposicao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdao ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacao da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacao.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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2.000

UND

ROUPEIRO EM ACO 16 PORTAS

Roupeiro em aco com 16 portas sobrepostas com 4 (quatro) corpos
verticais e 4 (quatro) vaos horizontais; mdvel todo em ago com corpo
externo ndo desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal.
Dimensdes externas: 1.970 mm altura x 640 mm largura x 450 mm
profundidade; dimensdes internas dos compartimentos: 465 mm altura x
300 mm largura x 360 mm profundidade; fabricados em chapa 22 (0,75
mm), aco carbono laminado ff.rb.ol 1008/1010. Alga para fechamento
com cadeado contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma peca
ponteada no lado esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do
roupeiro, de maneira que ao fechar as portas nao apresentem distor¢des
de encaixe. Cadeado por conta do cliente. Bordas dobradas em todo seu
contorno em perfil éué com largura minima de 30 mm, tendo uma aba de
10 mm inteirica no sentido vertical servindo de batente para as portas;
duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilacao medindo 70 x 80
mm. Estampadas na parte superior e inferior do lado direito das portas,
sem saliéncia externa, com o alto relevo voltados para o lado interno do
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compartimento, proporcionando maior seguranca e evitando dessa forma
acidentes ao manusear as portas; divisdes horizontais interna entre as
portas dobradas em perfil éué de 30 mm individuais, servindo de
prateleiras e dividindo cada corpo no sentido vertical em 4
compartimentos; dobradicas externas 2 (duas) soldadas na porta e corpo
do roupeiro, enroladas em chapa de aco 18 (1,20 mm), divididas em duas
partes de 30 mm cada, unidas através de um pino de ago zincado com
trava de segurancga central que permite a retirada da porta somente apods
estar aberta. Pés em forma triangulo, ponteado e soldado nos quatro
cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados
em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chao de 45 x 45 mm.,
0 que proporciona maior estabilidade ao produto.

DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacgao técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais - CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislacdo ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
que o fabricante tem seu Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metdlicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatoérios
de ensaios em nome da empresa fabricante:

NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de
bolhas / t0 = Isento de

bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 %
de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposi¢cao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacgdo da flexibilidade por mandril
cOnico. NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacao.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

47

1.000

UND

ROUPEIRO EM ACO COM 10 (DEZ) PORTAS SOBREPOSTAS, COM 1
CORPO VERTICAL

Movel todo em ago com corpo externo ndo desmontavel e portas
embutidas; cor cinza cristal;

Dimensbes externas: 1130 mm altura x 210 mm largura x 270 mm
profundidade; Fabricados em chapa 22 (0,75 mm), aco carbono laminado
FF.RB.OL 1008/1010, com tratamento quimico protetivo antiferruginoso
e antidecapante, com pintura a base de tinta epdxi pd, com carga
eletrostatica tendo cumprido 7 estagios sem contato manual, sendo
posteriormente pintados com 60 micras de tinta e secados em estufa de
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200°C, permitindo perfeita cura e aderéncia;

Fechadura porta cadeado em polimero preto com 2 chaves e lingueta em
“L" para fechamento no corpo do roupeiro, de maneira que nao possa
retirar as portas quando estdo fechadas e nao apresentem distorgdes de
encaixe; Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil "U” com largura
minima de 20 mm;

Prateleiras internas em perfil dobrado de 20 mm, separando os vaos no
sentido vertical e servindo de batente para as portas; Chapéu superior
individual de 30x20x10 mm, ponteada formando a parte superior e
batente para a porta em uma Unica pecga ;Dobradicas internas 2 por porta,
enroladas em chapa de ago 16 (1,50mm), altura de 60 mm, pino de ago
zincado, com trava de seguranca central que permite a retirada da porta
somente ap0ds estar aberta; Roupeiro podendo ser parafusado na parede
ou usado no chdo, essa ultima opcdao usando pés em polipropileno
rosqueados na parte inferior da pega;

DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais - CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislagdao ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
que o fabricante tem seu Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metdlicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios
de ensaios em nome da empresa fabricante:

NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de
bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR
ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacgdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinagao da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacao. ASTM D790:2017 - Determinacao das propriedades de
flexao.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

Lote 6 - LOTE 6- MATERIAIS DE CONSUMO- ITENS DE COZINHA
Item |[Quanti |Unid. |Descricao
dade
4 50.000 |UND |BANDEJA

Pega Unica, confeccionada em matéria prima de engenharia polimérica de
alta resisténcia a impactos e temperaturas, fabricada por processo de
transformacao com aplicagdo de calor e pressdao em ferramenta.
Especificacdes técnicas: Empilhavel, leve, resistente, atdxica, inodora,
isenta de metais pesados, resistente a corrosado e a quebra, lisa nas partes
interna e externa, formato arredondado, pigmentacdo homogénea em
toda peca em cor a definir. Medidas minimas: 440mmx300mm, com
borda em todo o contorno de 20mm, algas nas extremidades com formato
anatomico arredondado. Peso minimo 230g.
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AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

50.000

UND

CANECA

Peca com punho em estrutura semicircular e fechamento em ambas as
extremidades, capacidade de 300ml, confeccionada em matéria prima de
engenharia polimérica de alta resisténcia a impactos e temperaturas,
fabricada pelo processo de transformacao por meio de aplicacdo de calor
e pressao em ferramenta. Especificacdes técnicas: Empilhavel, leve,
resistente, atoxica, inodora, isenta de metais pesados em conformidade
com os padrOes internacionais de seguranca alimentar, resistente a
corrosdo e a quebra, lisa nas partes interna e externa,

formato cilindrico contento punho semicircular para facilitar seu uso,
pigmentacao homogénea em toda peca, em cor a definir, acabamento
polido brilhante, resistente a temperaturas: -30 °C a + 120 °C. Medidas:
Diametro superior minimo de 80mm com espessura minima de 3mm,
didmetro minimo da base 69mm, altura minima interna de 83mm e altura
minima total 88m, alga com formato anatomico arredondado, com medida
interna de 39mm x 23mm e espessura minima para maior resisténcia da
alca de 4mm e largura de 11mm. Peso minimo 95g.

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto:
Relatério de inspecao de Organismo de Certificacdo de Produto (OCP)
atestando que o produto atende ao especificado no edital em nome do
licitante;

Laudo de resisténcia a queda (com foto dos produtos):

a) Queda livre das pecas de altura de 1,5 metros sobre uma superficie
de concreto, sem carga, por 5 vezes seguidas, ndo podendo apresentar
danificagbes permanentes que impossibilite ou torne o uso inapropriado;
b) Queda livre das pecas de altura de 1,5 metros sobre uma superficie
de concreto, com carga de 500 gramas, por 5 vezes seguidas, nao
podendo apresentar danificacdes permanentes que impossibilite ou torne
0 uso inapropriado;

Laudo de resisténcia a abrasdao das pecas poliméricas submetidas a
raspagem por esponja padrdo por 80.000 ciclos em maquina especifica
de teste de abrasdo (com foto dos produtos).

Laudo que comprove que as pegas poliméricas foram fabricadas com
matéria prima inodora, atdxica e isenta de metais pesados, em
conformidade com os padrdes internacionais de seguranca ABNT NBR NM
300-3:2011.

Laudo de resisténcia a manchas causadas por substdncias comuns como
ketchup, mostarda e suco de uva e agua detergente, aplicadas na
superficie das pegas poliméricas na quantidade de 5 gramas por 24 horas
e apds lavagem com agua e detergente ndo poderd restar qualquer
mancha ou vestigio da substancia aplicada (com foto dos produtos).
Laudo de durabilidade das pecas poliméricas em condigdes semelhantes
ao uso em uma lavadora de loucas industrial, submergindo as pegas em
tangue com agua aquecida entre 20C e 100C, alternando temperaturas a
cada ciclo, adicionando detergente apropriado e simulando 50 ciclos e 1h
30min de lavagem. Na avaliacdo o estado do material apo6s os ciclos, ndo
pode evidenciar descoloragao, deformagdao ou quebra (com foto dos
produtos).

Laudo de durabilidade, resisténcia ao calor e seguranga do material
polimero, por exposicdo a micro-ondas, ndo podendo haver liberacdo de
substéancias nocivas, deformacdao ou degradacao do material quando
exposta pelo periodo de 5 minutos a poténcia de 50 e 100 (com foto dos
produtos).

Laudo que avalie as a resisténcia de acordo com a Norma 14535:2008 -
com resultados minimo de dureza de rompimento 6H e dureza de
amassamento HB (com foto dos produtos).

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

10

50.000

UND

COLHER
Peca concava com haste, capacidade minima de 7ml confeccionada em
matéria prima de engenharia polimérica de alta resisténcia a impactos e
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temperaturas, fabricada pelo processo de transformacdao por meio de
aplicagdo de calor e pressdao em ferramenta. Especificagdes técnicas:
Empilhavel, leve, resistente, atdxica, inodora, isenta de metais pesados
em conformidade com os padrdes internacionais de segurancga alimentar,
resistente a corrosdo e a quebra, lisa nas partes interna e externa,
formato concavo em uma das extremidades da haste, pigmentacao
homogénea em toda peca, em cor a definir, acabamento polido brilhante,
resistente a temperaturas: -30 °C a + 120 °C. Medidas: Capacidade
volumétrica - 7ml comprimento total minimo de 160mm, largura da parte
concava minimo de 35mm com espessura minima de 2,8mm
comprimento da haste com no minimo 100mm com largura minima de
8mm e 14mm em sua extremidade, espessura da haste minimo de
5,5mm. Peso minimo 15g.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacgao técnica em nome do fabricante do produto:
Relatério de inspecao de Organismo de Certificagdo de Produto (OCP)
atestando que o produto atende ao especificado no edital em nome do
licitante;

Laudo de resisténcia a queda (com foto dos produtos):

a) Queda livre das pecas de altura de 1,5 metros sobre uma superficie
de concreto, sem carga, por 5 vezes seguidas, ndo podendo apresentar
danificagdes permanentes que impossibilite ou torne o uso inapropriado;
b) Queda livre das pecas de altura de 1,5 metros sobre uma superficie
de concreto, com carga de 500 gramas, por 5 vezes seguidas, nao
podendo apresentar danificacdes permanentes que impossibilite ou torne
0 uso inapropriado;

Laudo de resisténcia a abrasdao das pegas poliméricas submetidas a
raspagem por esponja padrdo por 80.000 ciclos em maquina especifica
de teste de abrasdo (com foto dos produtos).

Laudo que comprove que as pegas poliméricas foram fabricadas com
matéria prima inodora, atéxica e isenta de metais pesados, em
conformidade com os padrdes internacionais de seguranca ABNT NBR NM
300-3:2011.

Laudo de resisténcia a manchas causadas por substancias comuns como
ketchup, mostarda e suco de uva e agua detergente, aplicadas na
superficie das pegas poliméricas na quantidade de 5 gramas por 24 horas
e apds lavagem com agua e detergente ndao poderd restar qualquer
mancha ou vestigio da substancia aplicada (com foto dos produtos).
Laudo de durabilidade das pecas poliméricas em condicdes semelhantes
ao uso em uma lavadora de loucas industrial, submergindo as pecas em
tangue com agua aquecida entre 20C e 100C, alternando temperaturas a
cada ciclo, adicionando detergente apropriado e simulando 50 ciclos e 1h
30min de lavagem. Na avaliacdo o estado do material apds os ciclos, nao
pode evidenciar descoloracdao, deformacdo ou quebra (com foto dos
produtos).

Laudo de durabilidade, resisténcia ao calor e seguranca do material
polimero, por exposigdo a micro-ondas, ndo podendo haver liberagdo de
substéancias nocivas, deformacdao ou degradacao do material quando
exposta pelo periodo de 5 minutos a poténcia de 50 e 100 (com foto dos
produtos).

Laudo que avalie as a resisténcia de acordo com a Norma 14535:2008 -
com resultados minimo de dureza de rompimento 6H e dureza de
amassamento HB (com foto dos produtos).

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

23

50.000

UND

CUMBUCA

Peca em formato circular sem aba e capacidade de 400 ml confeccionada
em matéria prima de engenharia polimérica de alta resisténcia a impactos
e temperaturas, fabricada pelo processo de transformagdao por meio de
aplicagdo de calor e pressdao em ferramenta. Especificagdes técnicas:
Empilhavel, leve, resistente, atdxica, inodora, isenta de metais pesados
em conformidade com os padrdes internacionais de seguranca alimentar
resistente a corrosdao e a quebra, lisa nas partes interna e externa,
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formato arredondado, pigmentacdao homogénea em toda peca, em cor a
definir, acabamento polido brilhante, resistente a temperaturas: -30 °C a
+ 120 °C. Medidas: Diametro superior minimo de 130mm com espessura
minima de 2mm , diametro da base minimo de 60mm, altura da base de
minimo de 5,5mm com espessura minima de 3mm, altura interna minima
de 46mm e altura total externa minimo de 55mm. Peso minimo 75g.
DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
Relatério de inspecao de Organismo de Certificacdo de Produto (OCP)
atestando que o produto atende ao especificado no edital em nome do
licitante;

Laudo de resisténcia a queda (com foto dos produtos):

a) Queda livre das pecas de altura de 1,5 metros sobre uma superficie
de concreto, sem carga, por 5 vezes seguidas, ndo podendo apresentar
danificagOes permanentes que impossibilite ou torne o uso inapropriado;
b) Queda livre das pecas de altura de 1,5 metros sobre uma superficie
de concreto, com carga de 500 gramas, por 5 vezes seguidas, nao
podendo apresentar danificacdes permanentes que impossibilite ou torne
0 uso inapropriado;

Laudo de resisténcia a abrasdao das pecas poliméricas submetidas a
raspagem por esponja padrao por 80.000 ciclos em maquina especifica
de teste de abrasdo (com foto dos produtos).

Laudo que comprove que as pecas poliméricas foram fabricadas com
matéria prima inodora, atdxica e isenta de metais pesados, em
conformidade com os padrdes internacionais de seguranca ABNT NBR NM
300-3:2011.

Laudo de resisténcia a manchas causadas por substdncias comuns como
ketchup, mostarda e suco de uva e agua detergente, aplicadas na
superficie das pecas poliméricas na quantidade de 5 gramas por 24 horas
e apos lavagem com agua e detergente ndo poderad restar qualquer
mancha ou vestigio da substancia aplicada (com foto dos produtos).
Laudo de durabilidade das pegas poliméricas em condigbes semelhantes
ao uso em uma lavadora de loucas industrial, submergindo as pecas em
tangue com agua aquecida entre 20C e 100C, alternando temperaturas a
cada ciclo, adicionando detergente apropriado e simulando 50 ciclos e 1h
30min de lavagem. Na avaliacdo o estado do material apds os ciclos, nao
pode evidenciar descoloracdao, deformacdao ou quebra (com foto dos
produtos).

Laudo de durabilidade, resisténcia ao calor e seguranca do material
polimero, por exposicao a micro-ondas, ndo podendo haver liberacdo de
substéancias nocivas, deformacdo ou degradagao do material quando
exposta pelo periodo de 5 minutos a poténcia de 50 e 100 (com foto dos
produtos).

Laudo que avalie as a resisténcia de acordo com a Norma 14535:2008 -
com resultados minimo de dureza de rompimento 6H e dureza de
amassamento HB (com foto dos produtos).

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

41

50.000

UND

PRATO

Peca em formato circular com aba, confeccionado em matéria prima de
engenharia polimérica de alta resisténcia a impactos e temperaturas,
fabricada por processo de transformacao com aplicacao de calor e pressao
em ferramenta. EspecificacBes técnicas: Empilhavel, leve, resistente,
atoxica, inodora, isenta de metais pesados em conformidade com os
padrdes internacionais de seguranga alimentar, resistente a corrosao e a
quebra, lisa nas partes interna e externa, formato arredondado,
pigmentagdo homogénea em toda pega em cor a definir, acabamento
polido brilhante, resistente a temperaturas: -30 °C a + 120 °C Medidas:
Diametro minimo 245mm, aba minima de 30mm com espessura minima
de 3,3mm, profundidade interna minimo: 24mm, altura externa minimo
de 29mm, base inferior de didmetro minimo de 125mm com altura e
espessura minima de 2,5mm. Peso minimo 145g.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
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a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:
Relatério de inspecao de Organismo de Certificagdo de Produto (OCP)
atestando que o produto atende ao especificado no edital em nome do
licitante;

Laudo de resisténcia a queda (com foto dos produtos):

a) Queda livre das pecas de altura de 1,5 metros sobre uma superficie
de concreto, sem carga, por 5 vezes seguidas, ndo podendo apresentar
danificagdes permanentes que impossibilite ou torne o uso inapropriado;
b) Queda livre das pecas de altura de 1,5 metros sobre uma superficie
de concreto, com carga de 500 gramas, por 5 vezes seguidas, nao
podendo apresentar danificacdes permanentes que impossibilite ou torne
0 uso inapropriado;

Laudo de resisténcia a abrasdao das pecas poliméricas submetidas a
raspagem por esponja padrdo por 80.000 ciclos em maquina especifica
de teste de abrasdo (com foto dos produtos).

Laudo que comprove que as pegas poliméricas foram fabricadas com
matéria prima inodora, atdéxica e isenta de metais pesados, em
conformidade com os padrdes internacionais de seguranca ABNT NBR NM
300-3:2011.

Laudo de resisténcia a manchas causadas por substancias comuns como
ketchup, mostarda e suco de uva e agua detergente, aplicadas na
superficie das pegas poliméricas na quantidade de 5 gramas por 24 horas
e apds lavagem com agua e detergente ndo podera restar qualquer
mancha ou vestigio da substancia aplicada (com foto dos produtos).
Laudo de durabilidade das pecas poliméricas em condicdes semelhantes
ao uso em uma lavadora de loucas industrial, submergindo as pecas em
tangue com agua aquecida entre 20C e 100C, alternando temperaturas a
cada ciclo, adicionando detergente apropriado e simulando 50 ciclos e 1h
30min de lavagem. Na avaliacdo o estado do material apds os ciclos, ndo
pode evidenciar descoloracdao, deformacdo ou quebra (com foto dos
produtos).

Laudo de durabilidade, resisténcia ao calor e seguranca do material
polimero, por exposigdo a micro-ondas, ndo podendo haver liberagdo de
substancias nocivas, deformacdao ou degradacdo do material quando
exposta pelo periodo de 5 minutos a poténcia de 50 e 100 (com foto dos
produtos).

Laudo que avalie as a resisténcia de acordo com a Norma 14535:2008 -
com resultados minimo de dureza de rompimento 6H e dureza de
amassamento HB (com foto dos produtos).

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

Lote 7 - LOTE 7- MATERIAIS DE CONSUMO

Item |[Quanti |Unid. |Descricao
dade
11 25.000 | M2 CONFECCAO DE CORTINAS COM ILHOS, VARAO E SUPORTES

Tecido, na cor a definir, acabamento na parte inferior com barra de no
minimo 10 cm, composicdo sendo de Brim Sarjam, Fibra 100% algodéo,
com gramatura de Até 210,00 g/m2 (+/- 5 %), resistente a Solidez da
cor a luz, Solidez da cor a lavagem, Solidez da cor a lavagem a seco,
resisténcia a tracdo e alongamento, espessura minima de 0,50 mm, com
tratamento antichamas e tratamento antibacteriano, franzimento de 2
vezes a largura da janela ou local a ser instalada a cortina, com ilhés em
pvc, diametro interno 5 cm, diametro externo 7 cm na cor a definir, Varao
de 28 mm de didametro, com pintura eletrostética e parede de 1,5 mm de
tubo em metal com suportes para fixagao em ABS, medindo 45 mm x 95
mm (suporte sem o parafuso), tampa para os vardes em ABS medindo 35
mm x 40 mm, com Diametro de encaixe do suporte para 28 mm, instalada
com parafusos, buchas.

Nota: Dimensdes: Personalizdveis, conforme medidas das &reas de
instalagdo. INCLUSO SERVICO DE MEDICOES E INSTALACOES
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor deverd apresentar, no prazo de
cinco dias corridos, a seguinte documentagdo técnica em nome do
fabricante do produto: Relatdrios emitidos por laboratérios de ensaios
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acreditados pelo Cgcre (Inmetro) de acordo com NBR ISO IEC 17025
acreditados pela Rede Brasileira de Laboratorios de Ensaio (RBLE).

) TECIDO:

NBR 10591 de 2008 - Materiais téxteis - Determinacao da gramatura de
superficies téxteis:

Variavel Gramatura de tecidos com no minimo de 200,00 g/m?2.

NBR 13538 de 11/1995 - Material téxtil - Andlise qualitativa e NBR 11914
de 04/1992 - Andlise quantitativa de materiais téxteis - Analise do
conteudo fibroso do tecido, Variavel Fibra 1 e 100% algodao.

NBR ISO 105-C06 de 08/2010 - Téxteis — Ensaios de solidez da cor -
Parte C06: Solidez da cor a lavagem doméstica e comercial, com resultado
de alteragao 4-5.

NBR ISO 13934-1 de 10/2016 - Téxteis - Propriedades de tracdo de
tecidos - Parte 1: Determinacao da forca maxima e alongamento a forca
maxima utilizando o método de tira, com resultado minimo de:

Tracao urdume 990,00 N, Alongamento urdume 10,00 %, Tracdo trama
350,00 N e Alongamento trama de 8,50%.

ISO 5084:96 - Espessura em tecidos, com resultado minimo de: 0,50 mm.
ASTM D6413/D6413M-15 - Flamabilidade Vertical, com resultado minimo
de: Comprimento da parte queimada 0 e sem ocorrer fusao ou
gotejamento.

AATCC TM 147:2016 - Avaliagdo da atividade antibacteriana pelo método
das estrias paralelas, com resultado minimo de: Bacteria Staphylococcus
aureus (ATCC 6538) e Klebsiella pneumoniae (ATCC 4352) Na zona de
Inibicao ndo pode haver formacdo de halo de inibicao.

AATCC TM 100:2019 - Avaliacdo de acabamento téxteis antibacterianos
Cepa Klebsiella pneumoniae ATCC 4352 e Cepa Staphylococcus aureus
ATCC 6538 - Inibicdo de amostra minimo de 99%

. VARQES:

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicao a atmosfera Umida saturada -
400 Hrs Grau de empolamento dO / t0 e Grau de enferrujamento Ri 0).
NBR 10443:2023 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas

ABNT NBR 11003:2023 - Determinacao da verificagdo da aderéncia da
camada ASTM D3359:2023 - Determinacgdo da verificagdo da aderéncia
da camada

ASTM D523:2018 - Standard Test Method for Specular Gloss -
determinacédo do brilho da superficie

. ILHOS

ASTM D790:2017 - Determinacdo das propriedades de flexdo.
AMOSTRA: Podera ser solicitado que apresente uma amostra no prazo
de 05 dias uteis.
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6 — PREFEITURA DE CAJATI/SP - Praca do Pago Municipal, n® 10 - Centro - CEP 11.950-000 - Cajati,
SP E-mail: administracao@cajati.sp.gov.br — Telefone: (13) 3854-8700

LOTE1

QTD.

ITEM DESCRITIVO ESTIMADA

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 3 - Altura
15 ) 171
do aluno: de 1,19m a 1,42m- Conjunto Amarelo

16 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 4 - Altura 126
do aluno: de 1,33m a 1,59m- Conjunto Vermelho

17 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 5 - Altura 116
do aluno: de 1,46m a 1,76m- Conjunto Verde

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 6 - Altura

18 do aluno: de 1,59m a 1,88m- Conjunto Azul 178
LOTE 5
ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS 36
9 CARRINHO BIBLIOTECA 580x1260x750 21
25 ESTANTE BIBLIOTECA 10 PRATELEIRAS 64
LOTE 6
8 CANECA 100
LOTE 7
11 CONFECCAO DE CORTINAS COM ILHOS, VARAO E SUPORTES 530 mt

7 - PREFEITURA DE MIRACATU/SP - Rua Tenente José Publio Ribeiro, n® 234, Centro, Miracatu/SP,
CEP: 11850-000 - Tel (13) 3847-3231 - E-mail: social@miracatu.sp.gov.br

LOTE 1
ITEM DESCRITIVO QTD.
ESTIMADA
6 CADEIRA MULTIUSO - Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 30
7 CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA FIXA CONFORME ABNT NBR 50
16671:2018 PARA TAMANHO 6 EM TODOS OS SEUS ELEMENTOS
13 CONJUNTO COLETIVO MESA LUDICA 01 (uma) MESA e 06 (seis) CADEIRAS 50
15 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 3 - Altura 200
do aluno: de 1,19m a 1,42m- Conjunto Amarelo
16 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 4 - Altura 200
do aluno: de 1,33m a 1,59m- Conjunto Vermelho
17 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 5 - Altura 200
do aluno: de 1,46m a 1,76m- Conjunto Verde
18 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 6 - Altura 200
do aluno: de 1,59m a 1,88m- Conjunto Azul
19 CONJUNTO PARA BIBLIOTECA COMPOSTO DE 01 (uma) MESA SEXTAVADA e 06 100
(seis) CADEIRAS
20 CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (uma) MESA e 01 (uma) CADEIRA 100
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21 CONJUNTO REFEITORIO ADULTO - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS 50

22 CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS 50

27 MESA PARA CADEIRANTE 13962:2018 20
LOTE 2

38 NICHO ORGANIZADOR LUDICO MULTIFUNCIONAL 30
LOTE 5

1 ARMARIO DE ACO 02 PORTAS 4 PRATELEIRA 100

3 ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS 50

25 ESTANTE BIBLIOTECA 10 PRATELEIRAS 20

26 ESTANTE BIBLIOTECA 5 PRATELEIRAS 20

24 ESTANTE ACO DESMONTAVEL 2000 x 920 x 450 20

8 - PREFEITURA BARRA DE TURVO - Avenida 21 de Margo, n° 304, Centro, CEP: 11955-000, Barra
do Turvo/SP - Tel.: (15) 3578-9444 E-mail: administracao@barradoturvo.sp.gov.br

LOTE 1
ITEM DESCRITIVO QTD.
ESTIMADA

6 CADEIRA MULTIUSO - Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 20
13962:2018

7 CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA FIXA CONFORME ABNT NBR 30
16671:2018 PARA TAMANHO 6 EM TODOS OS SEUS ELEMENTOS

12 CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA ENTRE 0,93M A 1,16M - CLASSIFICACAO 16
DIMENSIONAL 1

13 CONJUNTO COLETIVO MESA LUDICA 01 (uma) MESA e 06 (seis) CADEIRAS 72

14 CONJUNTO COLETIVO PARA ALTURA DO ALUNO ENTRE 1,19M a 1,42M - 16
CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 3

15 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 3 - Altura 90
do aluno: de 1,19m a 1,42m- Conjunto Amarelo

16 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 4 - Altura 100
do aluno: de 1,33m a 1,59m- Conjunto Vermelho

17 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 5 - Altura 100
do aluno: de 1,46m a 1,76m- Conjunto Verde

18 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 6 - Altura 100
do aluno: de 1,59m a 1,88m- Conjunto Azul

19 CONJUNTO PARA BIBLIOTECA COMPOSTO DE 01 (uma) MESA SEXTAVADA e 06 60
(seis) CADEIRAS

20 CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (uma) MESA e 01 (uma) CADEIRA 30

21 CONJUNTO REFEITORIO ADULTO - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS 8

22 CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS 24

27 MESA PARA CADEIRANTE 5

30 MODULO LUDICO PARA FORMACAO DE AMBIENTES COLETIVOS “D” 72

31 MODULO LUDICO PARA FORMACAO DE AMBIENTES COLETIVOS “A” 72
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LOTE 2
34 | NICHO BAIXO ABERTO 48
35 | NICHO BAIXO FECHADO 48
36 | NICHO COM EXPOSITOR DE LIVROS 48
36 | NICHO FECHADO ALTO 48
38 | NICHO ORGANIZADOR LUDICO MULTIFUNCIONAL 48
39 | NICHO PARA TROCA 16
40 | NICHOS PARA SAPATOS E MOCHILAS LUDICO 16
LOTE 3
32 | MODULO PARA TRANSPORTE INTERNO COM 06 LUGARES 8
33 | MODULO PARA TRANSPORTE INTERNO COM 08 LUGARES 8
LOTE 4
5 | BASE ELEVADA 8
28 | MODULO DE DESCANSO 01 32
29 | MODULO ELEVADO DESMONTAVEL PARA REPOUSO 32
LOTE 5
1 | ARMARIO DE AGO 02 PORTAS 4 PRATELEIRA 64
2 | ARMARIO DE AGO 2 PORTAS 1970x1200x450 64
3 | ARQUIVO DE AGO 4 GAVETAS 32
9 | CARRINHO BIBLIOTECA 580x1260x750 8
24 | ESTANTE ACO DESMONTAVEL 2000 x 920 x 450 64
25 | ESTANTE BIBLIOTECA 10 PRATELEIRAS 64
26 | ESTANTE BIBLIOTECA 5 PRATELEIRAS 64
42 | ROUPEIRO AUTOMATICO 9
43 | ROUPEIRO EM ACO 04 PORTAS 9
44 | ROUPEIRO EM ACO 08 PORTAS 9
45 | ROUPEIRO EM ACO 12 PORTAS 9
46 | ROUPEIRO EM ACO 16 PORTAS 9
47 | ROUPEIRO EM AGO COM 10 (DEZ) PORTAS SOBREPOSTAS, COM 1 CORPO 9
VERTICAL
LOTE 6
4 | BANDEJA 400
CANECA 400
10 | COLHER 400
23 | CUMBUCA 400
41 | PRATO 400
LOTE 7
11 | CONFECGCAO DE CORTINAS COM ILHOS, VARAO E SUPORTES 64
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9 - PREFEITURA MUNICIPAL DE ITANHAEM: AVENIDA WASHINGTON LUIZ N° 75, CENTRO,
ITANHAEM/SP, CEP: 11740-000, TEL.: 13-3421-1600, e-mail: ouvidoriadasaude@itanhaem.sp.gov.br

LOTE 1
ITEM DESCRITIVO QTD.
ESTIMADA
6 CADEIRA MULTIUSO - Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 2.000
13962:2018
7 CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA FIXA CONFORME ABNT NBR 1.000
16671:2018 PARA TAMANHO 6 EM TODOS OS SEUS ELEMENTOS
12 CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA ENTRE 0,93M A 1,16M - CLASSIFICACAO 1.000
DIMENSIONAL 1
13 CONJUNTO COLETIVO MESA LUDICA 01 (uma) MESA e 06 (seis) CADEIRAS 1.000
14 CONJUNTO COLETIVO PARA ALTURA DO ALUNO ENTRE 1,19M a 1,42M - 1.000
CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 3
15 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 3 - Altura 1.800
do aluno: de 1,19m a 1,42m- Conjunto Amarelo
16 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 4 - Altura 2.000
do aluno: de 1,33m a 1,59m- Conjunto Vermelho
17 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 5 - Altura 3.000
do aluno: de 1,46m a 1,76m- Conjunto Verde
18 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 6 - Altura 3.000
do aluno: de 1,59m a 1,88m- Conjunto Azul
19 CONJUNTO PARA BIBLIOTECA COMPOSTO DE 01 (uma) MESA SEXTAVADA e 06 500
(seis) CADEIRAS
20 CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (uma) MESA e 01 (uma) CADEIRA 500
21 CONJUNTO REFEITORIO ADULTO - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS 2.000
22 CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS 1.800
30 MODULO LUDICO PARA FORMACAO DE AMBIENTES COLETIVOS “D” 500
31 MODULO LUDICO PARA FORMACAO DE AMBIENTES COLETIVOS “A” 500
LOTE 2
34 NICHO BAIXO ABERTO 500
35 NICHO BAIXO FECHADO 500
36 NICHO COM EXPOSITOR DE LIVROS 300
36 NICHO FECHADO ALTO 500
38 NICHO ORGANIZADOR LUDICO MULTIFUNCIONAL 500
39 NICHO PARA TROCA 100
40 NICHOS PARA SAPATOS E MOCHILAS LUDICO 500
LOTE 5
1 ARMARIO DE ACO 02 PORTAS 4 PRATELEIRA 1.000
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2 ARMARIO DE ACO 2 PORTAS 1970x1200x450 1.000
3 ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS 300
9 CARRINHO BIBLIOTECA 580x1260x750 100
24 ESTANTE ACO DESMONTAVEL 2000 x 920 x 450 500
25 ESTANTE BIBLIOTECA 10 PRATELEIRAS 800
26 ESTANTE BIBLIOTECA 5 PRATELEIRAS 800
45 ROUPEIRO EM ACO 12 PORTAS 300
46 ROUPEIRO EM ACO 16 PORTAS 300
LOTE 7
11 CONFECGAO DE CORTINAS COM ILHOS, VARAO E SUPORTES 3.000

10 - PREFEITURA MUNICIPAL DE IGUAPE: Rua Dom Idilio José Soares, 620, Guaricana - CEP: 11920-

000, e-mail: educacao@iguape.sp.gov.br - https://www.iguape.sp.gov.br.

LOTE 1
ITEM DESCRITIVO QTD.
ESTIMADA
6 CADEIRA MULTIUSO - Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 100
13962:2018
12 CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA ENTRE 0,93M A 1,16M - CLASSIFICACAO 100
DIMENSIONAL 1
13 CONJUNTO COLETIVO MESA LUDICA 01 (uma) MESA e 06 (seis) CADEIRAS 15
15 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 3 - Altura 200
do aluno: de 1,19m a 1,42m- Conjunto Amarelo
16 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 4 - Altura 500
do aluno: de 1,33m a 1,59m- Conjunto Vermelho
19 CONJUNTO PARA BIBLIOTECA COMPOSTO DE 01 (uma) MESA SEXTAVADA e 06 20
(seis) CADEIRAS
20 CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (uma) MESA e 01 (uma) CADEIRA 150
22 CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS 30
27 MESA PARA CADEIRANTE 10
30 MODULO LUDICO PARA FORMACAO DE AMBIENTES COLETIVOS “D” 25
31 MODULO LUDICO PARA FORMACAO DE AMBIENTES COLETIVOS “A” 25
LOTE 2
34 NICHO BAIXO ABERTO 40
35 NICHO BAIXO FECHADO 40
36 NICHO COM EXPOSITOR DE LIVROS 60
36 NICHO FECHADO ALTO 55
38 NICHO ORGANIZADOR LUDICO MULTIFUNCIONAL 60
39 NICHO PARA TROCA 55
40 NICHOS PARA SAPATOS E MOCHILAS LUDICO 40
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LOTE 3
32 | MODULO PARA TRANSPORTE INTERNO COM 06 LUGARES 10
33 | MODULO PARA TRANSPORTE INTERNO COM 08 LUGARES 20
LOTE 4
5 | BASE ELEVADA 15
28 | MODULO DE DESCANSO 01 10
29 | MODULO ELEVADO DESMONTAVEL PARA REPOUSO 10
LOTE 5
1 | ARMARIO DE ACO 02 PORTAS 4 PRATELEIRA 50
2 | ARMARIO DE ACO 2 PORTAS 1970x1200x450 150
3 | ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS 60
9 | CARRINHO BIBLIOTECA 580x1260x750 20
24 | ESTANTE AGO DESMONTAVEL 2000 x 920 x 450 60
25 | ESTANTE BIBLIOTECA 10 PRATELEIRAS 20
26 | ESTANTE BIBLIOTECA 5 PRATELEIRAS 30
43 | ROUPEIRO EM AGO 04 PORTAS 15
44 | ROUPEIRO EM ACO 08 PORTAS 10
45 | ROUPEIRO EM ACO 12 PORTAS 20
46 | ROUPEIRO EM AGO 16 PORTAS 10
47 | ROUPEIRO EM ACO COM 10 (DEZ) PORTAS SOBREPOSTAS, COM 1 CORPO 15
VERTICAL
LOTE 6
4 | BANDEJA 200
CANECA 3000
23 | CUMBUCA 3000
LOTE 7
11 | CONFECCAO DE CORTINAS COM ILHOS, VARAO E SUPORTES 100

5 - PREFEITURA MUNICIPAL DE ILHA COMPRIDA: Av. Beira Mar, 11000 - Balneario Meu Recanto,
Ilha Comprida - SP, 11925-000. educacao@ilhacomprida.sp.gov.br

LOTE 1
ITEM DESCRITIVO QTD.
ESTIMADA

6 CADEIRA MULTIUSO - Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 50
13962:2018

12 CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA ENTRE 0,93M A 1,16M - CLASSIFICACAO 50
DIMENSIONAL 1

13 CONJUNTO COLETIVO MESA LUDICA 01 (uma) MESA e 06 (seis) CADEIRAS 20
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14 | CONJUNTO CQLETIVO PARA ALTURA DO ALUNO ENTRE 1,19M a 1,42M - 50
CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 3
15 | CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 3 - Altura 250
do aluno: de 1,19m a 1,42m- Conjunto Amarelo
16 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 4 - Altura 250
17 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 5 - 250
Altura do aluno: de 1,46m a 1,76m
18 | CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 6 - Altura 250
do aluno: de 1,59m a 1,88m
19 CONJUNTO PARA BIBLIOTECA COMPOSTO DE 01 (uma) MESA SEXTAVADA e 06 50
(seis) CADEIRAS
20 | CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (uma) MESA e 01 (uma) CADEIRA 40
21 CONJUNTO REFEITORIO ADULTO - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS 50
22 CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - 01 (uma) MESA E 06 (seis) CADEIRAS 50
27 MESA PARA CADEIRANTE 20
30 MODULO LUDICO PARA FORMACAO DE AMBIENTES COLETIVOS “D” 20
31 MODULO LUDICO PARA FORMACAO DE AMBIENTES COLETIVOS “A” 20
LOTE 2
34 NICHO BAIXO ABERTO 20
35 NICHO BAIXO FECHADO 20
36 NICHO COM EXPOSITOR DE LIVROS 20
36 | NICHO FECHADO ALTO 20
38 NICHO ORGANIZADOR LUDICO MULTIFUNCIONAL 20
40 NICHOS PARA SAPATOS E MOCHILAS LUDICO 20
LOTE 4
28 MODULO DE DESCANSO 01 30
LOTE S5
1 ARMARIO DE ACO 02 PORTAS 4 PRATELEIRA 40
2 ARMARIO DE AGCO 2 PORTAS 1970x1200x450 40
3 ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS 40
9 CARRINHO BIBLIOTECA 580x1260x750 10
24 ESTANTE ACO DESMONTAVEL 2000 x 920 x 450 10
25 ESTANTE BIBLIOTECA 10 PRATELEIRAS 10
26 ESTANTE BIBLIOTECA 5 PRATELEIRAS 10
44 ROUPEIRO EM ACO 08 PORTAS 10
45 ROUPEIRO EM ACO 12 PORTAS 10
46 ROUPEIRO EM ACO 16 PORTAS 20
LOTE 6
4 BANDEJA 30
8 CANECA 400
10 | COLHER 400
23 | CUMBUCA 400
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41 PRATO 400
LOTE 7
11 CONFEC(;AO DE CORTINAS COM ILH()S, VARAO E SUPORTES 3000M2
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ANEXO |

Processo/Ano: 4048/2025

Modalidade: Pregao Eletronico Sequéncia/Ano: 36/2025

Lote 1 - LOTE 1- MATERIAIS PERMANENTES

Iltem

Quant.

Unid.

Descricao

6

4.000

UND

CADEIRA MULTIUSO - Cadeira Certificada Conforme Norma
ABNT NBR 13962:2018

DIMENSOES: Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10mm);
Largura do assento: 484 mm (+/-5mm); Profundidade do assento: 432
mm (4+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do
encosto: 255 mm (+/-5mm)

DESCRITIVO: Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de aco.
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a
identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.

Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que
ird receber o encosto. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C), fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Obs.3: Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL
(**) 7040. ACABAMENTO: Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pecgas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injegao ou partes cortantes. Aplicagao
de texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas deverao
apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o Gltimo dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco
dias, a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do
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produto.

O fabricante devera apresentar certificacdo de produto emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 13962:2018 Mdveis para escritério - Cadeiras - Requisitos e
métodos de ensaio.

- Relatoério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em
resina plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média
nao inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média nao
inferior a 450bs.

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metdlicas, pelo modelo 5 de certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdao por exposicao a Névoa Salina por
1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosao por exposicao
ao Didéxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 -
Determinacdo da verificacao da espessura da camada ABNT NBR 1044 3-
2023 - Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagao
para medicao ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinacdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformagado rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinagdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico
50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucdo detergente; dleo; ketchup;
mostarda; café; cha; odleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagdo
da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdao do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitacdo para apresentacdo da documentacao técnica.
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias

2.000

UND

CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA FIXA CONFORME
ABNT NBR 16671:2018 PARA TAMANHO 6 EM TODOS OS SEUS
ELEMENTOS.

DIMENSOES: Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10); Largura do
assento: 484 mm (+/-5); Profundidade do assento: 442 mm (+/-5);
Largura do encosto: 431 mm (+/-5); Altura do encosto: 255 mm (+/-
5); Prancheta: 600 mm (+/-10) (C ) x 310 mm (+/-10) (L)x e minimo
de 310 mm (+/-10) (P);

DESCRITIVQ: Cadeira individual com estrutura em tubo de acgo
carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm). Suporte para livros abaixo do assento dobrado em forma
de U a permitir melhor acomodacao das pernas confeccionado por
meio de arame redondo com 3/16"” (gradil) formando um aparador.
Assento e encosto em polipropileno, isento de cargas minerais,
injetados, na cor AZUL (referéncia PANTONE (*) 287 C). O assento
deve conter dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira
receber o encosto. Fixagao do assento e encosto injetados a estrutura
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento 12
mm. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de
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encaixe e pino expansor. O Brago que suporta a prancheta deve ser
alijavel, para que as cadeiras possam ser empilhadas e protegidas no
transporte, sendo montadas e travadas por meio de rebites de
aluminio. Brago confeccionado de forma organica tipo “J” sob a
prancheta em tubos 20,7 mm dobrados para posicionar a prancheta
de trabalho, com dois suportes em “L” saindo sob o assento e
passando ao lado da estrutura ndo interferindo no acesso ao usuario.
Sob o assento encontram-se travessas tubulares de 1” com funcdo
estrutural e de suporte para o brago. Prancheta lateral em ABS com
dimensbes minimas conforme ABT NBR 16671:2018, sendo o apoia
braco do lado da prancheta dado pelo prolongamento da superficie de
trabalho, usinada em formato organico com 120° para maior conforto
da escrita dotada de uma porta canetas posterior ao centro. Fixacao
da prancheta em ABS a estrutura tubular de sustentacdo a mesma,
através de no minimo 05 parafusos métricos ancorados em buchas
internas metalicas insertadas antes da injecdo o ABS com rosca
minima 6 mm. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nado
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.
Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes. Pintura dos elementos metdlicos em tinta
em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA -
referéncia RAL (**) 7040. Nos moldes do assento, encosto e das
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.2: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco
dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

- Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificacdo
de Produto - OCP acreditados na CGCRE de acordo com a ABNT NBR
16671:2018.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado INMETRO em
atendimento a ABNT NBR 16671:2018 com imagem do produto,
referente aos Requisitos Gerais conforme o item 4; 5; 6; 6.13 (a), (b),
(o), (d), (f); 10.1.1; 10.1.2; 10.1.3; 10.1.4; 10.2.1; 10.2.2; 10.2.3.2;
10.3.1; 10.3.2; 10.4.1; 10.4.2; 10.4.3; 11 da Norma NBR 16671:2018,
tendo como resultado o atende.

- Relatodrio de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricagdo de
tampos, assento e encosto.

- Relatoério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em
resina plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média
nado inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média ndo
inferior a 450bs.

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
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fabricante: - Resistencia a Corrosdao por exposicao a Névoa Salina por
1500 horas de exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosao por exposicao
ao Didéxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinagcdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 -
Determinacgao da verificagdao da espessura da camada ABNT NBR 10443-
2023 - Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacado da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagao
para medicao nao destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinacdao da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinacao da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacdo efeitos de
produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico
50%; vinagre; solugdo de sabdo; solugdo detergente; oleo; ketchup;
mostarda; café; cha; odleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagdo
da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010
(Amendment1:2012)
Obs.: Para a Certificacdao do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitacdo para apresentacdao da documentacdo técnica.
AMOSTRA: Poder3 ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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UND

CONJUNTO COLETIVO COM ALTURA ENTRE 0,93M A 1,16M -
CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 1

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.
DESCRITIVO: MESA: Tampo em MDP, com espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de
baixa pressao - BP, na cor BRANCA. Dimensdes acabadas 800mm
(largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura. Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor LARANJA, coladas com
adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com
toleréncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplicacdo da fita de bordo no ponto central. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura da mesa
composta de: Pés confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a
frio, com costura, secgdo circular didametro de 38mm (11/2"), em chapa
16 (1,5mm), Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, seccdo retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm).
Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina
polegada, didametro de 1/4” x comprimento 2”, cabega chata, fenda
simples. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura através de
encaixe.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor a definir. Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
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Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o
grau de empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA. DIMENSOES: MESA Largura: 800 mm (+2);
Profundidade: 800 mm (+2); Altura do tampo ao chdo: 460 mm;
CADEIRA Altura do chdo ao assento: 260 mm (+/- 10); Encosto: 336
mm (+/-5mm) (L) x 168 mm (+/-5mm) (A); Assento: 340 mm (+/-
5mm) (L) x 260 mm (+/-5mm) (P).
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco
dias, a se- guinte documentacao técnica em nome do fabricante do
produto.
- Relatdrio de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em
resina plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média nao
inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média ndo inferior
a 45
Obs.
- Certificacdo do Processo de Preparacdao e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:
- Resistencia a Corrosdo por exposicao a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosao por exposicao
atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR
8095:2015 - Resistencia a Corrosao por exposicao ao Diéxido de enxofre
por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa
de fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificacdao da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinacdo da aderéncia
NBR 11003:2023 - Determinacao da flexibilidade por mandril cénico ABNT
NBR 10545-2014 - Determinacao para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagdo da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 - Determinagao
do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacao da dureza ao lapis
ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos
de deformacdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) -
Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solugdo
detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; oleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliacao da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)
Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitacdo para apresentacao da documentacgdo técnica.
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10
dias;

13

1.500

UND

CONJUNTO COLETIVO MESA LUDICA 01 (uma) MESA e 06 (seis)
CADEIRAS

DIMENSOES: MESA: Altura total: 595 mm (+/-10mm); Largura: 1200
mm (+/- 10mm); Profundidade: 1200 mm (+/-10mm); Cadeira:
Altura do Assento ao chao: 350 mm (+/-10mm); Largura do assento:
474 mm (+/-5mm); Profundidade do assento: 310mm (+/-5mm);
Largura do encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255 mm
(+/-5mm);
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DECRITIVO: Mesa para interagao didatica com tampo em placa de

fibra de madeira de média densidade de 18 mm de espessura com

face inferior de baixa pressdo e superior em alta pressdao, com

estrutura em ago carbono, e acabamento com ponteiras em
polipropileno, e um porta objeto no centro do tampo. Tampo
confeccionado em placa de fibra de madeira de média densidade de 18
mm de espessura e desenho organico com face inferior de baixa
pressao e superior de alta pressao, com desenho de seis partes
convexas circunscrita num circulo com didmetro de 1200 mm, ligadas
por seis partes concavas, com um porta objeto no centro do tampo;
porta objeto possui aba externa de apoio em todo perimetro e suas
dimensdes sdo aproximadamente 190 mm cada face, profundidade
interna de 240 mm, proporcionando um volume interno aproximado de
17 litros. Estrutura em aco carbono, com desenho de seis angulos de
120° ligados por linhas retas sendo trés duplas de linhas paralelas,
construida por coluna em tubo de 38,1 mm de diametro na vertical e
tubo 22,22 mm de didmetro com formato em desenho de “U” invertido
unindo as colunas, unidas pelo processo de solda Mig.

CADEIRAS: Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de aco.
Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor a definir.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira
receber o encosto. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de

“repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor a definir, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.
ACABAMENTO: Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o

perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos. Pecgas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes cortantes. Aplicacao de texturas e acabamentos
em componentes injetados. Estas deverdao apresentar profundidade
maxima de 45 micrometros.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em
cinco dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

- A empresa fabricante deve possuir certificacdo FSC e/ou CERFLOR. O
produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que 100%
(cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sao oriundos de madeira
certificada. Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o
mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou
plantadas, com procedéncia legal certificada e manejo florestal sustentavel. Os
Certificados de Cadeia de Custddia apresentados terdo sua validade confirmada,
por meio de consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Relatorio de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina
plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for Flexural
Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o encosto média ndo inferior a 41 e
para o assento tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.
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- Certificacdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metdlicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatdrios de ensaios em nome do fabricante: -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdao por exposicao
atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015
- Resistencia a Corrosdo por exposicao ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT
NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagao da massa de fosfatizacdo ABNT NBR
9209-1986 - Determinacdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR
10443-2023 - Determinacao da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para
medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 -
Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da dureza
ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Orgéanicos para
efeitos de deformacao rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) -
Determinacao efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente;
alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solucdo detergente; odleo;
ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliacdo
da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)
Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metalicas serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de
12 (doze) meses anteriores a data da solicitacido para apresentacdo da
documentacdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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UND

CONJUNTO COLETIVO PARA ALTURA DO ALUNO ENTRE 1,19M a
1,42M - CLASSIFICAGAO DIMENSIONAL 3 - Conjunto coletivo
composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.

DIMENSOES: MESA Comprimento: 800 mm (+/-5mm); Largura: 800
mm (+/- 5mm); Altura tampo até o chao: 594 mm (+/-10mm);
CADEIRA: Altura do Assento ao chao: 350 mm (+/-10mm); Largura do
assento: 474 mm (+/-5mm); Profundidade do assento: 310mm (+/-
5mm); Largura do encosto: 431 mm (4/- 5mm); Altura do encosto: 255
mm (+/-5mm);

DESCRITIVO: MESA: Tampo em MDP, com espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em laminado melaminico
de baixa pressao - BP, na cor BRANCA. Dimensdes acabadas 800mm
(largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-
se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm
para espessura. Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AMARELA, coladas com
adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplicacao da fita de bordo no ponto central. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura da mesa
composta de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a
frio, com costura, secgdo circular didmetro de 38mm (11/2"), em

chapa 16 (1,5mm), Travessas em tubo de ago carbono, laminado a

frio, com costura, secgao retangular de 20 x 40mm, em chapa 16
(1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca
maquina polegada, diametro de 1/4” x comprimento 2”, cabeca chata,
fenda simples. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas conforme ASTM D790-17 - Standard Test
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Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics
and Electrical Insulating Materials, tendo como resultado final para o
encosto média ndo inferior a 41 e para o assento tendo como

resultado final média ndo inferior a 450bs.

- Certificacdo do Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosao por exposicao atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosao por
exposigao ao Dioxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

- Ensaio para determinacao da massa de fosfatizagao ABNT NBR 9209-
1986 - Determinacao da verificacdao da espessura da camada ABNT
NBR 10443-2023 - Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinacdo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-
2014 - Determinacgdo para medicao nao destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagao da verificacdo da
aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacgdo da dureza ao lapis ASTM
D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Orgénicos para efeitos de
deformacao rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) -
Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucao de sabdo; solucdo
detergente; d6leo; ketchup; mostarda; café; cha; éleo lubrificante)
ASTM D1308-2020 - Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta -
JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacgao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatorios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitacdo para apresentagdao da documentacédo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10
dias;na cor AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetados, na cor a definir. Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa
14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdao em
camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o
grau de empolamento deve ser de dO0/t0. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na
cor CINZA. DIMENSOES: MESA Largura: 800 mm (+42); Profundidade:
800 mm (+2); Altura do tampo ao chao: 460 mm; CADEIRA Altura do
chdo ao assento: 260 mm (+/- 10); Encosto: 336 mm (+/-5mm) (L) x
168 mm (+/-5mm) (A); Assento: 340 mm (4/- 5mm) (L) x 260 mm (+/-
5mm) (P).

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto

- Relatodrio de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em
resina plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média
nao inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média nao
inferior a 450bs.
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- Certificagdo do Processo de Preparacdao e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:
- Resistencia a Corrosdo por exposicao a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposicao - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdao por exposicao ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagao
da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdo da
verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacao da
flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagao
para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinacdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformacgdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinagao efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solugcdo de sabao; solucdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café;
cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdao da documentacdo técnica.

AMOSTRA: Poderd ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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7.000

UND

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE
DIMENSIONAL 3 - Altura do aluno: de 1,19m a 1,42m: Conjunto
composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira. Produto certificado de
acordo com ABNT NBR 14006:2022 atendendo aos requisitos da portaria
105.

DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade:
462 mm (+/- 5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chéo:
594 mm (+/-10);

Cadeira Altura do assento até o chdo: 350 mm (+/-10); Assento Largura:
400mm (+/-5mm); Profundidade: 310 (4+/-5mm) Encosto; Largura:
397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm (4/-5mm).

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em aco e tampo em
ABS. Tampo confeccionado por processo de injecdao de alta pressao, em
resina composta de  Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material
termoplastico de engenharia) com superficie superior texturizada e
bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para encaixe com
17,50 mm (+/-1mm), com acabamento na cor cinza claro. Porta lapis nas
laterais direta e esquerda em perpendicular ao usuario com formato
oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento, abaixo
do nivel da superficie de utilizagdo sem prejudicar a area de trabalho.
Cantos com raio de 30 mm e bordos com raio de 20mm. Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, medindo 503mm x
306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor cinza. Estrutura tubular em
aco SAE 1010/1020, laminado a frio, seccao retangular com dimensdes
de 20 x40 x 1,5mm (ch.16), nas colunas e travessa inferior, tubo em ago
carbono oblongo 29x58 mm para travessa porta livros e requadro superior
em tubo retangular 40x20mm com 1,50 mm de espessura. Fixacao do
tampo € através do encaixe das buchas que se alojam na estrutura e sao
parafusadas por meio de parafusos proprio para plasticos. Acabamento
através de pintura eletrostatica aplicada na forma de p6 polimérico hibrido
(epoxi/Poliéster), sobre a superficie metalica pré-tratada por fosfatizacao
organica, com acabamento liso e brilhante na cor CINZA - referéncia RAL
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(**) 7040 e espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos
através de ponteiras em polipropileno copolimero na cor cinza e
tonalidade proxima a da estrutura. Cadeira individual para aluno com
estrutura tubular de ago e assento e encosto em polipropileno injetado.
Assento e encosto em polipropileno 100% isento de cargas, moldados
anatomicamente, com espessura minima de 4mm, pigmentado na cor
amarela (referéncia PANTONE (*) 1235 C) acabamento liso e brilhante,
isento de rebarbas ou falhas de injegdo com raios que envolvam o tubo.
O polimero deve ser virgem e os pigmentos isentos de metais pesados
(conforme NBR NM 300), com raio de 35mm na borda frontal e raio de 15
mm nas laterais. Fixacdo dos componentes (assento/encosto) deve ser
feita por intermédio de quatro rebites de repuxo em aluminio nas
dimensdes de 4,8mm de diametro e 19 mm de comprimento para cada
componente, fixado nas laterais da cadeira para que o usudrio nao tenha
contato ao sentar-se. Estrutura tubular com costura, ago carbono
1010/1020 com didmetro 7/8” (22,22mm) e 1,5mm (ch.16) de espessura
de paredes. Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na
forma de pd polimérico hibrido (epodxi/poliéster), sobre a superficie
metalica pré- tratada por fosfatizacdo organica, com acabamento liso e
brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima
de 40 microns. Fechamento dos topos com ponteiras e sapatas injetadas
em Polipropileno copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do
tipo de encaixe interno e pino expansor, para fixagao.
GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagao.
Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da
entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
- Certificado de conformidade do produto e comprovacao do Selo
Ativo / Declaracao(des) de Manutencao da Certificacdo, emitido pelo
Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para ABNT NBR 14006:2022 - Mdveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.
- Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricacdo
de tampos, assento e encosto.
- Relatério de ensaio de resisténcia a flexao do assento e encosto
em resina plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média nao
inferior a 41 e para o assento tendo como
resultado final média ndo inferior a 450bs.
- Certificacdo do Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por
1500 horas de exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo ao Dioxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983
- Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209-
1986 - Determinacao da verificagdo da espessura da camada ABNT
NBR 10443-2023 - Determinagao da aderéncia NBR 11003:2023 -
Determinagao da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-
2014 - Determinacdo para medicdo nao destrutiva da espessura de
pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagao da verificacdo da
aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 - Determinacao do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da dureza ao lapis ASTM
D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformacdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) -
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Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
guente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solucdo
detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante)
ASTM D1308-2020 - Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta -
JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)
Obs.: Para a Certificacao do Processo de Preparacdao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatorios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitacdo para apresentacdo da documentacao técnica.

AMOSTRA: Poder3 ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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7.000

UND

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE
DIMENSIONAL 4 - Altura do aluno: de 1,33m a 1,59m: Conjunto
composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira. Produto certificado de
acordo com ABNT NBR 14006:2022 atendendo aos requisitos da portaria
105.

DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (4/-5mm); Profundidade:
462 mm (+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chao:
640 mm (+/-10); Cadeira Altura do assento até o chao: 380 mm (+/-
10); Assento Largura: 400mm (+/-5mm); Profundidade: 392 (+/-5mm)
Encosto; Largura: 397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm (+/-5mm).
DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em ago e tampo em
ABS. Tampo confeccionado por processo de injecdo de alta pressao, em
resina composta de  Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material
termoplastico de engenharia) com superficie superior texturizada e
bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para encaixe com
17,50 mm (+/-1mm); com acabamento na cor cinza claro. Porta lapis nas
laterais direta e esquerda em perpendicular ao usuario com formato
oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento, abaixo
do nivel da superficie de utilizagcdo sem prejudicar a area de trabalho.
Cantos com raio de 30 mm e bordos com raio de 20mm. Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, medindo 503mm x
306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor cinza. Estrutura tubular em
aco SAE 1010/1020, laminado a frio, seccao retangular com dimensodes
de 20 x 40 x 1,5mm (ch.16), nas colunas e travessa inferior, tubo em acgo
carbono oblongo 29x58 mm para travessa porta livros e requadro superior
em tubo retangular 40x20mm com 1,50 mm de espessura. Fixacao do
tampo é através do encaixe das buchas que se alojam na estrutura e sdo
parafusadas por meio de para- fusos proprio para plasticos. Acabamento
através de pintura eletrostatica aplicada na forma de pé polimérico hibrido
(epdxi/Poliéster), sobre a superficie metalica pré-tratada por fosfatizacao
organica, com acabamento liso e brilhante na cor CINZA - referéncia RAL
(**) 7040 e espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos
através de ponteiras em polipropileno copolimero na cor cinza e
tonalidade préoxima a da estrutura. Cadeira individual para aluno com
estrutura tubular de aco e assento e encosto em polipropileno injetado.
Assento e encosto em polipropileno 100% isento de cargas, moldados
anatomicamente, com espessura minima de 4mm, pigmentado na cor
vermelho (referéncia PANTONE (*) 186 C) acabamento liso e brilhante,
isento de rebarbas ou falhas de injecdo com raios que envolvam o tubo.
O polimero deve ser virgem e os pigmentos isentos de metais pesados
(conforme NBR NM 300), com raio de 35mm na borda frontal e raio de 15
mm nas laterais. Fixacdo dos componentes (assento/encosto) deve ser
feita por intermédio de quatro rebites de repuxo em aluminio nas
dimensées de 4,8mm de didmetro e 19 mm de comprimento

para cada componente, fixado nas laterais da cadeira para que o usuario
nao tenha contato ao sentar-se. Estrutura tubular com costura, aco
carbono 1010/1020 com diametro 7/8” (22,22mm) e 1,5mm (ch.16) de
espessura de paredes. Acabamento através de pintura eletrostatica
aplicada na forma de pd polimérico hibrido (ep6- xi/poliéster), sobre a
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superficie metdlica pré-tratada por fosfatizacdo organica, com
acabamento liso e brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e
espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos com ponteiras e
sapatas injetadas em Polipropileno copolimero na cor e tonalidade da
estrutura cinza, do tipo de encaixe interno e pino expansor, para fixagao.
GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da
entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacgao técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade do produto e comprovacao do Selo
Ativo / Declaracao(des) de Manutencao da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para ABNT NBR 14006:2022 - Mdveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1: A(s) declaracdao(des) de manutencao da certificagdo deve(m)
estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagao
da Conformidade, com base na data inicial da obtencdo da 12 certificacdo
do produto.

- Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricacdo
de tampos, assento e encosto.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexao do assento e encosto
em resina plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média nao
inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média ndo
inferior a 450bs.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:
- Resistencia a Corrosdo por exposicao a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdao por exposicao ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacgao
da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da
verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagcao da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagao
para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) — Determinagao efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabao; solucdo detergente; dOleo; ketchup; mostarda; café;
cha; Odleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacgao da documentacdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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5.000

UND

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE
DIMENSIONAL 5 - Altura do aluno: de 1,46m a 1,76m: Conjunto
composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira. Produto certificado de
acordo com ABNT 14006:2022 atendendo aos requisitos da portaria 105.
DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade:
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462 mm (+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chao:
710 mm (+/-10). Cadeira Altura do assento até o chdo: 430 mm (+/-10);
Assento Largura: 400mm (+/-5mm); Profundidade: 392 (+4/-5mm);
Encosto Largura: 397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm (+/-5mm);
DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em aco e tampo em
ABS. Tampo confeccionado por processo de injecdo de alta pressao, em
resina composta de  Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material
termoplastico de engenharia) com superficie superior texturizada e
bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para encaixe com
17,50 mm (+/-1mm); com acabamento na cor cinza claro. Porta lapis
nas laterais direta e esquerda em perpendicular ao usuario com formato
oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento, abaixo
do nivel da superficie de utilizacdo sem prejudicar a area de trabalho.
Cantos com raio de 30 mm e bordos com raio de 20mm. Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, medindo 503mm x
306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor cinza. Estrutura tubular em
aco SAE 1010/1020, laminado a frio, seccdao retangular com dimensdes
de 20 x 40 x 1,5mm (ch.16), nas colunas e travessa inferior, tubo em ago
carbono oblongo 29x58 mm para travessa porta livros; e requadro
superior em tubo retangular 40x20mm com 1,50 mm de espessura.
Fixacdo do tampo é através do encaixe das buchas que se alojam na
estrutura e sdo parafusadas por meio de para- fusos préprio para
plasticos. Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na forma
de pé polimérico hibrido (epdxi/Poliéster), sobre a superficie metalica pré-
tratada por fosfatizacdo organica, com acabamento liso e brilhante na cor
CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40 microns.
Fechamento dos topos através de ponteiras em polipropileno copolimero
na cor cinza e tonalidade préoxima a da estrutura. Cadeira individual para
aluno com estrutura tubular de ago e assento e encosto em polipropileno
injetado. Assento e encosto em polipropileno 100% isento de cargas,
moldados anatomicamente, com espessura minima de 4mm, pigmentado
na cor Verde (referéncia PANTONE (*) 3415 C), acabamento liso e
brilhante, isento de rebarbas ou falhas de injecdo com raios que envolvam
o tubo. O polimero deve ser virgem e os pigmentos isentos de metais
pesados (conforme NBR NM 300), com raio de 35mm na borda frontal e
raio de 15 mm nas laterais. Fixacdo dos componentes (assento / encosto)
deve ser feita por intermédio de quatro rebites de repuxo em aluminio
nas dimensodes de 4,8mm de didmetro e 19 mm de comprimento para
cada componente, fixado nas laterais da cadeira para que o usuario nao
tenha contato ao sentar-se. Estrutura tubular com costura, aco carbono
1010/1020 com didmetro 7/8” (22,22mm) e 1,5mm (ch.16) de espessura
de paredes. Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na
forma de pd polimérico hibrido (epdxi/poliéster), sobre a superficie
metdlica pré-tratada por fosfatizacdo organica, com acabamento liso e
brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima
de 40 microns. Fechamento dos topos com ponteiras e sapatas injetadas
em Polipropileno copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do
tipo de encaixe interno e pino expansor, para fixagao.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da
entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade do produto e comprovacao do Selo
Ativo / Declaracao(des) de Manutencao da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para ABNT NBR 14006:2022 - Médveis escolares — Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual. Obs. 1:A(s) declaragdao(des) de
manutencdo da certificacao deve(m) estar de acordo com os prazos
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estabelecidos nos Requisitos de Avaliagao da Conformidade, com base na
data inicial da obtencgdo da 12 certificagdo do produto.

- Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricacdo
de tampos, assento e encosto.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexao do assento e encosto
em resina plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média nao
inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média ndo
inferior a 450bs.

- Certificacdo do Processo de Preparacdao e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:
- Resistencia a Corrosdo por exposicdao a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia

a Corrosao por exposicao atmosfera umida saturada por 1.200 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo
ao Dioxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 -
Determinacdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-
2023 - Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagao da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo
para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinagao efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café;
cha; Odleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacdao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdo da documentacgdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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6.000

UND

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE
DIMENSIONAL 6

Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m: Conjunto composto por (1) uma
mesa e (1) uma cadeira Produto certificado de acordo com ABNT NBR
14006:2022 atendendo aos requisitos da portaria 105

DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade:
462 mm (+/- 5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chao:
760 mm (+/-10). Cadeira Altura do assento até o chdo: 450 mm (+/-10);
Assento Largura: 400mm (+/-5mm); Profundidade: 430 (+/-5mm);
Encosto Largura: 397mm (4/-5mm); Altura: 215 mm (+/-5mm).
DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em aco e tampo em
ABS. Tampo confeccionado por processo de injecdo de alta pressao, em
resina composta de  Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material
termoplastico de engenharia) com superficie superior texturizada e
bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para encaixe na
estrutura com 17,50 mm (+/-1mm); com acabamento na cor cinza claro.
Porta lapis nas laterais direta e esquerda em perpendicular ao usuario
com formato oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de
comprimento, abaixo do nivel da superficie de utilizagdo sem prejudicar a
area de trabalho. Cantos com raio de 30 mm e bordos com raio de 20mm.
Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
medindo 503mm x 306 mm (4+/-4mm), com acabamento na cor cinza.
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Estrutura tubular em ago SAE 1010/1020, laminado a frio, seccao
retangular com dimensdes de 20 x 40 x 1,5mm (ch.16), nas colunas e
travessa inferior, tubo em ago carbono oblongo 29x58 mm para travessa
porta livros; e requadro superior em tubo retangular 40x20mm com 1,50
mm de espessura. Fixacao do tampo é através do encaixe das buchas que
se alojam na estrutura e sdo parafusadas por meio de parafusos préprio
para plasticos. Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na
forma de po6 polimérico hibrido (epdxi/Poliéster), sobre a superficie
metalica pré-tratada por fosfatizagdo organica, com acabamento liso e
brilhante na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima
de 40 microns. Fechamento dos topos através de ponteiras em
polipropileno copolimero na cor cinza e tonalidade préxima a da estrutura.
Cadeira individual para aluno com estrutura tubular de aco e assento e
encosto em polipropileno injetado. Assento e encosto em polipropileno
100% isento de cargas, moldados anatomicamente, com espessura
minima de 4mm, pigmentado na cor Azul (referéncia PANTONE (*) 287
C), acabamento liso e brilhante, isento de rebarbas ou falhas de injegao
com raios que envolvam o tubo. O polimero deve ser virgem e o0s
pigmentos isentos de metais pesados (conforme NBR NM 300), com raio
de 35mm na borda frontal e raio de 15 mm nas laterais. Fixacdo dos
componentes (assento / encosto) deve ser feita por intermédio de quatro
rebites de repuxo em aluminio nas dimensdes de 4,8mm de diametro e
19 mm de comprimento para cada componente, fixado nas laterais da
cadeira para que o usuario ndo tenha contato ao sentar-se. Estrutura
tubular com costura, aco carbono 1010/1020 com diametro 7/8"
(22,22mm) e 1,5mm (ch.16) de espessura de paredes. Acabamento
através de pintura eletrostatica aplicada na forma de pé polimérico hibrido
(epoxi/poliéster), sobre a superficie metalica pré- tratada por fosfatizacao
organica, com acabamento liso e brilhante na cor CINZA - referéncia RAL
(**) 7040 e espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos com
ponteiras e sapatas injetadas em Polipropileno copolimero na cor e
tonalidade da estrutura cinza, do tipo de encaixe interno e pino expansor,
para fixacao.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da
entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade do produto e comprovacao do Selo
Ativo / Declaracao(des) de Manutencao da Certificacdo, emitido pelo
Organismo de Certificacao de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para ABNT NBR 14006:2022 - Mdveis escolares — Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1: A(s) declaracdao(des) de manutencao da certificagdo deve(m)
estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagao
da Conformidade, com base na data inicial da obtencdo da 12 certificagao
do produto.

- Relatério de ensaio de veracidade de polimero ABS para fabricacdo
de tampos, assento e encosto.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto
em resina plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média nao
inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média nao
inferior a 450bs.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:
- Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de
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exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposigdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdao por exposicdo ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagao
da massa de fosfatizacggo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da
verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinagdao da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagdo da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacao
para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacdo efeitos de produtos
quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café;
cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdao da documentacgdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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1.000

UND

CONJUNTO PARA BIBLIOTECA COMPOSTO DE 01 (uma) MESA
SEXTAVADA e 06 (seis) CADEIRAS:

DIMENSOES: MESA: Comprimento: 1050 mm (+/-5mm), Largura: 1200
mm (+/- 5mm); Altura total: 760 mm (+/-10mm). CADEIRA: Altura do
Assento ao chdo: 460 mm (+/-10mm); Largura do assento: 484 mm (+/-
5mm); Profundidade do assento:

432 mm (+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do
encosto: 255 mm (+/-5mm);

DESCRITIVO: Mesa para biblioteca e interagcdo didatica com tampo em
placa de fibra de madeira de média densidade de 18 mm de espessura
com face inferior de Baixa pressdo e superior em alta pressdo, com
estrutura em acgo carbono, e acabamento com ponteiras em polipropileno.
Tampo confeccionado em placa de fibra de madeira de média densidade
de 18 mm de espessura com face inferior de Baixa Pressdo e superior de
Alta Pressao, construido por seis angulos de 120° ligados por linhas retas
e seis raios 40 mm circunscrito num circulo de 1200 mm, sendo que a
soma dos angulos internos soma 720°, e acabamento em todo seu
contorno com bordos em perfil termoplastico plano e colado por sistema
“HOT MELT”, com espessura minima de 2,5 mm. Estrutura monocoque
em acgo carbono, com desenho de seis angulos de 120° internos |,
construida por tubo de 38,1 mm de diametro na vertical e tubo 22,22 mm
na vertical e horizontal em peca Unica em “U” invertida, unidas por
processo de fusdo a arco elétrico que utiliza um arame eletrodo
consumivel continuamente alimentando & poga de fusdo e um gas inerte
para protecdo da regido de soldagem, acabamento da superficie em alta
producao e fino acabamento, com revestimento epdxi, em que as
particulas de poé aderidas se fundem formando uma pelicula plastica
uniforme com espessura minima de 40 microns com tempo de cura de 10
a 30 minutos e temperatura entre 180°c a 220 °C. A estrutura ndo poder
ter respingos de solda e arestas cortantes, e para fechamento das
aberturas com ponteiras em polipropileno.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve possuir certificagao FSC e/ou CERFLOR. O
produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sao
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oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custédia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras. CADEIRAS:
Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018; Cadeira
individual empilhavel com assento

e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de
aco.

Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, datador
de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificagdo do modelo,

e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira
receber o encosto. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(PANTONE (*) 320 C), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmirilhadas
juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecgas injetadas nao
devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas
deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.
GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Gltimo dia
da entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco
dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

Cadeira: Certificado Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018 -
Certificacdo de pro- duto emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962:2018 Mdveis para
escritorio - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio

- A empresa fabricante deve possuir certificagdao FSC e/ou CERFLOR. O
produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sao
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel.Os Certificados de Cadeia de
Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras. - Relatério de
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ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina plastica
conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for Flexural Properties
of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o encosto média ndo inferior
a 41 e para o assento tendo como resultado final média ndo inferior a
450bs.

- Certificacdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificacdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do
fabricante: - Resistencia a Corrosdao por exposicao a Névoa Salina por
1500 horas de exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a
Corrosao por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosao por exposicao
ao Dioxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 -
Determinacdo da verificagdo da espessura da

camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagao da aderéncia NBR
11003:2023 - Determinagao da flexibilidade por mandril conico
ABNT NBR 10545-2014 - Determinacao para medicdao nao destrutiva
da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinacado da
verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 - Determinagao
do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da dureza ao
lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved
2019) - Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabao;
solucdo detergente; oleo; ketchup; mostarda; café; cha; oéleo
lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagao da atividade antibacteriana
em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdao do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatdrios de ensaio executados
dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da
solicitacdo para apresentagdao da documentacdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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1.500

UND

CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (uma) MESA e 01 (uma)
CADEIRA: Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira.

DIMENSOES: Mesa: 650mm (largura) x 1200mm (comprimento) x
18,8mm (espessura), admitindo-se toleréncia de até + 2mm para largura
e comprimento e +/- 0,3mm para espessura. Cadeira: Largura do
assento: 484 mm (+/-5); Profundidade do assento: 442 mm (+/-5);
Largura do encosto: 431 mm (+4/-5); Altura do encosto: 255 mm (+/-5);
DESCRITIVO: MESA: Tampo em madeira aglomerada (MDP), com
espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico
de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fenodlica) de 0,6mm. Painel frontal em
madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressdo, na cor CINZA.
Dimensdes acabadas (painel) de 250mm (largura) x 1119 mm %5
(comprimento) x 18mm (espessura). Topos encabegados com fita de
bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com 3mm de espessura na cor
CINZA fixada com adesivo "Hot Melting". Estrutura: pedestais
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa
superior curvada em “U” confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secgao circular de @ = 31,75mm (1 1/4”) e trava sob
o tampo na parte frontal, em secgao circular de @ 31,75mm com “abertura
tipo boca de lobo” sem amassamento nas pontas com solda em todo
contorno, em chapa 16 - (1,5mm). Travessa intermedidria tubular
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25x60x1,2mm OBLONGULAR. Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, secgao circular de @ = 38mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de
parafusos e porcas metalicas para aglomerado, @ 6,0mm, comprimento
45mm, cabeca panela, fenda Phillips, rosca maquina. Fixacao do painel a
estrutura através de parafusos auto sheep-board M 4.5 x 16, zincados e
aletas confeccionadas em chapa de aco carbono em chapa 14 (1,9mm),
estampadas. Fixacdo das sapatas aos pés através de rebites de “repuxo”,
@ 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe
reforcadas por rebites. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em p6
hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micréometros na cor CINZA. Todos os
componentes metalicos recebem acabamento das superficies por
eletrodeposicdo de pigmentos 100% soélidos, micronizados, compostos
por resinas termo fixas de base epdxi-poliéster polimerizaveis as altas
temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie metdlica tratada
guimicamente em processo nanoceramico de fosfatizagdo organica, livre
de componentes volateis e metais pesados tdéxicos, garantindo no
processo de pintura a resisténcia a névoa salina.

CADEIRA: Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018;
Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno
injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos moldes do assento e do encosto deve
ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano
de fabricacdo, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado.

Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira
receber o encosto. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento
e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (PANTONE (*)
320 C), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos
moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nuUmero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Obs. 3: Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
gue assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura
dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes. Aplicacao de
texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas deverao
apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da
entrega do lote correspondente a ordem de fornecimento.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
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a seguinte documentacgdo técnica em nome do fabricante do produto:
Mesa: - Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de
bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para
realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Mdveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagdes — Requisitos e métodos de
ensaios.

Cadeira: - Certificado Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018 -
Certificacdo de produto emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962:2018 Mdveis para
escritério - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio

Obs. 1:A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante
é condicdo essencial para validacao dos laudos. Os laudos devem conter
fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com
tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico
responsavel.

A empresa fabricante deve possuir certificacdo FSC e/ou CERFLOR. O
produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexao do assento e encosto
em resina plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média nao
inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média nao
inferior a 450bs.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:
- Resistencia a Corrosdo por exposicdao a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdao por exposicao ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacgao
da massa de fosfatizacgdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdao da
verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-2002 -
Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacao da
flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagao
para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinacdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinagao efeitos de produtos
guimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabao; solucdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café;
cha; Odleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para
apresentacgao da documentacdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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CONJUNTO REFEITORIO ADULTO - 01 (uma) MESA E 06 (seis)
CADEIRAS:
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Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 6 (seis) cadeiras
empilhdveis. DIMENSOES: Mesa: Tampo: Comprimento 2000mm (+/-
5mm) x Largura 800mm (+/-5mm); Altura 760mm (+/-10mm) -Cadeira:
Altura do Assento ao chdao: 460 mm (+/-10mm); Largura do assento: 484
mm (+/-5mm); Profundidade do assento:

432 mm (4+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do
encosto: 255 mm (+/-5mm);

DESCRITIVO: Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado
melaminico, montado sobre estrutura tubular. CONSTITUINTES: Tampo
em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
frost, na cor BRANCA. Revestimento da face inferior em laminado
melaminico de baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor BRANCA.
Furacdo e colocacdao de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca
interna 1/4”, 13mm de comprimento. Topos encabecados com fita de
bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor a definir, colada
com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura). Estrutura
da mesa composta de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 14 (1,9mm); Travessa longitudinal em tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, seccdo quadrada 40mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, seccao retangular 20mm x 50mm,
em chapa 16 (1,5mm). Aletas de fixacdo do tampo confeccionados em
chapa de ago carbono SAE 1008, chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do tampo a
estrutura através de: Parafusos rosca maquina polegada de 1/4”" x 2 1/2",
cabeca chata, fenda simples; Parafusos rosca maquina polegada del/4" x
2", cabega chata, fenda simples. Parafusos autoatarraxantes para

MDP, diametro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela, fenda
Phillips ou Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a
estrutura através de encaixe.

CADEIRAS: Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018;
Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno
injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor a definir.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ird receber
0 encosto. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor.

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Aplicagdo de
texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas deverao
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apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou
partes cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado
ap6s a colagem, configurando arredondamento dos bordos. A qualidade
de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento
minima de 70N, Ensaio de colagem (resisténcia a tragdao), constante na
ABNT NBR 16332: 2014 - Modveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicagbes - Requisitos e métodos de ensaio. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escérias. Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. Cadeira individual empilhavel
com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco. Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor a definir.
DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacgao técnica em nome do fabricante do produto:
Cadeira: Certificado Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018 - -
Certificacdo de produto emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962:2018 Mdbveis para
escritorio - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 1:A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante
é condicao essencial para validacao dos laudos. Os laudos devem conter
fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com
tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico
responsavel.

- A empresa fabricante deve possuir certificagdo FSC e/ou CERFLOR.
O produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custédia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexao do assento e encosto
em resina plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for
Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical
Insulating Materials, tendo como resultado final para o encosto média nao
inferior a 41 e para o assento tendo como resultado final média nao
inferior a 450bs.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:
- Resistencia a Corrosdo por exposicao a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosao por
exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de exposicao - ABNT
NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdao por exposicao ao Didxido de
enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagao
da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdao da
verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 -
Determinacdao da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagdo da
flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacao
para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinacdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
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Revestimentos Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacdo efeitos de produtos
guimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabao; solugcdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café;
cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacgdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdao da documentagdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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UND

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL - 01 (uma) MESA E 06 (seis)
CADEIRAS:

Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 6 (seis) cadeiras
empilhdveis. DIMENSOES: Mesa: Tampo: Comprimento 2000mm (+/-
5mm) x Largura 800mm (4+/-5mm); Altura 594mm (+/-10mm) -
Cadeira: Altura do Assento ao chdo: 350 mm (+/-10mm); Largura do
assento: 474 mm (+/-5mm); Profundidade do assento: 310mm (+/-
5mm); Largura do encosto: 431 mm (4+/-5mm); Altura do encosto: 255
mm (+/-5mm);

DESCRITIVO: Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado
melaminico, montado sobre estrutura tubular. CONSTITUINTES: Tampo
em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
frost, na cor BRANCA. Revestimento da face inferior em laminado
melaminico de baixa pressdao - BP, acabamento frost, na cor BRANCA.
Furacdo e colocacdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca
interna 1/4”, 13mm de comprimento. Topos encabecados com fita de
bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor a definir, colada
com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura). Estrutura
da mesa composta de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, diametro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 14 (1,9mm); Travessa longitudinal em tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, seccdo quadrada 40mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais em tubo de ago carbono SAE
1008, laminado a frio, com costura, seccao retangular 20mm x 50mm,
em chapa 16 (1,5mm). Aletas de fixagdo do tampo confeccionados em
chapa de ago carbono SAE 1008, chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do tampo a
estrutura através de: Parafusos rosca maquina polegada de 1/4" x 2 1/2",
cabeca chata, fenda simples; Parafusos rosca maquina polegada de1/4"” x
2", cabecga chata, fenda simples. Parafusos autoatarraxantes para MDP,
diametro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela, fenda
Phillips ou

Pozidriv. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a estrutura através
de encaixe. CADEIRAS: Cadeira individual empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de
aco. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor a definir.

Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira receber
0 encos- to. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento
e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor a definir, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor.
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Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pod hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. ACABAMENTO:
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias. Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecas
injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes. Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes
injetados. Estas deverdao apresentar profundidade maxima de 45
micrometros.

Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento fresado
apos a colagem, configurando arredondamento dos bordos. A qualidade
de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento
minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem
(resisténcia a tracdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Mdéveis de
madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de
ensaio. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos os
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Cadeira
individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de aco. Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na
cor a definir.

DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve possuir certificacdo FSC e/ou CERFLOR.
O produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sao
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custédia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras. - Relatorio de
ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina plastica
conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for Flexural Properties
of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating Materials,
tendo como resultado final para o encosto média ndo inferior a 41 e para
o assento tendo como resultado final média ndo inferior a 450bs.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo,
acompanhado dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante:
- Resistencia a Corrosdo por exposicdao a Névoa Salina por 1500 horas de
exposicdo - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia

a Corrosao por exposicdo atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo
ao Didéxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para
determinacdo da massa de fosfatizacgo ABNT NBR 9209-1986 -
Determinacgao da verificagao da espessura da camada ABNT NBR 10443-
2023 - Determinagao da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagao da
flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo
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para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-
2022 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2022 - Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacao efeitos de produtos
guimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café;
cha; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdao da documentagdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

27

300

UND

MESA PARA CADEIRANTE MESA ACESIVEL:

Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com
tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados.
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 900mm (largura) x 600mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo- -se tolerancia de até
+/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos
encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor AZUL, coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x
3mm (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no
ponto central e do lado oposto a borda de contato com o usuario. O ponto
de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: -
Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior confeccionada em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato
de "C", com secgao circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"”), em chapa 16
(1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, seccdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra
rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6
(diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de
encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 1: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser
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de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de dO /t0. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pdé hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

DIMENSOES: MESA Largura: 900 mm (+2); Profundidade: 600 mm (+2);
Altura do tampo ao chdo: 760 mm (+/-10);

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O fornecedor deverad apresentar em cinco
dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacao
dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de madeira -
Fita de borda e suas aplicagdes — Requisitos e métodos de ensaios - Obs.
2: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é
condicao essencial para validagdo dos laudos. Os laudos devem conter
fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com
tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico
responsavel.

- A empresa fabricante deve possuir certificagdao FSC e/ou CERFLOR. O
produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras. - Certificagdo do
Processo de Preparacao e Pintura em superficies metalicas, pelo modelo
5 de certificacdo, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
relatorios de ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosao por
exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicao - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosao por exposicao ao Didéxido de enxofre por 20 ciclos
- ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdao da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificacdao da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinacdo da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacao da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para medicdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022
- Determinacado do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacao da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinagdo efeitos de produtos
guimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabado; solucdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café;
chd; dleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentagdao da documentagdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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ambientes IUdicos coletivos em diversos formatos, para melhor
distribuicdo e composicao de grupos.

MESA individual com tampo em formato geométrico com dois lados
congruentes e dois lados divergentes, sendo, um cOncavo e outro
convexo, proporcionando a composicao de diversos ambientes lUdicos de
uso coletivo, como, grupos de estudo, em diferentes formatos,
confeccionado em ABS (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor amarela (ver informacdes de
acabamento). Face superior com acabamento em laminado melaminico
de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
cinza (ver informacdes de acabamento), colado com adesivo
bicomponente. Na parte inferior do tampo sera dotado de 06 castelos de
fixacdo com diametro de 13mm x 10mm de altura (£2mm). As bordas do
tampo serdao ergondmicas para possibilitar a unido dos modulos Iudicos,
sendo que, a borda de contato ao usuéario serd em raio aproximado de
1000mm e a borda oposta em raio aproximado de 540mm, que
possibilitard a formagdo de circulo perfeito com a unido de 08 modulos.
As bordas laterais completardo a figura geométrica com a formagao do
angulo que resultard os dimensionais descritos no tépico “dimensdes” e
nos 04 cantos do tampo, as bordas serdo interligadas por um raio
aproximado de 50mm. O tampo deverd possuir um porta lapis presente
em toda a extensao da borda oposta ao usuario, medindo 28mm (largura)
e 15mm (profundidade) e ao final da esquerda para direita devera conter
um porta copo com didametro de 68mm e 15mm (profundidade),
admitindo-se tolerancia de £3mm. As pecas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo, ou partes cortantes, devendo ser utilizados
materiais de acordo com o especificado, com comprovacdo através de
laudo do fabricante da matéria prima. A fixagdo do tampo a estrutura é
através de castelos troncocbnicos do proprio tampo e parafusos para
plastico, sem ponta, com cabeca flangeada com comprimento 20mm (£2
mm) e fenda Philips. Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor cinza
(ver informagbes de acabamento). No molde do porta-livros deve ser
grafado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo. Fixacdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didametro de 4,8mm,
comprimento 19mm. Estrutura composta de: montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secao oblonga de 29x58mm em chapa 16 (1,5mm de
espessura), requadro superior confeccionado em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, em formato de trapézio, secdo retangular
de 40x20mm em chapa 16 (1,5mm de espessura), pés confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio com costura, com secgao circular,
diametro de 38,1mm (1.1/2") em chapa 16 (1,5mm de espessura).
Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, diametro 4,8mm, comprimento 19mm. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor amarela (ver informagdes de acabamento), fixadas a estrutura
através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
grafados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. Cadeira individual
empilhavel, com assento e encosto em polipropileno copolimero virgem
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injetados, montados sobre estrutura tubular de ago. Assento contendo
bordas arredondadas, engrossadas para maior resisténcia, contornando
toda a peca com espessura minima 6,5 mm, superficie texturizada anti-
risco com espessura minima de 3,8mm. Fixacdo do assento através de
encaixe superior transpassando as colunas do encosto de forma perfeita,
alojando as quatro aletas que se encontram abaixo do assento onde serao
posicionados oito rebites de “repuxo”. Encosto encaixado ao tubo por
alojamento “tipo bucha” fechado arredondado medindo 160mm contendo
trés aletas estruturais em cada alojamento do tipo mao francesa isenta
de cantos vivos, bordas arredondadas, engrossadas para maior
resisténcia, contornando toda a peca com espessura minima 6,5 mm,
superficie texturizada anti-risco com espessura minima de 4mm. Encosto
fixado a estrutura através de quatro rebites de “repuxo” posicionados em
alojamento especifico com anel de protecdo A estrutura metdlica da
cadeira é fabricada em tubo de aco carbono de secdo circular com
diametro de 20,7mm e espessura de 1,90mm, todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. A fixagdo de
assento e encosto a estrutura é feita por meio de rebites de pressao em
aluminio. O contato com o piso é através de sapatas em polipropileno
copolimero virgem, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor compativel com a bitola do tubo. Nas partes metalicas de todo
0 conjunto deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdao em camara de névoa salina. Pintura eletrostatica
dos elementos metdlicos em tinta em pdé hibrida Epdxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, com espessura
minima de 40 micrometros, na cor cinza (ver informagdes de
acabamento). Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar os cantos agudos. Pecas injetadas ndao devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

DIMENSOES APROXIMADAS:

MESA: Tampo largura (borda de contato com o usuario): 745mm (%5
mm); Tampo largura (borda oposta): 470mm (£5 mm) Tampo
profundidade: 445mm (5 mm); Borda do tampo: 25mm (£3mm);
Espessura minima do tampo: 3,5mm; Altura do Tampo ao chdo: 590mm
(£10mm). CADEIRA: Altura do Assento ao chao: 350mm (£10mm);
Assento largura: 474mm (£3mm); Assento profundidade: 310mm
(£3mm); Encosto largura: 431mm (£3mm); Encosto altura: 251mm
(£3mm).

INFORMACOES DE ACABAMENTO DO PRODUTO: Laminado de alta
pressao — acabamento texturizado - para revestimento da face superior
do tampo - cor CINZA

- referéncia PANTONE(*) 428 C. Componentes injetados:

- Assento; encosto; tampo; ponteiras e sapatas - cor AMARELA -
referéncia PANTONE (*) 1235 C;

- Porta-livros, cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C.

Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL — RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacdao e Pintura em superficies metalicas, certificado
pelo modelo 5 de certificacdo, conforme normas abaixo, acompanhado
dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: - Resistencia
a Corrosao por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicdo -
ABNT NBR 17088: 2023 — Resistencia a Corrosdo por exposicdao atmosfera
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Umida saturada por 1.200 horas de exposicdao - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 40 ciclos
- ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdao da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023

- Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023

- Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR
10545-2014 - Determinacao para medicao ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca ASTM D7091-2022

- Determinacdo da verificacgdo da aderéncia da camada ASTM
D3359- 2023

- Determinagdao do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinacdo da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto)
ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)

- Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua
quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo de sabdo; solucao
detergente; oleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliacao da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdo da documentacgdo técnica.

- Devera ser apresentado para a cadeira: laudo técnico em
atendimento a NBR 14006:2008 - Modveis escolares - emitido por
laboratorio acreditado pelo CGCRE- INMETRO para realizacdo de ensaios,
para os seguintes itens: - Carga estatica no assento - Carga estatica no
encosto - Fadiga no assento - Fadiga no encosto - Impacto no assento -
Impacto no encosto - Ponteiras dos pés - Estabilidade frontal e lateral -
Estabilidade para tras

Obs. 1: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante
é condicao essencial para validacao dos laudos. Os laudos devem conter
fotos legiveis do item; identificacdo do fabricante; data; técnico
responsavel.

- Devera ser apresentado para mesa: laudo técnico em atendimento
a NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - emitido por laboratorio acreditado
pelo CGCRE- INMETRO para realizacdo de ensaio, para os seguintes itens
- Resistencia mecéanica e estabilidade

Obs. 2: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante
é condicao essencial para validacao dos laudos. Os laudos devem conter
fotos legiveis do item; identificacdo do fabricante; data; técnico
responsavel. Laudo técnico, que comprove a qualidade da colagem do
laminado de alta pressao ao tampo injetado em ABS, emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibracdo (ver anexo DESCRIGAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS).
Fundamento: Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto
aluno injetado e com a superficie revestida em laminado melaminico de
alta pressao, foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de
colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto,
gue deve ser duravel, resistente ao calor e a umidade.

Ensaios de descolamento:

1) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento
2) Ensaio de descolamento sob tragao
3) Ensaio de descolamento sob tracdo apds aquecimento Ensaio de

descolamento espontaneo sob aguecimento.
DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
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PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS

1) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento

Descricao: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de
alta pressdo colado com adesivo bicomponente, apdés examinado para
verificar perfeita colagem em todo o perimetro, deve ser aquecido em
estufa seca com ventilagdo forcada, e permanecer a temperatura de 60°C,
e no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos. Verificacdo: apds esfriar
a temperatura ambiente o laminado de alta pressao ndao pode apresentar
descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual
presenca de empenamento do tampo e do laminado ndo havendo
descolamento, ndo caracteriza reprovacgao).

2) Ensaio de descolamento sob tragdo Descricao: de um tampo
injetado com a superficie revestida de laminado melaminico de alta
pressdo, colado com adesivo bicomponente, apdés examinado para
verificar perfeita colagem em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco
(5) corpos de prova medindo 7 x 7cm. O local das extracdes na peca
injetada, deve ser livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior,
de modo que o corpo de provas resulte em uma sobreposicao de duas
camadas planas. No lado superior do corpo de provas, faceado pelo
laminado de alta pressao se risca (com um instrumento de metal duro)
um quadrado de 5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através
do risco e o quadrado de 25cm? fique perfeitamente delimitado. Este
“sanduiche” deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracao,
por toda a area de 25cm?, (ver ilustracao

1) com adesivo a base de ciano acrilato, respeitando o tempo de cura
e procedimentos recomendados pelo fabricante. Aplicacdo: aplica tragao
continua em &ngulo normal a superficie ensaiada, a velocidade de
3mm/minuto em maquina universal de tracdo até o rompimento,
registrando a forga atuante no momento do rompimento. Amostragem:
os resultados de um ensaio e a média dos resultados de tracionamento
de cinco corpos de prova. Apresentagdao: devem ser apresentados fotos
dos respectivos tampos e de onde os corpos de prova foram extraidos;
fotos do equipamento e dos dispositivos de tracao; os valores individuais
obtidos em cada corpo de prova e desvios considerados; a média dos
resultados apurados, e outras varidveis consideradas relevantes pelo
laboratorio, além dos dados do responsavel técnico e do laboratério.
Validacdo: a média dos resultados das forcas de rompimento dos cinco
corpos de prova que compdem o ensaio, ndo deve ser inferior a 7 kN ou
280N/cm?2, sendo que nenhum ponto pode resultar individualmente
inferior a 5kN ou 200N/cm?2.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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MODULO LUDICO PARA FORMACAO DE AMBIENTES COLETIVOS
\\AII

Modulo composto de elementos individuais que propiciam a formacgado de
ambientes IlUdicos coletivos em diversos formatos, para melhor
distribuicdo e composicao de grupos

MESA individual com tampo em formato geométrico com dois lados
congruentes e dois lados divergentes, sendo, um cOncavo e outro
convexo, proporcionando a composicdo de diversos ambientes Iudicos de
uso coletivo, como, grupos de estudo, em diferentes formatos,
confeccionado em ABS (acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento
de cargas minerais, injetado na cor azul (ver informagdes de
acabamento). Face superior com acabamento em laminado melaminico
de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
cinza (ver informacdes de acabamento), colado com adesivo
bicomponente. Na parte inferior do tampo sera dotado de 06 castelos de
fixacdo com didmetro de 13mm x 10mm de altura (£2mm). As bordas do
tampo serdo ergondmicas para possibilitar a unido dos médulos Iudicos,
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sendo que, a borda de contato ao usuario serd em raio aproximado de
1000mm e a borda oposta em raio aproximado de 540mm, que
possibilitard a formagao de circulo perfeito com a unido de 08 mddulos.
As bordas laterais completardo a figura geométrica com a formacao do
angulo que resultard os dimensionais descritos no tépico “dimensdes” e
nos 04 cantos do tampo, as bordas serdo interligadas por um raio
aproximado de 50mm. O tampo deverd possuir um porta lapis presente
em toda a extensao da borda oposta ao usuario, medindo 28mm (largura)
e 15mm (profundidade) e ao final da esquerda para direita devera conter
um porta copo com diametro de 68mm e 15mm (profundidade),
admitindo-se tolerancia de £3mm. As pecas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo, ou partes cortantes, devendo ser utilizados
materiais de acordo com o especificado, com comprovacdao através de
laudo do fabricante da matéria prima. A fixacdo do tampo a estrutura é
através de castelos troncoconicos do préprio tampo e parafusos para
plastico, sem ponta, com cabeca flangeada com comprimento 20mm (2
mm) e fenda Philips. Porta-livros em polipropileno copolimero isento de
cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor cinza
(ver informagbes de acabamento). No molde do porta-livros deve ser
grafado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo. Fixacdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm),
comprimento 19mm. Estrutura composta de: montantes verticais e
travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, secdao oblonga de 29x58mm em chapa 16 (1,5mm de
espessura), requadro superior confeccionado em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, em formato de trapézio, secdo retangular
de 40x20mm em chapa 16 (1,5mm de espessura), pés confeccionados
em tubo de aco carbono laminado a frio com costura, com segao circular,
diametro de 38,1mm (1.1/2") em chapa 16 (1,5mm de espessura).
Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, diametro 4,8mm, comprimento 19mm. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor azul (ver informacgoes de acabamento), fixadas a estrutura através de
encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser grafados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo.

CADEIRA individual empilhavel, com assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem injetados, montados sobre estrutura tubular de aco.
Assento contendo bordas arredondadas, engrossadas para maior
resisténcia, contornando toda a peca com espessura minima 6,5 mm,
superficie texturizada anti-risco com espessura minima de 3,8mm.
Fixacdo do assento através de encaixe superior transpassando as colunas
do encosto de forma perfeita, alojando as quatro aletas que se encontram
abaixo do assento onde serdo posicionados oito rebites de “repuxo”.
Encosto encaixado ao tubo por alojamento “tipo bucha” fechado
arredondado medindo 160mm contendo trés aletas estruturais em cada
alojamento do tipo mado francesa isenta de cantos vivos, bordas
arredondadas, engrossadas para maior resisténcia, contornando toda a
peca com espessura minima 6,5 mm, superficie texturizada anti- risco
com espessura minima de 4mm.

Encosto fixado a estrutura através de quatro rebites de “repuxo”
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posicionados em alojamento especifico com anel de protecdo. A estrutura
metalica da cadeira é fabricada em tubo de aco carbono de segdo circular
com didmetro de 20,7mm e espessura de 1,90mm, todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. A fixagdo de
assento e encosto a estrutura é feita por meio de rebites de pressao em
aluminio. O contato com o piso é através de sapatas em polipropileno
copolimero virgem, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor compativel com a bitola do tubo. Nas partes metdlicas do
modulo ludico deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cadmara de névoa salina. Pintura dos elementos
metadlicos em tinta em pd hibrida Epdxi/Poliéster eletrostatica lisa e
brilhante polimerizada em estufa, com espessura minima de 40
micrometros. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondar os cantos agudos. Nas partes metalicas de todo o conjunto
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. Pintura eletrostatica dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, com espessura minima de 40
micrometros, na cor cinza (ver informagdes de acabamento). Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os cantos
agudos. Pecas injetadas ndao devem apresentar rebarbas, falhas de
injecdo ou partes cortantes.

DIMENSOES: MESA: Tampo largura (borda de contato com o usuério):
745mm (5 mm); Tampo largura (borda oposta): 470mm (5 mm)
Tampo profundidade: 445mm (5 mm); Borda do tampo: 25mm
(£3mm); Espessura minima do tampo: 3,5mm; Altura do Tampo ao chdo:
760mm (£10mm). CADEIRA: Altura do Assento ao chdo: 460mm
(£10mm); Assento largura: 484mm (£3mm); Assento profundidade:
432mm (£3mm); Encosto largura: 431mm (£3mm); Encosto altura:
251mm (£3mm).

INFORMAC@ES DE ACABAMENTO DO PRODUTO: Laminado de alta
pressao — acabamento texturizado - para revestimento da face superior
do tampo - cor CINZA

- referéncia PANTONE(*) 428 C. Componentes injetados:

- Assento; encosto; tampo; ponteiras e sapatas - cor AZUL -
referéncia PANTONE (*) 287 C;

- Porta-livros, cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C. Pintura
dos elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. (*)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAQEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacgao técnica em nome do fabricante do produto

- Certificado de conformidade emitido por Organismo Certificador
(OCP) acreditado pelo Inmetro comprovando que o fabricante tem seu
Processo de Preparacdao e Pintura em superficies metalicas, certificado
pelo modelo 5 de certificagdo, conforme normas abaixo, acompanhado
dos seguintes relatérios de ensaios em nome do fabricante: - Resistencia
a Corrosao por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicao -
ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corrosao por exposicdao atmosfera
Umida saturada por 1.200 horas de exposicdo — ABNT NBR 8095:2015

- Resistencia a Corrosdo por exposicao ao Diéxido de enxofre por 40
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdao da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinagdao da verificagdao da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023

- Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2023
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- Determinagcdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR
10545-2014 - Determinacao para medicao ndo destrutiva da espessura
de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinacdao da verificacdo da
aderéncia da camada ASTM D3359- 2023 - Determinacdo do brilho da
superficie ASTM D523-18 - Determinacdo da dureza ao |apis ASTM D3363-
2022 - Resistencia de Revestimentos Orgéanicos para efeitos de
deformacao rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019)

- Determinacdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria;
agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sabdo; solucdo
detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM
D1308-2020 - Avaliacao da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdao da documentagdo técnica.

- Devera ser apresentado para a cadeira: laudo técnico em
atendimento a NBR 14006:2008 - Modveis escolares - emitido por
laboratorio acreditado pelo CGCRE- INMETRO para realizacdo de ensaios,
para os seguintes itens: - Carga estatica no assento - Carga estatica no
encosto - Fadiga no assento - Fadiga no encosto - Impacto no assento -
Impacto no encosto - Ponteiras dos pés - Estabilidade frontal e lateral -
Estabilidade para tras.

Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante
é condicdo essencial para validacdo dos laudos. Os laudos devem conter
fotos legiveis do item; identificacdo do fabricante; data; técnico
responsavel.

- Devera ser apresentado para mesa: laudo técnico em atendimento
a NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - emitido por laboratoério acreditado
pelo CGCRE- INMETRO para realizacdo de ensaio, para os seguintes itens
- Resistencia mecéanica e estabilidade

Obs. 2: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante
é condicao essencial para validacao dos laudos. Os laudos devem conter
fotos legiveis do item; identificacdo do fabricante; data; técnico
responsavel.

Laudo técnico, que comprove a qualidade da colagem do laminado de alta
pressdao ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para
Competéncia de Laboratérios de Ensaio e Calibragdo (ver anexo
DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS).

Fundamento: Esta série de trés ensaios aplicaveis a tampos do conjunto
aluno injetado e com a superficie revestida em laminado melaminico de
alta pressao, foi definida com o objetivo de assegurar qualidade de
colagem compativel com a funcionalidade requerida para este produto,
gue deve ser duravel, resistente ao calor e a umidade.

Ensaios de descolamento:

1) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento
2) Ensaio de descolamento sob tragao
3) Ensaio de descolamento sob tracdo apds aquecimento Ensaio de

descolamento espontdneo sob aquecimento.

DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO INJETADO EM ABS.

1) Ensaio de descolamento espontaneo sob aquecimento

Descrigao: um tampo injetado, com a superficie revestida de laminado de
alta pressdao colado com adesivo bicomponente, apds examinado para
verificar perfeita colagem em todo o perimetro, deve ser aquecido em
estufa seca com ventilagdo forgada, e permanecer a temperatura de 60°C,
e no maximo a 10% de umidade, por 30 minutos. Verificacdo: apds esfriar
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a temperatura ambiente o laminado de alta pressdo ndao pode apresentar
descolamento perceptivel em qualquer regido perimetral. (Eventual
presenca de empenamento do tampo e do laminado ndo havendo
descolamento, ndo caracteriza reprovagao).

2) Ensaio de descolamento sob tragao Descricdao: de um tampo injetado
com a superficie revestida de laminado melaminico de alta pressao,
colado com adesivo bicomponente, apds examinado para verificar perfeita
colagem em todo o perimetro, devem ser extraidos cinco (5) corpos de
prova medindo 7 x 7cm. O local das extracdes na peca injetada, deve ser
livre de volumes ou ressaltos em sua superficie inferior, de modo que o
corpo de provas resulte em uma sobreposicao de duas camadas planas.
No lado superior do corpo de provas, faceado pelo laminado de alta
pressao se risca (com um instrumento de metal duro) um quadrado de
5cm x 5cm até que a base de ABS transpareca através do risco e o
quadrado de 25cm? fique perfeitamente delimitado. Este “sanduiche”
deve ser colado nas duas faces aos dispositivos de tracdo, por toda a area
de 25cm?2, (ver ilustracdo 1) com adesivo a base de ciano acrilato,
respeitando o tempo de cura e procedimentos recomendados pelo
fabricante. Aplicagdo: aplica tracdo continua em &angulo normal a
superficie ensaiada, a velocidade de 3mm/minuto em maquina universal
de tracdo até o rompimento, registrando a forca atuante no momento do
rompimento. Amostragem: os resultados de um ensaio e a média dos
resultados de tracionamento de cinco corpos de prova. Apresentacgdo:
devem ser apresentados fotos dos respectivos tampos e de onde os
corpos de prova foram extraidos; fotos do equipamento e dos dispositivos
de tragao; os valores individuais obtidos em cada corpo de prova e desvios
considerados; a média dos resultados apurados, e outras varidveis
consideradas relevantes pelo laboratério, além dos dados do responsavel
técnico e do laboratério. Validagdo: a média dos resultados das forgas de
rompimento dos cinco corpos de prova que compdem o ensaio, nao deve
ser inferior a 7 kN ou 280N/cm?2, sendo que nenhum ponto pode resultar
individualmente inferior a 5kN ou 200N/cm?2,

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

Lote 2 - LOTE 2- MATERIAIS PERMANENTES

Iltem |[Quanti |Unid. |Descricéo
dade
34 1.100 |UND |NICHO BAIXO ABERTO

NICHO BAIXO COM 2 PRATELEIRAS, em conformidade com a norma ABNT
NBR 13961:2010 - Mdveis para escritério - Armarios: Tampo em MDP,
com espessura de 18 mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Dimensbes acabadas 810mm (largura) x 500 mm (profundidade) x 18
mm (espessura). Pecga inferior em MDP, com espessura de 18mm,
revestida em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo
- BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 768
mm (largura) x 482 mm (profundidade) x 18 mm (espessura). Peca
laterais direita e esquerda em MDP, com espessura de 18mm, revestidas
em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdao - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA. DimensOes acabadas 482 mm
(largura) x 632 mm (altura) x 18 mm (espessura). Peca posterior em
MDP, com espessura de 18mm, revestida em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Dimensdes acabadas 768 mm (largura) x 614 mm (altura) x 18 mm
(espessura).

Duas prateleiras em MDP, com espessura de 18 mm, revestidas em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 768 mm
(largura) x 455 mm (profundidade) x 18 mm (espessura). Topos de todas
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as pecas encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila),
PP (polipropileno) ou em PE (polietileno) com "primer", acabamento
texturizado, na mesma cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa
pressdo dos painéis, exceto prateleiras, que receberdo bordo colorido na
parte frontal,. Colagem das fitas com adesivo a base de PUR, através de
processo “Hot Melting”. Dimensdes acabadas de 18 mm (largura) x 3 mm
(espessura), ou de 18 mm (largura) x 0,45 mm (espessura) de acordo
com seu posicionamento. Fitas de espessura de 3 mm deverdo ter seus
bordos usinados com raio de 3 mm. Base confeccionada em quadro
soldado de tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgdao
retangular de 20 x 40 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdao em camara de névoa. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em po hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. Quatro
rodizios industriais de duplo giro com freio de rolagem, para carga
nominal de 50kg, didmetro da roda de 50mm, fixacdo ao modvel em eixo
vertical metalico galvanizado com rosca e porca galvanizada. Altura total
de 70mm. Giro estruturado por duas pistas de esferas de ago inoxidavel.
Carcaga em chapa de ago galvanizado estampado. Eixo horizontal em ago
inoxidavel. Rodas em polipropileno injetado na cor cinza, e bandas de
rodagem em poliuretano injetado na cor CINZA. Travas metalicas com
pedal injetado em polipropileno ou ABS. Espagador/amortecedor em
borracha termoplastica TPE, injetados (a definir). - Fixacdo dos painéis
que compde o corpo da estante com dispositivos conectores cilindricos
excéntricos, com pinos de ago e buchas de poliamida colaveis (Minifix ou
equivalente); - Fixacdo da base metalica ao corpo da estante através de
parafusos rosca métrica M6 X 30 mm e buchas de poliamida M6 x 11 mm
colaveis; - Suportes metalicos, cromados para fixacao das prateleiras; -
Fixacdo dos espagadores / amortecedores através de parafusos de rosca
meétrica M6, cabeca redonda, fenda Philips. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas nao devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser
aplicada exclusivamente com adesivo a base de PUR através de processo
de colagem “Hot Melting”. Apds a colagem, as fitas de bordo de 3mm de
espessura devem receber acabamento fresado, configurando
arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo),
constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.

DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 - Modveis de Madeira -
Fita de Borda e sua aplicacdes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Paineis de particulas
de média densidade - parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de
média densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinacdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;vinagre; solugdo
de sabao; solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308 com resultado minimo de 10 hora sobre a
madeira.

- Certificagdo do Processo de Preparagao e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdao
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por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdao - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosdo por exposigdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos
- ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdao da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para medicdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022
- Determinagao do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagao da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdao da documentacgdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

35

1.400

UND

BAIXO FECHADO

Nicho baixo fechado 2 portas, dotado de 2 prateleiras em MDP, em
conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010 - Moveis para
escritério — Armarios: Tampo em MDP, com espessura de 18 mm,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao
- BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimens®es acabadas
810mm (largura) x 500 mm (profundidade) x 18 mm (espessura). Peca
inferior em MDP, com espessura de 18mm, revestida em ambas as faces
em laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento texturizado,
na cor CINZA. Dimensdes acabadas 768 mm (largura) x 482 mm
(profundidade) x 18 mm (espessura). Peca laterais direita e esquerda em
MDP, com espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressdao - BP, acabamento texturizado, na
cor CINZA. Dimensdes acabadas 482 mm (largura) x 632 mm (altura) x
18 mm (espessura). Peca posterior em MDP, com espessura de 18mm,
revestida em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao
- BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 768
mm (largura) x 614 mm (altura) x 18 mm (espessura). Duas portas em
MDP, com espessura de 18 mm, revestidas em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento texturizado, na
cor CINZA. Dimensdes acabadas 400 mm (largura) x 630 mm
(profundidade) x 18 mm (espessura). Duas prateleiras em MDP, com
espessura de 18 mm, revestidas em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressao - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Dimensbes acabadas 768 mm (largura) x 455 mm (profundidade) x 18
mm (espessura). Topos de todas as pecgas encabegados com fita de bordo
em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou em PE (polietileno)
com "primer", acabamento texturizado, na mesma cor e tonalidade do
laminado melaminico de baixa pressdao dos painéis, exceto prateleiras,
que receberdo bordo colorido na parte frontal, e portas que receberao
bordos coloridos nos quatro lados a definir. Colagem das fitas com adesivo
a base de PUR, através de processo “Hot Melting”. Dimens&es acabadas
de 18 mm (largura) x 3 mm (espessura), ou de 18 mm (largura) x 0,45
mm (espessura) de acordo com seu posicionamento. Fitas de espessura
de 3 mm deverdo ter seus bordos usinados com raio de 3mm. Base
confeccionada em quadro soldado de tubo de aco carbono, laminado a
frio, com costura, secgao retangular de 20 x 40 mm, em chapa 14 (1,9
mm). Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
gue assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. Pintura
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dos elementos metdlicos em tinta em poé hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. Quatro rodizios industriais de duplo giro com
freio de rolagem, para carga nominal de 50kg, didmetro da roda de
50mm, fixacdo ao mdével em eixo vertical metdlico galvanizado com rosca
e porca galvanizada. Altura total de 70mm. Giro estruturado por duas
pistas de esferas de ago inoxidavel. Carcaca em chapa de aco galvanizado
estampado. Rodizios dotados de eixo horizontal em aco inoxidavel. Rodas
em polipropileno injetado na cor cinza, e bandas de rodagem em
poliuretano injetado na cor CINZA. Travas metalicas com pedal injetado
em polipropileno ou ABS. Espacador/amortecedor em borracha
termoplastica TPE, injetados em cores (a definir.. Puxador em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetado em
cores (a definir), dotado de porca M6, sobre injetada. Dobradicas de
caneco com abertura de 1100 em ago niquelado, caneco de 12,5mm e
fechamento automatico, montagem sobreposta. Fechadura universal
metalica, acabamento cromado, dotada de contra porca, com posicdo de
fechamento a 900, fornecida com chaves articuladas em duplicata.
Aplicacao na porta direita. Fecho de caixa reto em latdao cromado, com 50
mm de comprimento, dotado de lingueta de bloqueio reta. Aplicacdo na
porta esquerda. Fixagoes: - Fixacdo dos painéis que compde o corpo do
armario com dispositivos conectores cilindricos excéntricos, com pinos de
aco e buchas de poliamida colaveis (Minifix ou equivalente); - Fixacdao da
base metalica ao corpo do armario através de parafusos rosca métrica M6
X 30 mm e buchas de poliamida M6 x 11 mm coldveis; - Suportes
metalicos, cromados para fixacdo das prateleiras; - Fixagcdo dos
espacadores / amortecedores e puxadores através de parafusos de rosca
meétrica M6, cabeca redonda, fenda Philips. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser
aplicada exclusivamente com adesivo a base de PUR através de processo
de colagem “Hot Melting”. Apds a colagem, as fitas de bordo de 3mm de
espessura devem receber acabamento fresado, configurando
arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo),
constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda
e suas aplicacoes - Requisitos e métodos de ensaio.

DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto:

Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 - Modveis de Madeira -
Fita de Borda e sua aplicagdes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Paineis de particulas
de média densidade - parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de
média densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinacdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;vinagre; solugdo
de sabdo; solucdo detergente; déleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308 com resultado minimo de 10 hora sobre a
madeira.

- Certificagdo do Processo de Preparagao e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosao
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR
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17088: 2023 - Resistencia a Corrosdao por exposicao atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos
- ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdao da massa de
fosfatizacao ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdao da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagao da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para medicdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022
- Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacgao da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdao da documentacdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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900

UND

NICHO COM EXPOSITOR DE LIVROS

Expositor de livros, produzido em MDF branco, com 1,5cm de espessura,
revestido nas duas faces. Laterais moldadas. Parte central devera ter trés
modulos suspensos, montados em cascata. Sob a estrutura da cascata, o
movel devera ter duas divisorias verticais, formando assim, trés nichos,
sendo o nicho central, dividido por uma prateleira horizontal, que ira
formar o quarto nicho. Os dois nichos posicionados nas laterais, sdo
constituidos por dois pares de corredicas plasticas em forma de u em peca
Unica, confeccionada em polipropileno poliestireno alto impacto na
virgem, isento de cargas minerais, injetada na cor bege com espessura
minima de 3 mm, para insercdo de caixas plasticas coloridas
confeccionada em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais com espessuras minimas de 2,20 mm, medindo 31,2 x 42,7 X
7,5cm (LPA), no total maximo de quatro caixas. Caixas dotadas de
nervuras de reforgo para impedir deformacdo quando carregado. Top
frontal limitador para evitar que as caixas sejam empurradas para traz
evitando contato com o fundo do movel. Nicho duplo central livre. Fundo
e base fechados. Bordas com fita de PVC colorida, com 0,20 cm de
espessura e arestas arredondadas e colado em maquina e com cola hot
melting de alta temperatura. A montagem do mével devera ser executada
através de dispositivos de montagem rapida, vb sistema de fixacdo para
unides entre painéis e laterais de mdf que possui travamento por meio de
sistema excéntrico, que fixa o painel contra a lateral garantindo uma
unido firme, sem folgas e com acabamento superior, sendo que os
parafusos utilizados para o seu travamento ndo ficam aparentes no
movel, ndo apresentando externamente parafusos. Sob o médvel serdo
colocados 4 rodizios de @ 5,0cm em gel transltcido, perfil paralelo,
suporte cromado, com uma capacidade de carga de 50 kg cada. Dois
rodizios com trava e dois com giro livre, fixados ao modvel através de
parafusos e buchas metalicas americanas. MEDIDAS - 90 X 48 X 114cm
(LPA) DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco
dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

- A empresa fabricante deve possuir certificagdo FSC e/ou CERFLOR.
O produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sao
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
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Custdédia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 - Modveis de Madeira -
Fita de Borda e suas aplicagdes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Painéis de particulas
de média densidade - parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de
média densidade - parte 2

- Relatério de ensaios para Determinacdo efeitos de produtos
quimicos domeéstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solucdo de sabdo; solucdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café;
cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 com resultado minimo de 10 hora
sobre a madeira.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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1.500

UND

NICHO FECHADO ALTO

NICHO FECHADO ALTO - Produto Certificado atendendo aos requisitos da
ABNT Norma 13961:2010 - Produto deve ser fabricado por madeira
controlada do FSC: Armario Alto com duas portas confeccionado em
madeira prensada de MDP (médium density particle board) com ambas
as faces em BP (laminado melaminico de baixa pressdao) com textura tatil
com efeito 3D e protecao antibacteriana, com acabamento fosco ou semi
fosco garantindo que nao haja reflexao; Bordos em perfil termoplastico
plano, no mesmo padrao do revestimento; Corpo: Composto por tampo e
base com espessura de 25mm, com borda de 2,0mm de espessura.
Laterais, fundo, prateleiras e portas com 18mm de espessura e
acabamento em borda de 1mm de espessura. Travamento do conjunto
com sistema de montagem minifix, com buchas em zamak cravadas no
substrato e cavilhas. Portas: Duas portas de abrir, com dobradigas em
zamak, abertura 270°. Fechadura tipo cremona com vardo para
travamento das portas, acompanhando 2 chaves escamoteaveis.
Puxadores embutidos em aluminio anodizado e acabamento com ponteira
em polipropileno com dimensdes 174mm x 44mm x 15mm (C x A x P).
As portas devem estar de acordo com a Norma ABNT NBR 13961:2010
referente ao ensaio de estabilidade com as cargas verticais nas partes
moveis. Prateleiras: Trés prateleiras, sendo 1 (uma) fixa e 2 (duas)
ajustaveis com sistema de travamento através de suportes de prateleira
em zamack. Rodapé: Rodapé de ago carbono tubular retangular de 20mm
X 30mm. Para controle do desnivel do piso possui 4 (quatro) sapatas
niveladoras em nylon injetado na superficie de contato ao chdo, e
acabamento em chapa de ago estampado cromado ou zincado. As fitas de
bordo devem ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira por adesivo
termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato, aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “hot melting”, devendo receber acabamento fresado
apo6s a colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio de
2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm para bordos de 1,0mm. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndao devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar os
cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes cortantes. Todos os componentes metalicos recebem
acabamento das superficies por eletrodeposicdo de pigmentos 100%
sélidos, micronizados, compostos por resinas termofixas de base epoxi-
poliéster polimerizaveis as altas temperaturas (200°C), formando uma
pelicula plastica uniforme com espessura entre 40 a 100 microns e
aderéncia x0/y0, aplicadas sobre a superficie metdlica tratada
guimicamente em processo nanoceramico de fosfatizagdo organica, livre
de componentes volateis e metais pesados téxicos, garantindo no
processo de pintura a resisténcia a névoa salina, sendo expostas a uma
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atmosfera especificada na NBR 8094, com grau de corrosao determinado
conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ril. Todas as
terminagdes aparentes recebem acabamento em componentes injetados
em resina termoplastica de alta resisténcia a choques e atrito, nédo
permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a 25,0mm de diametro
(conforme NBR 14006:2008). As bordas de portas, prateleiras e outros
elementos construtivos do armario acessiveis ao usuario, bem como
puxadores, devem ser arredondados e livres de rebarbas, e ndo devem
ter arestas cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM
300-1). O armario deve resistir as forcas que possam provocar elevacao
de um ou mais pontos de apoio, o que leva ao tombamento do armario,
de acordo com os ensaios de estabilidade, previsto no item 6.2.3 da ABNT
NBR 13961:2010. Cores: Estrutura: Cor Cinza. DIMENSOES: Altura:
1610mm (+/- 3mm); Largura: 904mm (4/-3mm); Profundidade: 506mm
(+/-3mm).

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacgdo técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13961:2010.
Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 - Modveis de Madeira -
Fita de Borda e suas aplicagdes - Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Painéis de particulas
de média densidade - parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de
média densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinacdo efeitos de produtos quimicos
domeéstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo
de sabdo; solucao detergente; d6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308 com resultado minimo de 10 hora sobre a
madeira.

- A empresa fabricante deve possuir certificagcao FSC e/ou CERFLOR.
O produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosao
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdao - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosao por exposicao ao Didéxido de enxofre por 20 ciclos
- ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdao da massa de
fosfatizagado ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificacdao da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para medicao nao
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022
- Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacao da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) Obs.: Para a Certificacdo do Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies metalicas serdo aceitos relatérios de
ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores
a data da solicitacdo para apresentagdo da documentacgao técnica.
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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1.000

UND

NICHO ORGANIZADOR LUDICO MULTIFUNCIONAL

DIMENSOES Largura: 1250 mm (+/-5mm) Altura total:1366 mm (+/-
5mm) Profundidade: 555 mm (+/-5mm)

Nicho composta por 3 (trés) mddulos com inclinagdo, contendo 1 (uma)
prateleira com trés baus, 1 (uma) prateleira tipo revisteiro central com
inclinacdo e 1 (um) organizador composto por travas inferiores para
assentos.

Painéis laterais, confeccionados em MDF de 18 mm de espessura,
revestido por laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,
com bordos revestidos por perfil plano em PVC fixado ao substrato de
madeira por meio de adesivo a base de EVA termo fusivel ou cola tipo
hotmelt, arestas arredondadas com raio de 1mm. Prateleiras
confeccionados em MDF de 18 mm de espessura, revestido por laminado
melaminico de baixa pressao em ambas as faces, com bordos revestidos
por perfil plano em PVC fixado ao substrato de madeira por meio de
adesivo a base de EVA termo fusivel ou cola tipo hotmelt, arestas
arredondadas com raio de 1mm.

Prateleira superior comporta trés cavidades especificas tipo hexagonal
para encaixe de um nicho em formato sextavado constituido por peca
Unica em polipropileno copolimero, colorido por maste-back compativel
com o Polimero e atéxico.

Prateleira central com aparador para organizador de livros.

Aparador inferior em angulo como organizador de assentos estofados.

16 Assentos estofados fabricados em espuma, com dimensdes de
320x320x75mm (LXPXA), revestido em couro ecoldégico com fechamento
por meio de ziper. (Assento com costura mantendo o formato com
arestas)

Cada nicho possui aba externa de apoio em todo perimetro e suas
dimensdes sdao aproximadamente 190 mm cada face, profundidade
interna de 240 mm, proporcionando um volume interno aproximado de
17 litros.

Prateleiras, reforgos, travas e estrutura, unidos por meio de sistemas de
fixacdo que utiliza pinos de aco carbono, niquelados, fixados ao substrato
através de buchas e tambores de meio giro, confeccionados em Zamak
para travamento.

Base (requadro) de apoio fabricada em estrutura de ago retangular de
30x20x1,5mm (esp.).

Rodizios com freios fabricados em chapa estampada e cabecote com dupla
pista de esferas, acabamento zincado com 50mm de diametro. Eixo da
roda parafusado. Composto Termoplastico com PVC. Dureza: 80 Shore A.
(-100C a +500C). Produzido com revestimento em composto
termoplastico com PVC. Proporciona rodagem macia e silenciosa.
DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve possuir certificagdo FSC e/ou CERFLOR.
O produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sao
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custédia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 - Mdveis de
Madeira - Fita de Borda e sua aplicagdes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Painéis de particulas
de média densidade - parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de
média densidade - parte 2
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Relatério de ensaios para Determinacdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solucdo
de sabao; solugdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308 com resultado minimo de 10 hora sobre a
madeira.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosao
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosdao por exposicdao atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosao por exposicao ao Didxido de enxofre por 20 ciclos
- ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de
fosfatizacao ABNT NBR 9209-1986 - Determinacdo da verificacdao da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdao da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagao da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para medicdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022
- Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagao da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Orgéanicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdao da documentacdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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500

UND

NICHO PARA TROCA

Nicho para troca composto de 02 portas e vao central com duas
prateleiras. Dimensionais totais: 850 mm de altura, 1350 mm de largura
e 600mm de profundidade. Confeccionado em MDP revestido em ambas
as faces com laminado melaminico de baixa pressdo (BP) na cor branca,
a espessura do tampo, laterais, fundos, portas, base, prateleiras (01
prateleira) por vdo de 18 mm. O acabamento devera ser com fita de borda
em PVC, colada pelo sistema “hot melt”, com espessura minima de 1,00
mm ~ 2,00 mm das bordas de 18 mm. Duas portas de abrir, com
dobradicas em Zamac, abertura de 90°, com ajuste vertical e horizontal
através de parafusos. Fechadura com travamento simultdneo superior,
com 02 (duas) chaves dobraveis e segredo Unico para travamento das
portas, com puxadores Zamack cromado. Fixacdo do nicho devera ser
através de parafusos minifix e reforcado com buchas de nylon. Estrutura
metalica na dimensdo de 20x40x0,90mm. Base (requadro) confeccionada
em tubo de aco SAE 1010/1020 cortada em 2 esquadria, dotada de
sapatas niveladoras antiderrapantes confeccionadas em polipropileno
injetado e haste metalica com regulagem através de rosca. Corpo do nicho
fixado a estrutura através de parafusos M6 e buchas metalicas M6x13mm.
Parte superior

deve possui colchonete em espuma lamina com densidade 28, medindo
40 x 1200 X

570 mm, com base MDP de 15 mm de espessura, com revestimento em
couro ecoldgico impermeavel. Deve possuir suporte de papel em rolo fixo
em uma das laterais, sendo 02 pecas em formato de L, em chapa de aco
com espessura minima de 1,5mm, sendo cada peca com 3 pontos de
fixacdo no armario por parafusos de rosca m6 ou m8, parafusado com
bucha americana no armario, medindo 50 x 50 x

102. Suporte central do rolo com 569 mm em barra rocada com manipulo
em 1 das extremidades. Toleréncia nas medidas de +/- 5 %.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
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- A empresa fabricante deve possuir certificagdo FSC e/ou CERFLOR.
O produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custédia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 - Modveis de Madeira -
Fita de Borda e sua aplicacdes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Paineis de particulas
de média densidade - parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de
média densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinacdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;vinagre; solugao
de sabao; solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308 com resultado minimo de 10 hora sobre a
madeira.

- Certificacdo do Processo de Preparacdao e Pintura em superficies
metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosao
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosao por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos
- ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdao da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para medicdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022
- Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacao da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdao da documentacdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

40

800

UND

NICHOS PARA SAPATOS E MOCHILAS LUDICO

Nichos organizadora modular composta por 2 (duas) nichos, com 10 (dez)
e 8 (oito) porta-objetos cada, funcionando para armazenagem. Estantes
compostas por painéis laterais, travessas e painel central, confeccionados
em chapa de madeira prensada de MDP (medium density particleboard)
de 18 mm de espessura, revestimento em laminado melaminico de baixa
pressao em ambas as faces com textura tatil, com efeito 3D e protegao
antibacteriana, com acabamento fosco ou semi fosco garantindo que nao
haja reflexdo. Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas
em PVC na cor e padrao do revestimento, fixada pelo processo de colagem
com adesivo “hot melting” ou por meio de adesivo a base de EVA termo
fusivel, devendo receber acabamento fresado apd6s a colagem,
configurando arredondamento dos bordos em raios de no minimo 1mm.
Travamento dos conjuntos por meio de sistemas de fixagao que utilizam
pinos de ago carbono, niquelados, fixados ao substrato através de buchas
e tambores de meio giro, confeccionados em Zamak para travamento.
As estantes ndo possuem travamento entre si.
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Os painéis centrais possuem furagdes para o acoplamento dos porta-
objetos, confeccionados em polipropileno copolimero, colorido por
masterbatch compativel com o polimero e atdxico, formato sextavado,
contendo aba externa em toda a sua extensdo, medindo
aproximadamente 190mm cada face, com profundidade de 240mm e
volume interno minimo de 17 litros, munidos de trés pontos para fixacdo
em sua parte inferior, com minimo 10mm de didmetro externo e 4mm
(£1mm) de didmetro interno, fixados através de parafusos para plastico
com cabeca flangeada e sem ponta.

O contato do produto com o piso é feito diretamente através do cavalete,
composto por trés partes, sendo, painel central e painéis laterais com raio
de 80mm na aba inferior, individual para cada estante.

Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou
partes cortantes.

Largura minima: 2330 mm (podendo variar de acordo com o
distanciamento entre as mesmas); Profundidade: 690 mm (£10 mm);
Altura: 1024 mm (£10 mm).

DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a se- guinte documentacgao técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve possuir certificagdo FSC e/ou CERFLOR. O
produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sao
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custédia apresentados terdao sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 - Moéveis de Madeira -
Fita de Borda e sua aplicacdes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Painéis de particulas
de média densidade - parte 2

Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de
média densidade - parte 2

Relatério de ensaios para Determinacdo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugao
de sabao; solucdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo
lubrificante) ASTM D1308 com resultado minimo de 10 hora sobre a
madeira.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

Lote 3 - LOTE 3- MATERIAIS PERMANENTES

ltem |Quanti |Unid. |Descricéo
dade
32 80 UND |MODULO PARA TRANSPORTE INTERNO COM 06 LUGARES

Dimensdes: Comprimento Total: 1360mm (+4/-30mm), Largura Total:
915mm (+/- 30mm), Altura total da Alga: 1070mm (+/-20mm), Altura
do apoio de pés até o chdo: 285mm (+/-10mm);

Estrutura metalica: Base para suporte de carga, fabricado para resistir de
forma estrutural o objeto em sua forma de construgao e fungao, fabricado
em:

- Tubo em ago carbono com didametro de 1 % ”x1,90mm;

- Tubo em ago carbono 70x30x1,50mm (cortado a laser com
encaixe para tubo redondo de 1 %" distribuida pela extensdo da base para
suporte de carga no qual recebe a base estrutural para assento).

- Chapa de aco carbono com espessura de 1,50mm (cortada a laser
com encaixe para tubo de 1 %" e com furos para receber os rodizios).
Para-choque em material resistente que fica posicionado horizontalmente
na area frontal e na traseira para amortecer eventuais choques e gerar
protecdo no raio de acdo. dos usuarios, fabricado em:
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- Tubo em ago carbono com diametro de 1 %”x1,50mm (Dobrada e
soldada na estrutura de suporte de carga, travada por "mao francesa”
fabricada pelo mesmo tubo).

- Chapa em ago carbono com espessura de 1,90mm (cortada a laser
e com encaixe para tubo 1 4" soldada a peca de para-choque traseiro
com furos para receber a alga para condutor).

Apoio para os pés fabricado em:

- Chapa em aco carbono com espessura de 1,20mm (com detalhes
em corte a laser ou puncionadas com furos de diametro de 08mm
somente na area de apoio dos pés).

- Tubo em aco carbono com didmetro de 7/8”x1,50mm (Requadro).
- Contendo plataforma 4 plataformas em ago que servem como
apoio para entrada e saida dos usuarios, devem conter batedores
plasticos (protecdo nas laterais) que servem como protecao a pintura.
Base estrutura para receber o assento fabricado em:

- Tubo em acgo carbono com didmetro de 1 %”x1,50mm (Formando
uma peca em “U”, para receber dois assentos).

- Tubo em aco carbono em formato quadrado 20x20x1,50mm
(Cortada a Laser com encaixe para tubo redondo e soldado a pegca em “U”
(base para assento), peca de unido).

Alga para condutor fabricado em:

- Tubo em acgo carbono com diametro 7/8”x1,90mm (Dobrado em
forma de “U” in- vertido)

- Chapa em ago carbono com espessura 1,90mm (Cortada a laser
com encaixe / apoio para tubo 7/8", e soldada a alca)

- Chapa em ago carbono com espessura 1,50mm (Cortada em 45°,
com fungao de “mao francesa”);

- Tubo em ago carbono com diametro 5/8”x1,50mm (Dobrada em
formato retangular, soldado entre a alga, com a funcgdo e serventia para
ser inserida uma bolsa costurada em corino ou tela em poliéster ou
nylon);

- Material sintético com fita adesiva na cor preta envolvida na alga
para condutor. Rodas:

- Borracha Termoplastica macica evitando manutencGes. Dureza:
70 Shore A. (-20°C a +70°C). Produzida com revestimento em borracha
termoplastica e nucleo em polipropileno copolimero reciclaveis. O perfil
da banda de rodagem possui desenho em forma de estrias que permite
maior aderéncia em piso externos e internos. Proporciona rodagem macia
e silenciosa, 6tima protecdo ao piso, excelente resisténcia quimica, boa
resisténcia ao desgaste e impactos. Diametro do Rodizio 150mm.
Assentos:

- Cadeiras tipo concha inteirica individuas com capacidade de no
minimo 20 kg confeccionas em polipropileno virgem com sinto de
seguranca de trés pontas apoio para os pés, almofada de poliuretano
injetado para maior conforto e apoio frontal.

Sistema de seguranca que impede que o transporte se movimente sem
gue o condutor esteja com as duas maos na guia:

Caracteristicas:

Fabricado em ago carbono, acoplado ao rodizio modelo fixo, obtendo o
acabamento do mesmo. O sistema eleva a seguranga do usuario, pois
garante que qualquer movimento do transporte s6 ocorra com a intengdo
do usuario, evitando acidentes.

Acompanha: Caixa de som com suporte que se acopla a alga do condutor,
a prova d'agua com sistema Bluetooth, cartdo SD ou cabo P2.

O modulo para transporte dever ser montado por meio de parafusos
métricos deve ter:

- 01 Base de suporte de carga;

- 04 Base estrutural do assento;

- 01 Alca para condutor;
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- 06 Assentos (com cinto de segurancga de 3 pontos e apoio de mao);
- 02 Sistema de freio com a utilizagdo de acionamento duplo;
- 02 Rodizios frontais livres;
- 02 Rodizios fixos;
- 01 Bolsa tipo guarda volume;

01 Caixa de som com suporte;
DOCUMENTA(;AO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacgao técnica em nome do fabricante do produto:
- Certificacdo do Processo de Preparagao e Pintura em superficies
metalicas, , conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
relatérios de ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosao por exposicao atmosfera umida
saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosdo por exposicdo ao Didxido de enxofre por 20 ciclos
- ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagcdao da massa de
fosfatizacgdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para medicdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022
- Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinacado da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinagao efeitos de produtos
guimicos domeéstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solugcdo de sabao; solucdo detergente; Oleo; ketchup; mostarda; café;
cha; Odleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)
Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentagdao da documentacdo técnica.
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

33

300

UND

MODULO PARA TRANSPORTE INTERNO COM 08 LUGARES
Dimensdes: Comprimento Total: 1780mm (+/-30mm), Largura Total:
915mm (+/- 30mm), Altura total da Alca: 1070mm (+/-20mm), Altura
do apoio de pés até o chdo: 285mm (+/-10mm);

Estrutura metalica: Base para suporte de carga, fabricado para resistir de
forma estrutural o objeto em sua forma de construgao e funcao, fabricado
em:

- Tubo em ago carbono com diametro de 1 %”x1,90mm

- Tubo em aco carbono 70x30x1,50mm (cortado a laser com
encaixe para tubo redondo de 1 %" distribuida pela extensdo da base para
suporte de carga no qual recebe a base estrutural para assento).

- Chapa de aco carbono com espessura de 1,50mm (cortada a laser
com encaixe para tubo de 1 %" e com furos para receber os rodizios).
Para-choque em material resistente que fica posicionado horizontalmente
na area frontal e na traseira para amortecer eventuais choques e gerar
protecdo no raio de agdo. dos usuarios, fabricado em:

- Tubo em ago carbono com diametro de 1 %”x1,50mm (Dobrada e
soldada na estrutura de suporte de carga, travada por “mao francesa”
fabricada pelo mesmo tubo).

- Chapa em ago carbono com espessura de 1,90mm (cortada a laser
e com encaixe para tubo 1 4" soldada a peca de para-choque traseiro
com furos para receber a alga para condutor).

Apoio para os pés fabricado em:

- Chapa em aco carbono com espessura de 1,20mm (com detalhes
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em corte a laser ou puncionadas com furos de didmetro de 08mm
somente na area de apoio dos pés).

- Tubo em aco carbono com diametro de 7/8"x1,50mm (Requadro).
- Contendo plataforma 4 plataformas em ago que servem como
apoio para entrada e saida dos usuarios, devem conter batedores
plasticos (protecdo nas laterais) que servem como protegdo a pintura.
Base estrutura para receber o assento fabricado em:

- Tubo em acgo carbono com didmetro de 1 %”x1,50mm (Formando
uma pecga em “U”, para receber dois assentos).

- Tubo em aco carbono em formato quadrado 20x20x1,50mm
(Cortada a Laser com encaixe para tubo redondo e soldado a peca em “U”
(base para assento), peca de unido).

Alca para condutor fabricado em:

- Tubo em aco carbono com diametro 7/8”x1,90mm (Dobrado em
forma de “U” in- vertido)

- Chapa em acgo carbono com espessura 1,90mm (Cortada a laser
com encaixe / apoio para tubo 7/8”, e soldada a alga)

- Chapa em ago carbono com espessura 1,50mm (Cortada em 45°,
com fungao de “mao francesa”)

- Tubo em ago carbono com diametro 5/8”x1,50mm (Dobrada em
formato retangular, soldado entre a alga, com a fungao e serventia para
ser inserida uma bolsa costurada em corino ou tela em poliéster ou nylon)
- Material sintético com fita adesiva na cor preta envolvida na alca
para condutor. Rodas

- Borracha Termoplastica macica evitando manutencées. Dureza:
70 Shore A. (-20°C a +70°C). Produzida com revestimento em borracha
termoplastica e nucleo em polipropileno copolimero reciclaveis. O perfil
da banda de rodagem possui desenho em forma de estrias que permite
maior aderéncia em piso externos e internos. Proporciona rodagem macia
e silenciosa, 6tima protecdo ao piso, excelente resisténcia quimica, boa
resisténcia ao desgaste e impactos. Diametro do Rodizio 150mm.
Assentos

- Cadeiras tipo concha inteirica individuas com capacidade de no
minimo 20 kg confeccionas em polipropileno virgem com sinto de
seguranca de trés pontas apoio para os pés, almofada de poliuretano
injetado para maior conforto e apoio frontal.

- Sistema de seguranca que impede que o transporte se movimente
sem que o condutor esteja com as duas mdos na guia:

Caracteristicas: Fabricado em aco carbono, acoplado ao rodizio modelo
fixo, obtendo o acabamento do mesmo. O sistema eleva a seguranga do
usuario, pois garante que qualguer movimento do transporte sé ocorra
com a intengdo do usuario, evitando acidentes;

Acompanha: Caixa de som com suporte que se acopla a alca do condutor,
a prova d'agua com sistema Bluetooth, cartdo SD ou cabo P2. O modulo
para transporte de- ver ser montado por meio de parafusos métricos; o
modulo deve ter:

- 01 Base de suporte de carga;

- 04 Base estrutural do assento;

- 01 Alga para condutor;

- 08 Assentos (com cinto de segurancga de 3 pontos e apoio de mao);
- 02 Sistema de freio com a utilizacdo de acionamento duplo;

- 02 Rodizios frontais livres;

- 02 Rodizios fixos;

- 01 Bolsa tipo guarda volume;

- 01 Caixa de som com suporte;

DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto:

- Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas, conforme normas abaixo, acompanhado dos seguintes
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relatérios de ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corrosdo por
exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosdao por exposicdao atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicdao - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosao por exposicao ao Didxido de enxofre por 20 ciclos
- ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdao da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdao da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagao da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinacdo para medicdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinacgdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022
- Determinacdo do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagao da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacdao efeitos de produtos
gquimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre;
solugcdo de sabao; solucdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café;
cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliacdo da atividade
antibacteriana em tinta - JIS Z 2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificacdo do Processo de Preparacao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdo da documentacgdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

Lote 4 - LOTE 4- MATERIAIS PERMANENTES

Item

Quanti
dade

Unid.

Descricdo

4.000

UND

Descanso

Plataforma fabricada pelo processo de injecdo em polipropileno virgem,
com bordas externas de espessura minima de 3mm, contendo no minimo
oito bases de elevagdo para maior resisténcia e estabilidade, permite seu
empilhamento para otimizacao de espacos. Reforcados com nervuras com
minimo de 10mm de altura.

Superficie interna com no minimo 1280mm de comprimento e 520mm de
largura, contando com reforgcos estruturais inferiores e respiros, sem
cantos vivos. Devera ter protegdes laterais para evitar quedas durante o
uso.

Apoio interno macio, certificado pelo Inmetro com medidas
1250x500x50mm e revestimento na cor azul tipo corvim e densidade 20.
DIMENSOES TOTAIS: Altura minima 175 mm; Largura externa: 610 +/-
5mm; Comprimento externo: 1350 +/- 5.

DOCUMENTAGAO TECNICA: O fornecedor devera apresentar em 5 dias a
seguinte documentacdo técnica

- Relatério de inspegcdao de Organismo de Certificagdo de Produto
(OCP) atestando que o produto atende ao especificado no edital em nome
do licitante;

- Relatério de ensaio da matéria prima utilizada na cabeceira
referente ao Impacto Izod com resultado médio de minimo de 600 j/m;
- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo da plataforma em resina
plastica conforme ASTM D790-17 - Standard Test Methods for Flexural
Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado média ndo inferior a 40.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

28

500

UND

MODULO DE DESCANSO 01

Modulo infantil tipo 1, ndo dobravel, com rodizios, em conformidade com
as normas ABNT NBR 15860-1: 2016 - Parte 1: Requisitos de Seguranga;
e ABNT NBR 15860- 2: 2016 - Parte 2: Métodos de ensaio. O modulo deve

13




' SAO PAULO
€ consaUDe G P AOFANS

SAO PAULO SAO TODOS

possuir certificagdo INMETRO, de acordo com o estabelecido na Portaria
no 143, de 22 de margo de 2021. ABNT NBR 13579-1: 2011 - Parte 1: e
ABNT NBR 13579-2: 2011 - Parte 2: Revestimento.

O colchdo deve possuir certificagdo INMETRO, de acordo com o
estabelecido na Portaria n° 35, de 05 de fevereiro de 2021.
CONSTITUINTES E DIMENSOES - Médulo: Estrutura metélica em formato
de "U" invertido para sustentacdo das cabeceiras e das grades laterais,
confeccionada em tubo de ago carbono, seccao circular de 1 1/4", em
chapa 16 (1,5mm), com curvas nos cantos superiores. Barras horizontais
superiores, distantes das cabeceiras, de modo que estas se configurem
como algas para conducao do modulo. Raio de curvatura do tubo de
100mm (4+ou- 5mm) considerando o eixo do tubo. Estrutura do estrado
em tubos de acgo carbono, seccao retangular com dimensdes de 40 x
20mm, em chapa 16 (1,5mm). Base do modulo (estrado) em chapa
inteirica de MDP, com espessura de 18mm, revestida nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP na cor BRANCA. Topos
encabecados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm, com
acabamento superficial liso, atdoxica, na mesma cor e tonalidade do
laminado. A face superior da base do berco deve receber marcagao,
permanente e indelével, com as dimensGes nominais do colchdo a ser
utilizado. Sistema de regulagem de altura do estrado por meio de
parafusos M6 e porcas soldadas internamente no topo dos tubos da
estrutura do estrado. Serdo admitidas solugdes de porcas metalicas co-
injetadas em buchas de polipropileno alojadas internamente aos tubos do
quadro do estrado, desde que garantida a fixacdo adequada dos
componentes. Ajuste do estrado em altura em no minimo trés (03)
posicoes, somente por meio de ferramentas. Grades laterais fixas
verticais e horizontais confeccionadas em MDP, com espessura de 18mm,
revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP,
texturizado na cor BRANCA. Topos encabecados em todo perimetro
(inclusive nas aberturas), com fita de bordo de 2mm, com acabamento
superficial liso, atdxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas
usinadas configurando acabamento arredondado. Cinco (05) aberturas
com dimensdes espacadas conforme os requisitos da norma ABNT NBR
15860 (parte 1). Cabeceiras em MDP, em formato retangular, espessura
de 18mm, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressao - BP texturizado, na cor BRANCA. Topos encabecados em todo
perimetro com fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso,
atoxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas usinadas
configurando acabamento arredondado. Quatro rodizios de duplo giro e
rodas duplas com freio total, com as seguintes caracteristicas: Capacidade
de carga de 100 kg (por rodizio); Garfo fabricado em poliamida 6, com
rolamentos de esferas de dupla blindagem no cabecote de giro; Espiga
dotada de rosca métrica e sistema de rosca M12; Freio total com
travamento do giro do cabecote e da roda; Rodas duplas, de 100mm de
diametro, fabricadas em borracha termoplastica com dureza 80 Shore A
e com nucleo e calotas em poliamida 6; Banda de rodagem na cor CINZA;
Garfo, pedal do freio e calota na cor LARANJA; Fixacdo dos rodizios as
estruturas metalicas, por meio de porcas internas aos tubos. Estas porcas
podem ser soldadas em chapas soldadas na parte interna dos tubos.
Serdo admitidas solugdes de porcas metalicas co-injetadas em buchas de
polipropileno alojadas internamente aos tubos, desde que garantida a
fixacdo adequada dos componentes. Fixagcdo das grades e cabeceiras a
estrutura metdlica, através de porcas cilindricas M6 e parafusos Allen.
Elementos metalicos pintados com tinta em pod, eletrostatica, hibrida
Epoxi/ Poliéster, lisa e brilhante, atoxica, polimerizada em estufa, na cor
CINZA.

Dimensoes:

Comprimento total incluindo cabeceiras: 1200mm (+/- 10mm); Largura
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total incluindo grades: 670mm (+/- 10mm); Altura das cabeceiras
considerando a estrutura tubular (sem considerar o rodizio), extensdo
vertical das grades e distancia regulavel da superficie do colchdo a barra
superior das grades em conformidade com as disposicdes da norma ABNT
NBR 15860-1:2016.

CONSTITUINTES E DIMENSOES: Espuma de poliuretano flexivel com
densidade D18, integral (tipo “simples”), revestido em uma das faces e
nas laterais em tecido Jacquard, costurado em matelassé (acolchoado),
com fechamento perimetral tipo viés, e com acabamento da outra face do
colchao plastificado, conforme requisitos

da norma NBR 13579 (partes 1 e 2). Tratamento antialérgico e antiacaro
nos tecidos.

Dimensdes: O comprimento e a largura do colchdo a ser fornecido com o
modulo, devem ser tais que o espaco entre o colchdo e as laterais, e,
entre o colchdo e as cabeceiras, ndao exceda a 30mm, conforme item 6.3
h da NBR 15860-1:2016; Altura: 120mm (-5/+15mm).

Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade para o berco (Portaria
INMETRO n° 143, de 22 de margo de 2021), contendo nimero do registro
ativo do objeto, aplicado no préprio produto e em sua embalagem, em
conformidade com um dos modelos estabelecidos no Anexo III da referida
portaria. A aplicacao do selo no berco e na embalagem deve seguir o
estabelecido na referida portaria e seus anexos. Selo INMETRO de
Identificacdo da Conformidade para o colchdo (Portaria INMETRO n© 35,
de 05 de fevereiro de 2021), costurado diretamente no corpo do colchao,
de modo a ndo ser removido. Serd necessaria também a aposicao do selo
na embalagem, quando esta ndo for de material transparente ou possuir
desenhos ou inscricdes que impecam a visualizacdo do selo costurado no
colchdo. Para fabricagdo do modulo e do colchdo ¢é indispensavel atender
as especificagdes técnicas e recomendagdes das normas vigentes
especificas para cada material. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso, que assegure resisténcia a corrosdao em
camara de névoa salina. A resisténcia a corrosdao em camara de névoa
salina deve ser comprovada por laudo de ensaio de conformidade a
amostras ensaiadas conforme ABNT NBR ISO 4628-3:2015. O grau de
enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento d0/t0. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. As unides entre tubos
devem receber solda em todo o perimetro. Deverdo ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. O berco deverd vir acompanhado do “MANUAL DE INSTRUCOES",

DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve possuir certificagcao FSC e/ou CERFLOR.
O produto deve ser fabricado com madeira controlada, comprovando que
100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sao
oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobilidrio devem, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, com procedéncia legal
certificada e manejo florestal sustentavel. Os Certificados de Cadeia de
Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de
consulta via internet nos sites das entidades emissoras.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies
metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosao
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicdo - ABNT NBR
17088: 2023 - Resistencia a Corrosdo por exposicdo atmosfera Umida
saturada por 1.200 horas de exposicao - ABNT NBR 8095:2015 -
Resistencia a Corrosdo por exposicao ao Didéxido de enxofre por 20 ciclos
- ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdao da massa de
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fosfatizagdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificacdo da
espessura da camada ABNT NBR 10443-2023 - Determinagdo da
aderéncia NBR 11003:2023 - Determinagao da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545-2014 - Determinagdo para medicdo ndo
destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 -
Determinacgdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022
- Determinagao do brilho da superficie ASTM D523-18 - Determinagao da
dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos
Organicos para efeitos de deformacdo rapida (impacto) ASTM D
2794/93(Reaapproved 2019)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacao e Pintura em
superficies metalicas serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro
de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitacdo para
apresentacdao da documentagdo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

29

3.000

UND

MODULO ELEVADO DESMONTAVEL PARA REPOUSO
CARACTERISTICAS: acopldvel e compacta, duas pecas inteiricas injetadas
em polipropileno virgem (PP ndo reciclado) texturizada localizadas nas
extremidades, cada peca plastica contendo duas cavidades em suas
pontas, cavidade superior para acoplamento de maximo de 35mm e
minimo 15mm dessa forma evitando o aprisionamento das maos ou pés
das criancas, formato das cavidades posicionado nas curvaturas de forma
a proporcionar maior estabilidade da plataforma evitando tombamentos e
acidentes, furos para escoar liquidos, no centro das pecas deve conter
uma cavidade circular com 70mm de diametro no centro com furos para
escoar liquidos que permitam higienizagdo total com agua, nas quatro
bases de elevacdo deve contem elemento antiderrapante, aplicado sob
pressdo e protegida contra arrancamento por borda plastica, fixacdo da
tela de repouso nas bordas injetadas através de uma travessa plastica
gue se encaixem em pinos guias sob pressao onde o conjunto é travado
por cinco travas que se alojam os pinos e tem borda protetora dificultando
sua retirada, todos os itens injetados em PP, a borda tem 45mm e
espessura de 3 mm, estrutura lateral formada por dois tubos de aluminio
de liga 6063 com espessura de 1,59mm resistente a corrosdo, inclusive
por tensdao, umidade e salinidade, a barra de aluminio devera se encaixar
nas bordas plasticas de forma que ndo se solte por no minimo 40 mm,
tela vazada em tecido 100% poliéster lavavel, com tratamento, antifungo,
antibacteriano, antichama, antioxidante e isento de ftalatos. Acabamento
soldado por termo fusao em toda extensdo uniformemente, largura
minima da solda 20mm DIMENSOES E TOLERANCIAS* Altura minima
14mm; * Largura: 600 +/- 15mm; * Comprimento: 1375 +/- 5.
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor devera apresentar em 5 dias a
seguinte documentacdo técnica

- Relatério de inspecdao de Organismo de Certificacdo de Produto (OCP)
atestando que o produto atende ao especificado no edital em nome do
licitante;

- Relatorio de ensaio da matéria prima utilizada na cabeceira referente
ao Impacto Izod com resultado médio de minimo de 600 j/m;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO referente as normas
NBR 14006:2008 e NBR 14535:2008 referente a ensaio de resisténcia a
luz ultravioleta - referente a tela com método de ensaio minimo de 96
horas de exposicao;

- Laudo de laboratdrio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia
a carga distribuida de 100kg por 7 (sete) dias - ndo ocasionando
deformagdes permanentes;

- Laudo de laboratério acreditado pelo INMETRO conforme EN 1725:1998
7.4 (Impacto vertical) realizados nas cabeceiras, nao apresentando
rupturas,
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-Laudo de laboratério quanto a atividade antiviral de acordo com a ISO
21702:2019 em produtos porosos e ndao porosos (PoliPropileno) para a
familia do SARS-CoV-2 (Corona-Virus) com porcentagem de redugdo
acima de 95%.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

Lote 5 - LOTE 5- MATERIAIS PERMANENTES

Iltem |Quanti |Unid. |Descricéo
dade
1 3.000 |UND |ARMARIO DE ACO 02 PORTAS 4 PRATELEIRA

Armario de ago 02 portas 4 prateleiras - dimensdes aproximadas: 1980 x
900 x 450 mm (altura x largura x profundidade), armario em aco com 2
(duas) portas de abrir, com 4 (quatro) prateleiras internas confeccionadas
em mdp, com caixa externa ndo desmontavel e portas embutidas.
Dimensao: 1980mm de altura x 900mm de largura x 450mm de
profundidade. Estrutura, portas, corpo chapa 22 em ago carbono
laminado. Pintura eletrostatica. Portas: 2 (duas) portas de abrir com
fechadura cromada contendo 2 (duas) chaves, com arrelho que acionam
o sistema de cremona com varbes, travando as duas portas
simultaneamente na parte superior e inferior;

Prateleiras: 4 (quatro) prateleiras confeccionada em mdp de 18 mm
com acabamento em fita de borda de 2 mm.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislacdo ambiental.

Certificado de Cadeia de Custddia (FSC) - FSC Brasil - Forest Stewardship
Council com validade ativa para o com cédigo de licenca e cédigo do
certificado em nome do Fabricante, ou certificado CERFLOR emitido por
um OCF (Certificacdo de Manejo Florestalos) acreditado pelo INMETRO.
Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
gue o fabricante tem seu Processo de Preparacgao e Pintura em superficies
metalicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatorios
de ensaios: NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina
Neutra - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0O
= Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdao 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformagdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinagao da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.
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ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Lapis.

NBR 11003:2023 Determinagdo da verificacdo da aderéncia da camada.
ASTM D3359:2022 Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada.
- Método A.

ASTM D7091:2022 Pratica padrdo para medicdo nao destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndao condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo.

ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household
Chemicals on Clear and Pigmented Coating Systems — com no minimo 10
Horas de exposicdao e os reagente ndo deve deixar marcas ou alteragdes
permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de limpeza estando
conformidade com o item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut portion
placed face down on panel.

AWS D1.1 / 2020 - Ensaios de tracao transversal - junta soldada aco
carbono - minimo do limite de resisténcia 1.900 Kgf.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

4.000

UND

ARMARIO DE ACO 2 PORTAS 1970x1200x450

Mével todo em ago com caixa externa nao desmontdvel e portas
embutidas; cor cinza; Dimensdes: 1.970 mm altura x 1200 mm largura x
450 mm profundidade; Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22
(0,75 mm), Pintura eletrostatica a

po; 2 (duas) Portas de abrir com 3 (trés) dobradicas externas em cada
porta;

Reforco 6mega em cada porta, fixados através de solda a ponto;
Fechadura cromada; com arelho cravada com 2 ferros de 5/16, com 945
mm de comprimento, localizada na porta do lado direito do armario, que
acionam o sistema de Cremona com vardes, travando as duas portas
simultaneamente na parte superior € inferior; Cada lateral do armario, na
parte interna, devera conter duas cremalheiras retas verticais, paralelas
fixadas através de solda a ponto em chapa 24, com intervalos de

50 em 50 mm; 4 (quatro) prateleiras de aco chapa 22 (0,75 mm),
removiveis, tendo 3 dobras nos bordos anterior e posterior, cada
prateleira devera possuir um reforco 6mega na parte inferior; O armario
terd na parte frontal superior etiqueta idendificando o fabricante;
embalagem com a utilizagdo de filme “termo encolhivel” transparente e
cantoneiras. )

DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais - CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislagdao ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
gue o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatorios
de ensaios: NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina
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Neutra - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO
= Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacado rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Lapis.

NBR 11003:2023 Determinacgao da verificacdo da aderéncia da camada.
ASTM D3359:2022 Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada.
- Método A.

ASTM D7091:2022 Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacao de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo.

ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household
Chemicals on Clear and Pigmented Coating Systems — com no minimo 10
Horas de exposicao e os reagente ndo deve deixar marcas ou alteragdes
permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de limpeza estando
conformidade com o item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut portion
placed face down on panel.

AWS D1.1 / 2020 - Ensaios de tracao transversal - junta soldada aco
carbono - minimo do limite de resisténcia 1.900 Kdf.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

2.000

UND

ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS

Mével todo em aco com caixa externa ndo desmontdvel e gavetas
embutidas em todo perimetro; cor cinza cristal. Dimensdes: 1.335 mm
altura x 470 mm largura x 630 mm profundidade; Corpo, gavetas e tampo
chapa 22 (0,75 mm), ago. pintados com tinta a pd, Carrinhos telescépicos
progressivos dotados de 8 rodizios de ago com 1” zincados, sendo 4 fixos
nas extremidades do carrinho, 2 fixos e 2 com arelho na parte central que
permite o encaixe do carrinho na guia da gaveta. Fechadura cromada tipo
Yale com 4 pinos de seguranga e 2 chaves. Puxador de sobrepor de 96
mm em polipropileno cinza e parafusado na frente das gavetas; Porta
etiqueta estampado na parte frontal das gavetas, com as dimensdes de
75 x 35 mm; O arquivo tera na parte frontal superior, etiqueta
identificando o fabricante; embalado automaticamente com a utilizagao
de filme “termo encolhivel” transparente.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.
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Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais - CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislagdo ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
que o fabricante tem seu Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metdlicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios
de ensaios: NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina
Neutra - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO
= Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposicao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndao condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacao da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Lapis.

NBR 11003:2023 Determinagao da verificacdo da aderéncia da camada.
ASTM D3359:2022 Determinacao da verificacdo da aderéncia da camada.
- Método A.

ASTM D7091:2022 Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacédo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacao.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

1.000

UND

CARRINHO BIBLIOTECA 580x1260x750

Devera ser confeccionado em chapa de aco de baixo teor de carbono, sem
arestas cortantes e rebarbas, com acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa (anti- ferruginoso e fosfatizante) e pintura
através de sistema eletrostatico a pd, com camada minima de tinta de 90
micras, 02 (duas) estruturas tubulares em ago 20x20mm com parede de
1,20mm de espessura; semi-fechadas com chapa n® 16 (1,5mm) com 09
fendas de 2,8 cm de altura por 10,5 cm de largura cada. 03 (trés) niveis
de bandejas confeccionadas em chapa n°© 20 (0,90mm), sendo duas
superiores inclinadas com divisoria central e 01 (uma) inferior plana,
medindo 490mm de largura e 490mm de comprimento, unidas a estrutura
do carrinho através de solda. 02 (dois) suportes para rodas
confeccionados em chapa n° 16 (1,50mm), com 04 (quatro) rodizios
giratérios com roda de 3” de didmetro. Dimensdes aproximadas: Altura:
105 cm, Largura: 53 cm, Comprimento: 53 cm.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF
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- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estda em conformidade
com a legislagdo ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
que o fabricante tem seu Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metdlicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios
de ensaios: NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina
Neutra - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO
= Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposicao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de

revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao
ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Lapis.

NBR 11003:2023 Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada.
ASTM D3359:2022 Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada.
- Método A.

ASTM D7091:2022 Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacao da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacao de superficies para pintura — Processo
de fosforizacao.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

24

3.000

UND

ESTANTE ACO DESMONTAVEL 2000 x 920 x 450

DESCRICAO:

Estante de ago, desmontavel, com 6 prateleiras regulaveis; cor cinza;
Dimensoes:

2.000 mm altura x 920mm largura x 450 mm profundidade; Pintura
eletrostatica a pd; 4 (quatro) colunas em perfil "L” medindo: 2.000 mm x
30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com furacao oblonga e obliqua
de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e espacgadas a
cada 50 mm proporcionando melhor encaixe dos parafusos ha montagem
das prateleiras de maneira que o uso da estante faga pressao de cima
para baixo dando a mesma maior estabilidade. 6 (seis) prateleiras
reforcadas com dobras triplas, frontal e posterior, 12 dobra com 30 mm;
23 dobra com 10 mm; 32 dobra com 10 mm, medindo: 920 x 420 x 30
mm, confeccionadas em chapa 22 (0,75 mm) com 1 (um) reforgo 6mega
com 30 mm de largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm) soldado
na parte inferior; 4 (quatro) “X” laterais e um par de “X” de fundo para
travamento; 4 sapatas de polipropileno em forma de “L” para corrigir
pequenos desniveis e evitar o contato direto das colunas com o piso; 48
(quarenta e oito) parafusos sextavados e 48 (quarenta e oito) porcas;
DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias,
a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010,
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emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais - CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislagdo ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
que o fabricante tem seu Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metalicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios
de ensaios: NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina
Neutra - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO
= Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosao por exposicao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdao ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacao da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdao para Dureza de Filme por
Teste de Lapis.

NBR 11003:2023 Determinagdo da verificacdo da aderéncia da camada.
ASTM D3359:2022 Determinacao da verificacdo da aderéncia da camada.
- Método A.

ASTM D7091:2022 Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo.

ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household
Chemicals on Clear and Pigmented Coating Systems - com no minimo 10
Horas de exposicdo e os reagente ndao deve deixar marcas ou alteracdes
permanentes visiveis sob luz, apés o procedimento de limpeza estando
conformidade com o item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut portion
placed face down on panel.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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3.000

UND

ESTANTE BIBLIOTECA 10 PRATELEIRAS

Moével todo em aco, desmontavel, com 10 prateleiras reguldveis e base
fixa util; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o
catalogo de cores do fabricante; Dimensdes: 2.000 mm altura x 1.000
mm largura x 630 mm profundidade; pintados com tinta a p6; Coluna em
forma de “T” com tubo soldado formando os pés e a estrutura base da
biblioteca, sendo as em chapa 14 (1,90 mm)e base chapa 18 (1,20 mm),
medindo: 2000 mm de altura x 25 mm de largura x 42 mm de
profundidade com furacao dupla em toda sua extensao na medida de 15
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mm x 04 mm para regulagem das prateleiras de 25mm em 25 mm;
Prateleiras em chapa de aco 22 (0,75mm), medindo 950 mm de largura
x 250mm profundidade x

35 mm altura, com 1 reforgo 6mega soldado na parte inferior, no sentido
longitudinal. Sendo a prateleira base de 300 mm de profundidade, cada
lado, totalmente aproveitavel, nas laterais das prateleiras sdo soldados
aparadores em chapa 18 (1,20 mm.) na medindo 185 mm.de altura x 250
mm. de profundidade, com 5 garras para encaixe nas colunas, sem uso
de parafusos, com regulagem de 25

mm. em 25 mm. Reforco intermediario em formato “X” confeccionado em
chapa 16 (1,50 mm); Travamento superior em formato de "“U”
confeccionado em chapa 20 (0,90 mm); Base de ago semi fechada
montada com duas prateleiras uma de cada lado da biblioteca em chapa
22 (0,75 mm),tendo soldada em suas laterais mao francesa que fazem a
fixagdo por meio de encaixe na estrutura soldada da coluna formando o
pé com acabamento em polipropileno preto; Sapatas de polipropileno em
forma de “L” com regulagem de altura através de pino com rosca
metdlica. DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em
cinco dias, a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do
produto:

Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estda em conformidade
com a legislagdo ambiental.

. Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
gue o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metdlicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios
de ensaios: NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdao a Névoa Salina
Neutra - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO
= Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposi¢cao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdo nao destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdao para Dureza de Filme por
Teste de Lapis.

NBR 11003:2023 Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada.
ASTM D3359:2022 Determinagdo da verificagdo da aderéncia da camada.
- Método A.

ASTM D7091:2022 Prdtica padrdo para medicdo nao destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
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metais ferrosos e de revestimentos ndao magnéticos e ndao condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacao da flexibilidade por mandril
conico.

NBR 9209:1986 Preparacao de superficies para pintura - Processo de
fosforizagdo. ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of
Household Chemicals on Clear and Pigmented Coating Systems - com no
minimo 10 Horas de exposicdo e os reagente nado deve deixar marcas ou
alteracGes permanentes visiveis sob luz, apos o procedimento de limpeza
estando conformidade com o item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut
portion placed face down on panel.

AWS D1.1 / 2020 - Ensaios de tragdo transversal - junta soldada aco
carbono - minimo do limite de resisténcia 1.900 Kgf.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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3.000

UND

ESTANTE BIBLIOTECA 5 PRATELEIRAS

Moével todo em aco, desmontavel, com 05 prateleiras regulaveis e base
fixa Gtil; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o
catalogo de cores do fabricante; Dimensdes: 2.000 mm altura x 1.000
mm largura x 340 mm profundidade; pintados com tinta a p6; Coluna em
forma de “L” com tubo soldado formando os pés e a estrutura base da
biblioteca, sendo as em chapa 14 (1,90 mm)e base chapa 18 (1,20 mm),
medindo: 2000 mm de altura x 25 mm de largura x 42 mm de
profundidade com furagcdo dupla em toda sua extensdo na medida de 15
mm X 04 mm para regulagem das prateleiras de 25mm em 25 mm;
Prateleiras em chapa de aco 22 (0,75mm), medindo 950 mm de largura
x 250mm profundidade x

35 mm altura, com 1 reforco 6mega soldado na parte inferior, no sentido
longitudinal. Sendo a prateleira base de 300 mm de profundidade,
totalmente aproveitavel, nas laterais das prateleiras sdao soldados
aparadores em chapa 18 (1,20 mm.) na medindo 185 mm.de altura x 250
mm. de profundidade, com 5 garras para encaixe nas colunas, sem uso
de parafusos, com regulagem de 25 mm. em 25 mm. Reforgo
intermediario em formato “X” confeccionado em chapa 16 (1,50 mm);
Travamento superior em formato de “U” confeccionado em chapa 20 (0,90
mm); Base de aco semi fechada montada com uma prateleira da
biblioteca em chapa 22 (0,75 mm),tendo soldada em suas laterais mao
francesa que fazem a fixacdo por meio de encaixe na estrutura soldada
da coluna formando o pé com acabamento em polipropileno preto;
Sapatas de polipropileno em forma de “L” com regulagem de altura
através de pino com rosca metalica.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislagdo ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificagcdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
gue o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatorios
de ensaios: NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdao a Névoa Salina
Neutra - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO
= Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento
conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada -
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1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicao ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndao magnéticos e nao condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacao da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas Método de ensaio.

ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrdo para Dureza de Filme por
Teste de Lapis.

NBR 11003:2023 Determinacgao da verificagdo da aderéncia da camada.
ASTM D3359:2022 Determinacao da verificacdo da aderéncia da camada.
- Método A.

ASTM D7091:2022 Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizagao.

ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household
Chemicals on Clear and Pigmented Coating Systems - com no minimo 10
Horas de exposicdo e os reagente nao deve deixar marcas ou alteragoes
permanentes visiveis sob luz, apds o procedimento de limpeza estando
conformidade com o item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut portion
placed face down on panel.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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20

UND

ROUPEIRO AUTOMATICO

Armario tipo Roupeiro; confeccionado em ago com sistema de abertura e
fechamento das portas através de painel eletrénico (alfa numérico, marca
do fabricante e informacGes de utilizacdo para o usuario), portas chapa
0,90mm (#20), Fechamento lateral em chapa 0,60 (#24) e estrutura em
chapa de 1,20mm (#18); Deverdao conter 08 (oito) portas, sendo 07
(sete) portas utilizaveis aos usuarios (numeradas de 01 a 07) e 01 (uma)
porta onde devera estar os compartimentos elétricos de abertura e
fechamento das demais portas, com sistema de abertura e fechamento
através de fechadura cromada com chaves em duplicata (ndo utilizavel
pelos usuarios). Alimentagcdo do sistema bivolt 110/220. As prateleiras
deverdo suportar 30Kg cada. Sistema mecanico (por médulo individual),
através de chaves em duplicata, de acionamento de emergéncia que abre
as portas mecanicamente em caso de falhas eletronicas, sem precisar
desmontar o armario. Acesso aos trincos pela parte interna do armario,
nao sendo necessario retirar o armario da posigao para manutengoes. Pés
com regulagem de altura para compensar irregularidades na superficie de
instalacao. Dimensbes: (2000mm x 900mm x 500mm (A x L x P)).
Tamanho interno de cada compartimentos (459mm x 356mm x 480mm
(A x L x P). Acabamento realizado com pintura eletrostatica a pé.
Embalagem resistente com enquadramento em madeira macica com
camada em isopor para garantir a integridade do modvel durante
transporte, manuseio e armazenagem DOCUMENTAC,‘AO TECNICA: O
vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte documentacao
técnica em nome do fabricante do produto:

Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.
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Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais - CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislagdo ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
que o fabricante tem seu Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metdlicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios
de ensaios em nome da empresa fabricante:

NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de
bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR
ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndao magnéticos e ndao condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacédo de superficies para pintura — Processo
de fosforizagao.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

43

200

UND

ROUPEIRO EM ACO 04 PORTAS

Roupeiros de aco contendo 04 portas, confeccionado em chapa 0,60mm
(#24) no corpo e portas; e em chapa de 1,20mm (#18) na sua estrutura
interna, e divisdrias internas em polipropileno de alta resisténcia na cor
cinza claro com furos em suas extremidades que permitem circulacao
interna de ar evitando assim a permanéncia de odores na parte interna
(as 06 divisorias internas, sendo 2 bases, 2 entre os compartimentos e 2
na parte superior, sdo pecas injetadas e sem perfuragdes/manipulacoes
manuais, livres de rebarbas), possuindo dispositivo em aco para a fixagao
de batentes de portas e cabides ganchos em arame galvanizado para
colocacdo de roupas e objetos. Sua base possui sapatas regulaveis
constituidas de parafuso de aco com revestimento em sua base em
polipropileno na cor preta, permitindo o nivelamento com o piso e ligados
entre si por chapa de ago 0,90mm (#20). Toda a parte metalica interna
e externa (inclusive portas) recebe superficialmente banhos de spray de
alta pressdo com desengraxante e tratamento através de processo de
fosfatizacdao para protecdao contra oxidagdes (Ferrugens), e por fim
recebem pintura em tinta epoxi (po) texturizada, que passam pelo
processo de secagem em forno continuo a uma temperatura de 220° C.
No processo de montagem, todos os componentes que formam o seu
corpo sao interligados através da fixacdo de rebites de aluminio, o que
permite uma maior durabilidade do produto em si, considerando que o
mesmo ndo sofre a agdo de soldas elétricas que provocam
enfraquecimento do material. Suas portas sdo fixadas através de pinos
de aco gue sao colocados nas dobradicas que se encontram nas divisdes
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internas, permitindo assim maior seguranga e melhor acabamento
externo. Seu fechamento pode ser feito através de fechadura chaves e
puxadores embutidos de plastico nas portas. Dimensdes Armario: 600
mm x 1845 mm x 450 mm (L x A x P).

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacgdo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais - CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estda em conformidade
com a legislacdao ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
gue o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios
de ensaios em nome da empresa fabricante:

NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de
bolhas / t0 = Isento de

bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 %
de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacédo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo. ASTM D790:2017 - Determinacao das propriedades de
flexao.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

44

800

UND

ROUPEIRO EM ACO 08 PORTAS

Mével todo em ago com corpo externo ndao desmontdvel e portas
embutidas; cor cinza; Dimensodes externas: 1.970 mm altura x 640 mm
largura x 450 mm profundidade; Dimensdes internas dos
compartimentos: 465 mm altura x 300 mm largura x 360 mm
profundidade; Fabricados em chapa 22 (0,75 mm); Pintura eletrostatica
a po; Alga para fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de
12x8 V:no corpo lateral do roupeiro, de maneira que ao fechar as portas
nao apresentem distorgdes de encaixe; Bordas dobradas em todo seu
contorno em perfil “U”; Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para
ventilagdao medindo 70 x 80 mm. estampadas na parte superior e inferior
do lado direito das portas, sem saliéncia externa, com o alto relevo
voltados para o lado interno do compartimento, proporcionando maior
seguranca e evitando dessa forma acidentes ao manusear as portas; Porta
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etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta, para
identificacdo do usuario medindo 56 mm x 30 mm; Dobradicas externas,
2 por porta; Pés em forma tridngulo, ponteado e soldado nos quatro
cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados
em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chao de 45 x 45 mm.,
0 que proporciona maior estabilidade ao produto; O roupeiro tera na parte
frontal superior, etiqueta identificando o fabricante; embaladem com a
utilizagdo de filme “termo encolhivel” transparente e cantoneiras.
DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais - CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislagcdo ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
gue o fabricante tem seu Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metalicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatérios
de ensaios em nome da empresa fabricante:

NBR 17088:2023 - Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de
bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR
ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicdao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacédo de superficies para pintura — Processo
de fosforizagao.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

45

900

UND

ROUPEIRO EM ACO 12 PORTAS

Roupeiro em ago com 12 portas sobrepostas com 4 (quatro) corpos
verticais e 3 (trés) vaos horizontais; mével todo em ago com corpo
externo ndo desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal.
Dimensbes externas: 1.970 mm altura x 640 mm largura x 450 mm
profundidade; dimensdes internas dos compartimentos: 465 mm altura x
300 mm largura x 360 mm profundidade; fabricados em chapa 22 (0,75
mm), aco carbono laminado ff.rb.ol 1008/1010. Alga para fechamento
com cadeado contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma peca
ponteada no lado esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do
roupeiro, de maneira que ao fechar as portas nao apresentem distorcdes
de encaixe. Cadeado por conta do cliente. Bordas dobradas em todo seu
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contorno em perfil éué com largura minima de 30 mm, tendo uma aba de
10 mm inteirica no sentido vertical servindo de batente para as portas;
duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilacdo medindo 70 x 80
mm. Estampadas na parte superior e inferior do lado direito das portas,
sem saliéncia externa, com o alto relevo voltados para o lado interno do
compartimento, proporcionando maior segurancga e evitando dessa forma
acidentes ao manusear as portas; divisdes horizontais interna entre as
portas dobradas em perfil éué de 30 mm individuais, servindo de
prateleiras e dividindo cada corpo no sentido vertical em 4
compartimentos; dobradicas externas 2 (duas) soldadas na porta e corpo
do roupeiro, enroladas em chapa de ago 18 (1,20 mm), divididas em duas
partes de 30 mm cada, unidas através de um pino de ago zincado com
trava de seguranca central que permite a retirada da porta somente apds
estar aberta. Pés em forma triangulo, ponteado e soldado nos quatro
cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados
em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdo de 45 x 45 mm.,
0 que proporciona maior estabilidade ao produto.

DOCUMENTAGAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estda em conformidade
com a legislacdo ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
gue o fabricante tem seu Processo de Preparacao e Pintura em superficies
metalicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatorios
de ensaios em nome da empresa fabricante:

NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de
bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR
ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposi¢cao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacao rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdo nao destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacgdo da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacédo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

46

2.000

UND

ROUPEIRO EM ACO 16 PORTAS
Roupeiro em ago com 16 portas sobrepostas com 4 (quatro) corpos
verticais e 4 (quatro) vdos horizontais; movel todo em aco com corpo
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externo ndo desmontavel e portas embutidas; cor cinza cristal.
Dimensdes externas: 1.970 mm altura x 640 mm largura x 450 mm
profundidade; dimensdes internas dos compartimentos: 465 mm altura x
300 mm largura x 360 mm profundidade; fabricados em chapa 22 (0,75
mm), aco carbono laminado ff.rb.ol 1008/1010. Alca para fechamento
com cadeado contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma peca
ponteada no lado esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do
roupeiro, de maneira que ao fechar as portas nao apresentem distorcoes
de encaixe. Cadeado por conta do cliente. Bordas dobradas em todo seu
contorno em perfil éué com largura minima de 30 mm, tendo uma aba de
10 mm inteirica no sentido vertical servindo de batente para as portas;
duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilacdo medindo 70 x 80
mm. Estampadas na parte superior e inferior do lado direito das portas,
sem saliéncia externa, com o alto relevo voltados para o lado interno do
compartimento, proporcionando maior segurancga e evitando dessa forma
acidentes ao manusear as portas; divisdes horizontais interna entre as
portas dobradas em perfil éué de 30 mm individuais, servindo de
prateleiras e dividindo cada corpo no sentido vertical em 4
compartimentos; dobradicas externas 2 (duas) soldadas na porta e corpo
do roupeiro, enroladas em chapa de aco 18 (1,20 mm), divididas em duas
partes de 30 mm cada, unidas através de um pino de aco zincado com
trava de seguranca central que permite a retirada da porta somente apos
estar aberta. Pés em forma triangulo, ponteado e soldado nos quatro
cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados
em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdao de 45 x 45 mm.,
0 que proporciona maior estabilidade ao produto.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacdo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010,
emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO.

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a
NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP (Organismo
Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO.

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislacdo ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
gue o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatdrios
de ensaios em nome da empresa fabricante:

NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de
bolhas / t0 = Isento de

bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 %
de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicao a atmosfera Umida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdao 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrao para medicdo nao destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores
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aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas aplicados a metais nao ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacdo.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

47

1.000

UND

ROUPEIRO EM ACO COM 10 (DEZ) PORTAS SOBREPOSTAS, COM 1
CORPO VERTICAL

Mével todo em ago com corpo externo ndo desmontavel e portas
embutidas; cor cinza cristal;

Dimensbes externas: 1130 mm altura x 210 mm largura x 270 mm
profundidade; Fabricados em chapa 22 (0,75 mm), aco carbono laminado
FF.RB.OL 1008/1010, com tratamento quimico protetivo antiferruginoso
e antidecapante, com pintura a base de tinta epdxi pd, com carga
eletrostatica tendo cumprido 7 estagios sem contato manual, sendo
posteriormente pintados com 60 micras de tinta e secados em estufa de
200°C, permitindo perfeita cura e aderéncia;

Fechadura porta cadeado em polimero preto com 2 chaves e lingueta em
“L"” para fechamento no corpo do roupeiro, de maneira que nao possa
retirar as portas quando estdo fechadas e ndao apresentem distorgdes de
encaixe; Bordas dobradas em todo seu contorno em perfil "*U” com largura
minima de 20 mm;

Prateleiras internas em perfil dobrado de 20 mm, separando os vaos no
sentido vertical e servindo de batente para as portas; Chapéu superior
individual de 30x20x10 mm, ponteada formando a parte superior e
batente para a porta em uma Unica peca ;Dobradicas internas 2 por porta,
enroladas em chapa de aco 16 (1,50mm), altura de 60 mm, pino de aco
zincado, com trava de seguranga central que permite a retirada da porta
somente apds estar aberta; Roupeiro podendo ser parafusado na parede
ou usado no chdo, essa ultima opgdao usando pés em polipropileno
rosqueados na parte inferior da peca;

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:
Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s)
fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de Atividades
Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF
- de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e se estd em conformidade
com a legislagcdo ambiental.

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de
Certificacdo de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) comprovando
gue o fabricante tem seu Processo de Preparagdo e Pintura em superficies
metalicas em nome da empresa fabricante e acompanhado dos relatorios
de ensaios em nome da empresa fabricante:

NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina Neutra - 1200
Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento de
bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR
ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de area enferrujada.

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicao a atmosfera imida saturada -
1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - dO = Isento
de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a
norma NBR ISO 4628-3- Ri 0

= 0 % de area enferrujada.

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de revestimentos organicos
para efeitos de deformacdo rapida (impacto).

ASTM D7091:2022 - Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da
espessura de pelicula seca de revestimentos ndo magnéticos aplicados a
metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e nao condutores
aplicados a metais nao ferrosos.
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NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas aplicados a metais ndo ferrosos.

NBR 10545:2014 - Tintas - Determinacao da flexibilidade por mandril
conico. NBR 9209:1986 Preparacgdo de superficies para pintura — Processo
de fosforizacao. ASTM D790:2017 - Determinacao das propriedades de
flexao.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

Lote

6 - LOTE 6- MATERIAIS DE CONSUMO- ITENS DE COZINHA

Item

Quanti
dade

Unid.

Descricédo

50.000

UND

BANDEJA

Peca Unica, confeccionada em matéria prima de engenharia polimérica de
alta resisténcia a impactos e temperaturas, fabricada por processo de
transformacao com aplicacao de calor e pressiao em ferramenta.
Especificacoes técnicas: Empilhavel, leve, resistente, atdxica, inodora,
isenta de metais pesados, resistente a corrosdo e a quebra, lisa nas partes
interna e externa, formato arredondado, pigmentacdo homogénea em
toda peca em cor a definir. Medidas minimas: 440mmx300mm, com
borda em todo o contorno de 20mm, algas nas extremidades com formato
anatémico arredondado. Peso minimo 230g.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

50.000

UND

CANECA

Peca com punho em estrutura semicircular e fechamento em ambas as
extremidades, capacidade de 300ml, confeccionada em matéria prima de
engenharia polimérica de alta resisténcia a impactos e temperaturas,
fabricada pelo processo de transformagao por meio de aplicagdao de calor
e pressao em ferramenta. Especificacbes técnicas: Empilhavel, leve,
resistente, atdxica, inodora, isenta de metais pesados em conformidade
com os padrdes internacionais de seguranca alimentar, resistente a
corrosao e a quebra, lisa nas partes interna e externa,

formato cilindrico contento punho semicircular para facilitar seu uso,
pigmentacdo homogénea em toda pega, em cor a definir, acabamento
polido brilhante, resistente a temperaturas: -30 °C a + 120 °C. Medidas:
Diametro superior minimo de 80mm com espessura minima de 3mm,
didmetro minimo da base 69mm, altura minima interna de 83mm e altura
minima total 88m, alga com formato anatdomico arredondado, com medida
interna de 39mm x 23mm e espessura minima para maior resisténcia da
alca de 4mm e largura de 11mm. Peso minimo 95g.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:
Relatério de inspecdao de Organismo de Certificacdo de Produto (OCP)
atestando que o produto atende ao especificado no edital em nome do
licitante;

Laudo de resisténcia a queda (com foto dos produtos):

a) Queda livre das pecas de altura de 1,5 metros sobre uma superficie
de concreto, sem carga, por 5 vezes seguidas, ndo podendo apresentar
danificagdes permanentes que impossibilite ou torne o uso inapropriado;
b) Queda livre das pecas de altura de 1,5 metros sobre uma superficie
de concreto, com carga de 500 gramas, por 5 vezes seguidas, nao
podendo apresentar danificacdes permanentes que impossibilite ou torne
0 uso inapropriado;

Laudo de resisténcia a abrasdao das pecas poliméricas submetidas a
raspagem por esponja padrdo por 80.000 ciclos em maquina especifica
de teste de abrasdo (com foto dos produtos).

Laudo que comprove que as pegas poliméricas foram fabricadas com
matéria prima inodora, atdxica e isenta de metais pesados, em
conformidade com os padrdes internacionais de seguranca ABNT NBR NM
300-3:2011.

Laudo de resisténcia a manchas causadas por substdncias comuns como
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ketchup, mostarda e suco de uva e agua detergente, aplicadas na
superficie das pecgas poliméricas na quantidade de 5 gramas por 24 horas
e apos lavagem com agua e detergente ndo podera restar qualquer
mancha ou vestigio da substancia aplicada (com foto dos produtos).
Laudo de durabilidade das pecas poliméricas em condicdes semelhantes
ao uso em uma lavadora de loucas industrial, submergindo as pegas em
tangue com agua aquecida entre 20C e 100C, alternando temperaturas a
cada ciclo, adicionando detergente apropriado e simulando 50 ciclos e 1h
30min de lavagem. Na avaliacdo o estado do material apds os ciclos, ndo
pode evidenciar descoloragao, deformacdao ou quebra (com foto dos
produtos).

Laudo de durabilidade, resisténcia ao calor e seguranca do material
polimero, por exposicao a micro-ondas, ndao podendo haver liberacao de
substancias nocivas, deformacdo ou degradacdo do material quando
exposta pelo periodo de 5 minutos a poténcia de 50 e 100 (com foto dos
produtos).

Laudo que avalie as a resisténcia de acordo com a Norma 14535:2008 -
com resultados minimo de dureza de rompimento 6H e dureza de
amassamento HB (com foto dos produtos).

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

10

50.000

UND

COLHER

Peca concava com haste, capacidade minima de 7ml confeccionada em
matéria prima de engenharia polimérica de alta resisténcia a impactos e
temperaturas, fabricada pelo processo de transformacdo por meio de
aplicacdo de calor e pressao em ferramenta. Especificacdes técnicas:
Empilhavel, leve, resistente, atdxica, inodora, isenta de metais pesados
em conformidade com os padrdes internacionais de segurancga alimentar,
resistente a corrosao e a quebra, lisa nas partes interna e externa,
formato concavo em uma das extremidades da haste, pigmentacdo
homogénea em toda peca, em cor a definir, acabamento polido brilhante,
resistente a temperaturas: -30 °C a + 120 °C. Medidas: Capacidade
volumétrica - 7ml comprimento total minimo de 160mm, largura da parte
concava minimo de 35mm com espessura minima de 2,8mm
comprimento da haste com no minimo 100mm com largura minima de
8mm e 14mm em sua extremidade, espessura da haste minimo de
5,5mm. Peso minimo 15g.

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto:
Relatério de inspecao de Organismo de Certificacdo de Produto (OCP)
atestando que o produto atende ao especificado no edital em nome do
licitante;

Laudo de resisténcia a queda (com foto dos produtos):

a) Queda livre das pecas de altura de 1,5 metros sobre uma superficie
de concreto, sem carga, por 5 vezes seguidas, ndo podendo apresentar
danificagdes permanentes que impossibilite ou torne o uso inapropriado;
b) Queda livre das pecas de altura de 1,5 metros sobre uma superficie
de concreto, com carga de 500 gramas, por 5 vezes seguidas, nao
podendo apresentar danificagdbes permanentes que impossibilite ou torne
0 uso inapropriado;

Laudo de resisténcia a abrasdao das pecas poliméricas submetidas a
raspagem por esponja padrdo por 80.000 ciclos em maquina especifica
de teste de abrasdo (com foto dos produtos).

Laudo que comprove que as pecas poliméricas foram fabricadas com
matéria prima inodora, atdxica e isenta de metais pesados, em
conformidade com os padrdes internacionais de seguranca ABNT NBR NM
300-3:2011.

Laudo de resisténcia a manchas causadas por substdncias comuns como
ketchup, mostarda e suco de uva e agua detergente, aplicadas na
superficie das pecas poliméricas na quantidade de 5 gramas por 24 horas
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e apos lavagem com agua e detergente ndo podera restar qualquer
mancha ou vestigio da substancia aplicada (com foto dos produtos).
Laudo de durabilidade das pecas poliméricas em condigbes semelhantes
ao uso em uma lavadora de loucas industrial, submergindo as pegas em
tangue com agua aquecida entre 20C e 100C, alternando temperaturas a
cada ciclo, adicionando detergente apropriado e simulando 50 ciclos e 1h
30min de lavagem. Na avaliagdo o estado do material apds os ciclos, ndo
pode evidenciar descoloragao, deformacdao ou quebra (com foto dos
produtos).

Laudo de durabilidade, resisténcia ao calor e seguranca do material
polimero, por exposicao a micro-ondas, ndo podendo haver liberacdo de
substancias nocivas, deformacdo ou degradacdao do material quando
exposta pelo periodo de 5 minutos a poténcia de 50 e 100 (com foto dos
produtos).

Laudo que avalie as a resisténcia de acordo com a Norma 14535:2008 -
com resultados minimo de dureza de rompimento 6H e dureza de
amassamento HB (com foto dos produtos).

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

23

50.000

UND

CUMBUCA

Peca em formato circular sem aba e capacidade de 400 ml confeccionada
em matéria prima de engenharia polimérica de alta resisténcia a impactos
e temperaturas, fabricada pelo processo de transformacdo por meio de
aplicacdo de calor e pressdo em ferramenta. EspecificagGes técnicas:
Empilhavel, leve, resistente, atdéxica, inodora, isenta de metais pesados
em conformidade com os padrdes internacionais de seguranca alimentar
resistente a corrosdao e a quebra, lisa nas partes interna e externa,
formato arredondado, pigmentacdo homogénea em toda peca, em cor a
definir, acabamento polido brilhante, resistente a temperaturas: -30 °C a
+ 120 °C. Medidas: Diametro superior minimo de 130mm com espessura
minima de 2mm , diametro da base minimo de 60mm, altura da base de
minimo de 5,5mm com espessura minima de 3mm, altura interna minima
de 46mm e altura total externa minimo de 55mm. Peso minimo 75g.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentacédo técnica em nome do fabricante do produto:
Relatério de inspecao de Organismo de Certificagdo de Produto (OCP)
atestando que o produto atende ao especificado no edital em nome do
licitante;

Laudo de resisténcia a queda (com foto dos produtos):

a) Queda livre das pecas de altura de 1,5 metros sobre uma superficie
de concreto, sem carga, por 5 vezes seguidas, ndo podendo apresentar
danificacOes permanentes que impossibilite ou torne o uso inapropriado;
b) Queda livre das pecas de altura de 1,5 metros sobre uma superficie
de concreto, com carga de 500 gramas, por 5 vezes seguidas, ndo
podendo apresentar danificacdes permanentes que impossibilite ou torne
0 uso inapropriado;

Laudo de resisténcia a abrasdao das pegas poliméricas submetidas a
raspagem por esponja padrdo por 80.000 ciclos em maquina especifica
de teste de abrasdo (com foto dos produtos).

Laudo que comprove que as pecas poliméricas foram fabricadas com
matéria prima inodora, atéxica e isenta de metais pesados, em
conformidade com os padrdes internacionais de seguranga ABNT NBR NM
300-3:2011.

Laudo de resisténcia a manchas causadas por substdncias comuns como
ketchup, mostarda e suco de uva e agua detergente, aplicadas na
superficie das pecgas poliméricas na quantidade de 5 gramas por 24 horas
e apos lavagem com agua e detergente ndo podera restar qualquer
mancha ou vestigio da substancia aplicada (com foto dos produtos).
Laudo de durabilidade das pecas poliméricas em condigbes semelhantes
ao uso em uma lavadora de loucas industrial, submergindo as pecas em
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tangue com agua aquecida entre 20C e 100C, alternando temperaturas a
cada ciclo, adicionando detergente apropriado e simulando 50 ciclos e 1h
30min de lavagem. Na avaliagdo o estado do material apds os ciclos, ndo
pode evidenciar descoloracdo, deformacdao ou quebra (com foto dos
produtos).

Laudo de durabilidade, resisténcia ao calor e seguranca do material
polimero, por exposigdo a micro-ondas, ndo podendo haver liberagao de
substancias nocivas, deformacdo ou degradacdo do material quando
exposta pelo periodo de 5 minutos a poténcia de 50 e 100 (com foto dos
produtos).

Laudo que avalie as a resisténcia de acordo com a Norma 14535:2008 -
com resultados minimo de dureza de rompimento 6H e dureza de
amassamento HB (com foto dos produtos).

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

41

50.000

UND

PRATO

Peca em formato circular com aba, confeccionado em matéria prima de
engenharia polimérica de alta resisténcia a impactos e temperaturas,
fabricada por processo de transformacgao com aplicacao de calor e pressao
em ferramenta. Especificagbes técnicas: Empilhavel, leve, resistente,
atoxica, inodora, isenta de metais pesados em conformidade com os
padrdes internacionais de seguranca alimentar, resistente a corrosdo e a
quebra, lisa nas partes interna e externa, formato arredondado,
pigmentacdo homogénea em toda peca em cor a definir, acabamento
polido brilhante, resistente a temperaturas: -30 °C a + 120 °C Medidas:
Diametro minimo 245mm, aba minima de 30mm com espessura minima
de 3,3mm, profundidade interna minimo: 24mm, altura externa minimo
de 29mm, base inferior de diametro minimo de 125mm com altura e
espessura minima de 2,5mm. Peso minimo 145g.

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias,
a seguinte documentagao técnica em nome do fabricante do produto:
Relatério de inspecao de Organismo de Certificagdo de Produto (OCP)
atestando que o produto atende ao especificado no edital em nome do
licitante;

Laudo de resisténcia a queda (com foto dos produtos):

a) Queda livre das pecas de altura de 1,5 metros sobre uma superficie
de concreto, sem carga, por 5 vezes seguidas, ndo podendo apresentar
danificagdes permanentes que impossibilite ou torne o uso inapropriado;
b) Queda livre das pecas de altura de 1,5 metros sobre uma superficie
de concreto, com carga de 500 gramas, por 5 vezes seguidas, nao
podendo apresentar danificacdes permanentes que impossibilite ou torne
0 uso inapropriado;

Laudo de resisténcia a abrasdao das pegas poliméricas submetidas a
raspagem por esponja padrdo por 80.000 ciclos em maquina especifica
de teste de abrasdo (com foto dos produtos).

Laudo que comprove que as pegas poliméricas foram fabricadas com
matéria prima inodora, atdxica e isenta de metais pesados, em
conformidade com os padrdes internacionais de seguranca ABNT NBR NM
300-3:2011.

Laudo de resisténcia a manchas causadas por substdncias comuns como
ketchup, mostarda e suco de uva e agua detergente, aplicadas na
superficie das pecas poliméricas na quantidade de 5 gramas por 24 horas
e apos lavagem com agua e detergente ndo poderad restar qualquer
mancha ou vestigio da substancia aplicada (com foto dos produtos).
Laudo de durabilidade das pegas poliméricas em condigbes semelhantes
ao uso em uma lavadora de loucas industrial, submergindo as pegas em
tangue com agua aquecida entre 20C e 100C, alternando temperaturas a
cada ciclo, adicionando detergente apropriado e simulando 50 ciclos e 1h
30min de lavagem. Na avaliagdo o estado do material apds os ciclos, ndo
pode evidenciar descoloracao, deformacdao ou quebra (com foto dos
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produtos).

Laudo de durabilidade, resisténcia ao calor e seguranca do material
polimero, por exposigdo a micro-ondas, ndo podendo haver liberagao de
substéancias nocivas, deformacdo ou degradacdao do material quando
exposta pelo periodo de 5 minutos a poténcia de 50 e 100 (com foto dos
produtos).

Laudo que avalie as a resisténcia de acordo com a Norma 14535:2008 -
com resultados minimo de dureza de rompimento 6H e dureza de
amassamento HB (com foto dos produtos).

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

Lote 7 - LOTE 7- MATERIAIS DE CONSUMO

ltem |[Quanti |Unid. |Descricao
dade
11 25.000 | M2 CONFECCAO DE CORTINAS COM ILHOS, VARAO E SUPORTES

Tecido, na cor a definir, acabamento na parte inferior com barra de no
minimo 10 cm, composicao sendo de Brim Sarjam, Fibra 100% algodao,
com gramatura de Até 210,00 g/m2 (+/- 5 %), resistente a Solidez da
cor a luz, Solidez da cor a lavagem, Solidez da cor a lavagem a seco,
resisténcia a tracao e alongamento, espessura minima de 0,50 mm, com
tratamento antichamas e tratamento antibacteriano, franzimento de 2
vezes a largura da janela ou local a ser instalada a cortina, com ilhds em
pvc, didmetro interno 5 cm, diametro externo 7 cm na cor a definir, Varao
de 28 mm de didmetro, com pintura eletrostatica e parede de 1,5 mm de
tubo em metal com suportes para fixacao em ABS, medindo 45 mm x 95
mm (suporte sem o parafuso), tampa para os vardes em ABS medindo 35
mm x 40 mm, com Diametro de encaixe do suporte para 28 mm, instalada
com parafusos, buchas.

Nota: Dimensdes: Personalizaveis, conforme medidas das areas de
instalagdo. INCLUSO SERVICO DE MEDICOES E INSTALACOES
DOCUMENTACAO TECNICA: O fornecedor deverd apresentar, no prazo de
cinco dias corridos, a seguinte documentagcdo técnica em nome do
fabricante do produto: Relatérios emitidos por laboratorios de ensaios
acreditados pelo Cgcre (Inmetro) de acordo com NBR ISO IEC 17025
acreditados pela Rede Brasileira de Laboratérios de Ensaio (RBLE).

o TECIDO:

NBR 10591 de 2008 - Materiais téxteis - Determinacdao da gramatura de
superficies téxteis:

Variavel Gramatura de tecidos com no minimo de 200,00 g/m?2.

NBR 13538 de 11/1995 - Material téxtil - Andlise qualitativa e NBR 11914
de 04/1992 - Anadlise quantitativa de materiais téxteis - Analise do
conteudo fibroso do tecido, Variavel Fibra 1 e 100% algodao.

NBR ISO 105-C06 de 08/2010 - Téxteis — Ensaios de solidez da cor -
Parte C06: Solidez da cor a lavagem doméstica e comercial, com resultado
de alteragao 4-5.

NBR ISO 13934-1 de 10/2016 - Téxteis - Propriedades de tracdo de
tecidos - Parte 1: Determinacdo da forca maxima e alongamento a forca
maxima utilizando o método de tira, com resultado minimo de:

Tracdo urdume 990,00 N, Alongamento urdume 10,00 %, Tragao trama
350,00 N e Alongamento trama de 8,50%.

ISO 5084:96 - Espessura em tecidos, com resultado minimo de: 0,50 mm.
ASTM D6413/D6413M-15 - Flamabilidade Vertical, com resultado minimo
de: Comprimento da parte queimada 0 e sem ocorrer fusao ou
gotejamento.

AATCC TM 147:2016 - Avaliagdo da atividade antibacteriana pelo método
das estrias paralelas, com resultado minimo de: Bacteria Staphylococcus
aureus (ATCC 6538) e Klebsiella pneumoniae (ATCC 4352) Na zona de
Inibigao nao pode haver formagao de halo de inibigao.

AATCC TM 100:2019 - Avaliagao de acabamento téxteis antibacterianos
Cepa Klebsiella pneumoniae ATCC 4352 e Cepa Staphylococcus aureus
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ATCC 6538 - Inibicdo de amostra minimo de 99%

. VARQES:

NBR 8095:2015 - Corrosdo por exposicao a atmosfera Umida saturada -
400 Hrs Grau de empolamento dO / t0 e Grau de enferrujamento Ri 0).
NBR 10443:2023 - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas

ABNT NBR 11003:2023 - Determinacao da verificacdo da aderéncia da
camada ASTM D3359:2023 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia
da camada

ASTM D523:2018 - Standard Test Method for Specular Gloss -
determinacdo do brilho da superficie

. ILHOS

ASTM D790:2017 - Determinacgdo das propriedades de flexao.
AMOSTRA: Podera ser solicitado que apresente uma amostra no prazo
de 05 dias uteis.
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