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AO CONSAÚDE – CONSÓRCIO INTERMUNICIPAL DE SAÚDE DO VALE DO RIBEIRA E LITORAL SUL - ADESÃO A 

ATA DE REGISTRO DE PREÇOS PREGÃO ELETRÔNICO 36/2025 – OBJETO: REGISTRO DE PREÇOS PARA 

FUTURA E EVENTUAL FORNECIMENTO PARCELADO DE MÓDULOS DE USO GERAL E PERMANENTE, PARA 

OS MUNICÍPIOS CONSORCIADOS AO CONSÓRCIO INTERMUNICIPAL DE SAÚDE DO VALE DO RIBEIRA E 

LITORAL SUL - CONSAUDE, CONFORME ESPECIFICAÇÕES DISCRIMINADAS NESTE EDITAL E SEUS ANEXOS, 

PELO PERÍODO DE 12 (DOZE) MESES. 

 

TERMO DE ACEITE DE ADESÃO DE ATA 

 

 

 

Eu Bruno Sene Vasconcelos, inscrito no CPF: 222.861.698-29, Representante legal da Empresa 

TENORIO COMERCIAL EIRELI, inscrita no CNPJ sob o nº 34.561.966/0001-10, venho através 

desse Ofício Concordar Plenamente com o “ACEITE’’ dos quantitativos descritos no Processo de Pregão 

Eletrônico Nº 36/2025, e Ata de Registro de Preços Nº 180/2025 destinados ao Município de Pedro de 

Toledo/SP. 

 
 

                     TENORIO COMERCIAL EIRELI, inscrita no CNPJ sob o nº 34.561.966/0001-10 
 
 
 

Lote: 05 

 

Cd. Item 02 

Cd. Produto  01.018596       

Descrição ARMARIO DE AÇO 2 PORTAS 1970x1200x450 

Móvel todo em aço com caixa externa não desmontável e portas embutidas; cor cinza; Dimensões: 1.970 mm altura x 1200 mm 

largura x 450 mm profundidade; Estrutura, portas, corpo e prateleiras chapa 22 (0,75 mm), Pintura eletrostática a 

pó; 2 (duas) Portas de abrir com 3 (três) dobradiças externas em cada porta;  

Reforço ômega em cada porta, fixados através de solda a ponto; Fechadura cromada; com arelho cravada com 2 ferros de 5/16, 

com 945 mm de comprimento, localizada na porta do lado direito do armário, que acionam o sistema de Cremona com varões, 

travando as duas portas simultaneamente na parte superior e inferior; Cada lateral do armário, na parte interna, deverá conter 

duas cremalheiras retas verticais, paralelas fixadas através de solda a ponto em chapa 24, com intervalos de 

50 em 50 mm; 4 (quatro) prateleiras de aço chapa 22 (0,75 mm), removíveis, tendo 3 dobras nos bordos anterior e posterior, cada 

prateleira deverá possuir um reforço ômega na parte inferior; O armário terá na parte frontal superior etiqueta idendificando o 

fabricante; embalagem com a utilização de filme “termo encolhível” transparente e cantoneiras. 

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O vencedor deverá apresentar em cinco dias, a seguinte documentação técnica em nome do 



                      

TENORIO COMERCIAL EIRELI 
CNPJ 34.561.966/0001-10 - I.E 701.172.664.110 - I.M 02.28672-6 

Rua Maranhão, no 180 – Centro,  
Município de Ubatuba – SP, CEP: 11680-000 

Tel.: 011 4704.0841 - contato@tenoriocomercial.com.br 
www.tenoriocomercial.com.br 

fabricante do produto: 

Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) 

acreditado pelo  INMETRO. 

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP 

(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO. 

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de 

Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais – CTF – de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e 

se está em conformidade com a legislação ambiental. 

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificação de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) 

comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparação e Pintura em superfícies metálicas em nome da empresa 

fabricante e acompanhado dos relatórios de ensaios: NBR 17088:2023 - Corrosão por Exposição à Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, 

Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme 

NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de área enferrujada. 

NBR 8095:2015 - Corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada – 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 

- d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 

= 0 % de área enferrujada. 

ASTM D2794-93 (Revisão 2019) - Resistência de revestimentos orgânicos para efeitos de deformação rápida (impacto). 

ASTM D7091:2022 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos não magnéticos 

aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais não ferrosos. 

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas Método de ensaio. 

ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de Lápis. 

NBR 11003:2023 Determinação da verificação da aderência da camada. 

ASTM D3359:2022 Determinação da verificação da aderência da camada. – Método A. 

ASTM D7091:2022 Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos não magnéticos 

aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais não ferrosos. 

NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. NBR 9209:1986 Preparação de superfícies para 

pintura – Processo de fosforização. 

ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for Effect of Household Chemicals on Clear and Pigmented Coating Systems – com no 

mínimo 10 Horas de exposição e os reagente não deve deixar marcas ou alterações permanentes visíveis sob luz, após o 

procedimento de limpeza estando conformidade com o item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut portion placed face down 

on panel. 

AWS D1.1 / 2020 - Ensaios de tração transversal – junta soldada aço carbono – mínimo do limite de resistência 1.900 Kgf. 

Unidade   UND       

 Vl. Unitário 2.700,00 

Qtd.  10                                

Vl. Total  27.000,00 

 

Cd. Item 03 

Cd. Produto  01.018597       

Descrição ARQUIVO DE AÇO 4 GAVETAS 

Móvel todo em aço com caixa externa não desmontável e gavetas embutidas em todo perímetro; cor cinza cristal. Dimensões: 

1.335 mm altura x 470 mm largura x 630 mm profundidade; Corpo, gavetas e tampo chapa 22 (0,75 mm), aço. pintados com tinta 

a pó, Carrinhos telescópicos progressivos dotados de 8 rodizios de aço com 1” zincados, sendo 4 fixos nas extremidades do 

carrinho, 2 fixos e 2 com arelho na parte central que permite o encaixe do carrinho na guia da gaveta. Fechadura cromada tipo 

Yale com 4 pinos de segurança e 2 chaves. Puxador de sobrepor de 96 mm em polipropileno cinza e parafusado na frente das 

gavetas; Porta etiqueta estampado na parte frontal das gavetas, com as dimensões de 75 x 35 mm; O arquivo terá na parte frontal 

superior, etiqueta identificando o fabricante; embalado automaticamente com a utilização de filme “termo encolhível” 

transparente. 
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DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O vencedor deverá apresentar em cinco dias, a seguinte documentação técnica em nome do 

fabricante do produto: 

Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) 

acreditado pelo  INMETRO. 

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP 

(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO. 

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de 

Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais – CTF – de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e 

se está em conformidade com a legislação ambiental. 

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificação de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) 

comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparação e Pintura em superfícies metálicas em nome da empresa 

fabricante e acompanhado dos relatórios de ensaios: NBR 17088:2023 - Corrosão por Exposição à Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, 

Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme 

NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de área enferrujada. 

NBR 8095:2015 - Corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada – 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 

- d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 

= 0 % de área enferrujada. 

ASTM D2794-93 (Revisão 2019) - Resistência de revestimentos orgânicos para efeitos de deformação rápida (impacto). 

ASTM D7091:2022 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos não magnéticos 

aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais não ferrosos. 

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas Método de ensaio. 

ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de Lápis. 

NBR 11003:2023 Determinação da verificação da aderência da camada. 

ASTM D3359:2022 Determinação da verificação da aderência da camada. – Método A. 

ASTM D7091:2022 Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos não magnéticos 

aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais não ferrosos. 

NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. NBR 9209:1986 Preparação de superfícies para 

pintura – Processo de fosforização.  

Unidade   UND       

 Vl. Unitário 2.300,00 

Qtd.  4                                

Vl. Total  9.200,00 

 

Cd. Item 25 

Cd. Produto  01.018598       

Descrição ESTANTE BIBLIOTECA 10 PRATELEIRAS 

Móvel todo em aço, desmontável, com 10 prateleiras reguláveis e base fixa útil; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de 

acordo com o catálogo de cores do fabricante; Dimensões: 2.000 mm altura x 1.000 mm largura x 630 mm profundidade; pintados 

com tinta a pó; Coluna em forma de “T” com tubo soldado formando os pés e a estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 

14 (1,90 mm)e base chapa 18 (1,20 mm), medindo: 2000 mm de altura x 25 mm de largura x 42 mm de profundidade com furação 

dupla em toda sua extensão na medida de 15 mm x 04 mm para regulagem das prateleiras de 25mm em 25 mm; Prateleiras em 

chapa de aço 22 (0,75mm), medindo 950 mm de largura x 250mm profundidade x 

35 mm altura, com 1 reforço ômega soldado na parte inferior, no sentido longitudinal. Sendo a prateleira base de 300 mm de 

profundidade, cada lado, totalmente aproveitavel, nas laterais das prateleiras são soldados aparadores em chapa 18 (1,20 mm.) 

na medindo 185 mm.de altura x 250 mm. de profundidade, com 5 garras para encaixe nas colunas, sem uso de parafusos, com 

regulagem de 25 

mm. em 25 mm. Reforço intermediário em formato “X” confeccionado em chapa 16 (1,50 mm); Travamento superior em formato 

de “U” confeccionado em chapa 20 (0,90 mm); Base de aço semi fechada montada com duas prateleiras uma de cada lado da 
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biblioteca em chapa 22 (0,75 mm),tendo soldada em suas laterais mão francesa que fazem a fixação por meio de encaixe na 

estrutura soldada da coluna formando o pé com acabamento em polipropileno preto; Sapatas de polipropileno em forma de “L” 

com regulagem de altura através de pino com rosca metálica. DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O vencedor deverá apresentar em cinco 

dias, a seguinte documentação técnica em nome do fabricante do produto: 

Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) 

acreditado pelo  INMETRO. 

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP 

(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO. 

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de 

Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais – CTF – de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e 

se está em conformidade com a legislação ambiental. 

. Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificação de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) 

comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparação e Pintura em superfícies metálicas em nome da empresa 

fabricante e acompanhado dos relatórios de ensaios: NBR 17088:2023 - Corrosão por Exposição à Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, 

Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme 

NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de área enferrujada. 

NBR 8095:2015 - Corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada – 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 

- d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 

= 0 % de área enferrujada. 

ASTM D2794-93 (Revisão 2019) - Resistência de revestimentos orgânicos para efeitos de deformação rápida (impacto). 

ASTM D7091:2022 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos não magnéticos 

aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais não ferrosos. 

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas Método de ensaio. 

ASTM D3363:2022 Método de Teste Padrão para Dureza de Filme por Teste de Lápis. 

NBR 11003:2023 Determinação da verificação da aderência da camada. 

ASTM D3359:2022 Determinação da verificação da aderência da camada. – Método A. 

ASTM D7091:2022 Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos não magnéticos 

aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais não ferrosos. 

NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. 

NBR 9209:1986 Preparação de superfícies para pintura – Processo de fosforização. ASTM D1308:2020 - Standard Test Method for 

Effect of Household Chemicals on Clear and Pigmented Coating Systems – com no mínimo 10 Horas de exposição e os reagente 

não deve deixar marcas ou alterações permanentes visíveis sob luz, após o procedimento de limpeza estando conformidade com 

o item 6.1.10 Fruit—Piece of cut fruit, with cut portion placed face down on panel. 

AWS D1.1 / 2020 - Ensaios de tração transversal – junta soldada aço carbono – mínimo do limite de resistência 1.900 Kgf. 

Unidade   UND       

 Vl. Unitário 2.000,00 

Qtd.  4                                

Vl. Total  8.000,00 

 

Cd. Item 45 

Cd. Produto  01.018604       

Descrição ROUPEIRO EM AÇO 12 PORTAS 

Roupeiro em aço com 12 portas sobrepostas com 4 (quatro) corpos verticais e 3 (três) vãos horizontais; móvel todo em aço com 

corpo externo não desmontável e portas embutidas; cor cinza cristal. Dimensões externas: 1.970 mm altura x 640 mm largura x 

450 mm profundidade; dimensões internas dos compartimentos: 465 mm altura x 300 mm largura x 360 mm profundidade; 

fabricados em chapa 22 (0,75 mm), aço carbono laminado ff.rb.ol 1008/1010. Alça para fechamento com cadeado contendo um 

furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma peça ponteada no lado esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do roupeiro, de 

maneira que ao fechar as portas não apresentem distorções de encaixe. Cadeado por conta do cliente. Bordas dobradas em todo 
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seu contorno em perfil ¿u¿ com largura mínima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm inteiriça no sentido vertical servindo de 

batente para as portas; duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilação medindo 70 x 80 mm. Estampadas na parte superior 

e inferior do lado direito das portas, sem saliência externa, com o alto relevo voltados para o lado interno do compartimento, 

proporcionando maior segurança e evitando dessa forma acidentes ao manusear as portas; divisões horizontais interna entre as 

portas dobradas em perfil ¿u¿ de 30 mm individuais, servindo de prateleiras e dividindo cada corpo no sentido vertical em 4 

compartimentos; dobradiças externas 2 (duas) soldadas na porta e corpo do roupeiro, enroladas em chapa de aço 18 (1,20 mm), 

divididas em duas partes de 30 mm cada, unidas através de um pino de aço zincado com trava de segurança central que permite 

a retirada da porta somente após estar aberta. Pés em forma triângulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior 

do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chão de 45 x 45 mm., o que 

proporciona maior estabilidade ao produto. 

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O vencedor deverá apresentar em cinco dias, a seguinte documentação técnica em nome do 

fabricante do produto: 

Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) 

acreditado pelo INMETRO. 

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP 

(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO. 

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de 

Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais – CTF – de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e 

se está em conformidade com a legislação ambiental. 

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificação de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) 

comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparação e Pintura em superfícies metálicas em nome da empresa 

fabricante e acompanhado dos relatórios de ensaios em nome da empresa fabricante: 

NBR 17088:2023 - Corrosão por Exposição à Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - 

d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de área enferrujada. 

NBR 8095:2015 - Corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada – 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 

- d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 

= 0 % de área enferrujada. 

ASTM D2794-93 (Revisão 2019) - Resistência de revestimentos orgânicos para efeitos de deformação rápida (impacto). 

ASTM D7091:2022 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos não magnéticos 

aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais não ferrosos. 

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas aplicados a metais não 

ferrosos. 

NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. NBR 9209:1986 Preparação de superfícies para 

pintura – Processo de fosforização. 

AMOSTRA: Poderá ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias; 

 

ROUPEIRO EM AÇO 16 PORTAS 

Roupeiro em aço com 16 portas sobrepostas com 4 (quatro) corpos verticais e 4 (quatro) vãos horizontais; móvel todo em aço 

com corpo externo não desmontável e portas embutidas; cor cinza cristal. Dimensões externas: 1.970 mm altura x 640 mm largura 

x 450 mm profundidade; dimensões internas dos compartimentos: 465 mm altura x 300 mm largura x 360 mm profundidade; 

fabricados em chapa 22 (0,75 mm), aço carbono laminado ff.rb.ol 1008/1010. Alça para fechamento com cadeado contendo um 

furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma peça ponteada no lado esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do roupeiro, de 

maneira que ao fechar as portas não apresentem distorções de encaixe. Cadeado por conta do cliente. Bordas dobradas em todo 

seu contorno em perfil ¿u¿ com largura mínima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm inteiriça no sentido vertical servindo de 

batente para as portas; duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilação medindo 70 x 80 mm. Estampadas na parte superior 

e inferior do lado direito das portas, sem saliência externa, com o alto relevo voltados para o lado interno do compartimento, 

proporcionando maior segurança e evitando dessa forma acidentes ao manusear as portas; divisões horizontais interna entre as 

portas dobradas em perfil ¿u¿ de 30 mm individuais, servindo de prateleiras e dividindo cada corpo no sentido vertical em 4 
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compartimentos; dobradiças externas 2 (duas) soldadas na porta e corpo do roupeiro, enroladas em chapa de aço 18 (1,20 mm), 

divididas em duas partes de 30 mm cada, unidas através de um pino de aço zincado com trava de segurança central que permite 

a retirada da porta somente após estar aberta. Pés em forma triângulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior 

do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chão de 45 x 45 mm., o que 

proporciona maior estabilidade ao produto. 

DOCUMENTAÇÃO TÉCNICA: O vencedor deverá apresentar em cinco dias, a seguinte documentação técnica em nome do 

fabricante do produto: 

Certificado de Conformidade, modelo 5, conforme NBR 13961:2010, emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) 

acreditado pelo  INMETRO. 

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, emitido por um OCP 

(Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo INMETRO. 

Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal de 

Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais – CTF – de acordo com o art. 17 da Lei 6.938/81 e 

se está em conformidade com a legislação ambiental. 

Certificado de conformidade modelo 6, emitido por OCP (Organismo de Certificação de Produto) acreditado pelo Inmetro (Cgcre) 

comprovando que o fabricante tem seu Processo de Preparação e Pintura em superfícies metálicas em nome da empresa 

fabricante e acompanhado dos relatórios de ensaios em nome da empresa fabricante: 

NBR 17088:2023 - Corrosão por Exposição à Névoa Salina Neutra - 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 - 

d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de 

bolhas, Grau de enferrujamento conforme NBR ISO 4628-3- Ri 0 = 0 % de área enferrujada. 

NBR 8095:2015 - Corrosão por exposição à atmosfera úmida saturada – 1200 Hrs, Grau de empolamento conforme NBR 5841:2015 

- d0 = Isento de bolhas / t0 = Isento de bolhas, Grau de enferrujamento conforme a norma NBR ISO 4628-3- Ri 0 

= 0 % de área enferrujada. 

ASTM D2794-93 (Revisão 2019) - Resistência de revestimentos orgânicos para efeitos de deformação rápida (impacto). 

ASTM D7091:2022 – Prática padrão para medição não destrutiva da espessura de película seca de revestimentos não magnéticos 

aplicados a metais ferrosos e de revestimentos não magnéticos e não condutores aplicados a metais não ferrosos. 

NBR 10443:2023 Tintas e vernizes Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas aplicados a metais não 

ferrosos. 

NBR 10545:2014 – Tintas – Determinação da flexibilidade por mandril cônico. NBR 9209:1986 Preparação de superfícies para 

pintura – Processo de fosforização. 

Unidade   UND       

 Vl. Unitário 3.194,00 

Qtd.  2                                

Vl. Total  6.388,00 

                    

Valor global: R$ 50.588,00 (Cinquenta mil, quinhentos e oitenta e oito reais). 

 

Ubatuba,07 de janeiro de 2026 
                        
                              
 
 BRUNO SENE VASCONCELLOS 
 Cargo - TITULAR E ADMINISTRADOR 
 CPF: 222.861.698-29 
 RG/RNE: 34186551 

BRUNO SENE 
VASCONCELLOS:2228
6169829

Assinado de forma digital por 
BRUNO SENE 
VASCONCELLOS:22286169829 
Dados: 2026.01.07 14:44:23 -03'00'


